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B Od 1911 roku kiedy John Rawlings wynalazt i opatentowat
pierwszy na swiecie kotek rozporowy, historia zamocowan
zwigzana jest z markg Rawlplug. Po sukcesie rewolucyjnego

® 2012 produktu w Europie, w 1919 powstata firma Rawlplug, ktéra
} Zapoczatkowanie w pied’cugim czasie zyskata miano producenta pierV\{szych
! polityki Sustainable Rawlplug i niezawodnych zamocowan stosowanych na catym swiecie.

Na przestrzeni lat mata, rodzinna firma urosta do miedzy-

|

|

[ ©2013 narodowej Grupy Kapitatowej, o ktérej obecnej pozycji

‘ ) , na rynku swiadczy obecno$¢ 13 spotek na 4 kontynentach,
: . T-FIX-Produkty do zastosowan ponad 1900 pracownikéw oraz blisko 30 000 produktéw.

| | W budownictwie Dzisiejsze know-how Grupy to synergia wiedzy i doswiad-

[ | energooszczednym czenia oparta na najlepszych praktykach jej spétek, ktorych
‘ ‘ podstawowa dziatalnoscia jest opracowywanie innowa-

: : ® 2014 cyjnych rozwiazan z zakresu technik zamocowan, ich

® 2011 ' Linia produktow projektowanie, produkcja oraz dystrybucja.

: Rozszerzenje oFgrty : do Biernej Ochrony Od poczatku istnienia Rawlplug ktadzie nacisk na jakosé
, zamocowari lekkich | Przeciwpozarowej i innowacyjnoé¢ swoich produktéw, rozwijajac centra
| 0 kotek ramowy FF1 badawcze w Glasgow, Wroctawiu i tarncucie. W poszukiwaniu
nowatorskich rozwigzan zespoty R&D ztozone z doswiadczo-
nych inzynieréw, projektuja produkty do réznego rodzaju
podtozy i zastosowan. Pionierskie rozwigzania Rawlplug,
znajdujace nasladowcéw na catym $wiecie, od ponad 100 lat
wyznaczaja kierunek rozwoju na rynku zamocowan.
|

m Produkty Rawlplug® s3 dzi$ stosowane w budownictwie,
- - - - ‘- -~ -~ | energetyce, motoryzagji, przemysle maszynowym
—————————————————————————————————————————————————————————————————— i elektromaszynowym, wydobywczym, stoczniowym,

drogowym oraz drzewnym i obejmuja ok. 30 tys. aktywnych
pozycji produktowych, podzielonych na 3 gtéwne grupy:

Zamocowania

Kotwy mechaniczne i wklejane do wysokich obcigzen,
mocowania izolacji termicznych fasad i dachéw, wkrety
samowiercace, wkrety do drewna i ztacza ciesielskie,
szeroka zamocowania lekkie oraz piany i uszczelniacze
—w tym produkty biernej ochrony przeciwpozarowej
rol\}adzenie na rynek oraz wyroby metalowe.

] linii kotew mechanicznych e 2

Ti HPEr
Normalia Srubowe, podktadki i nakretki (DIN, ISO, ASTM),
elementy ztaczne projektowane na zamoéwienie i inne.

- Narzedzia i elektronarzedzia

. Narzedzia reczne, elektronarzedzia, akcesoria do elektronarze-
dzi (pity, wiertta, brzeszczoty, tarczki), techniki wstrzeliwane.

Tradycje innowacyjnosci Rawlplug kontynuuje poprzez
ciagte badania oraz rozwoj technologii i proceséw
minimalizujacych wptyw dziatania firmy na srodowisko,
czyniac filarem swej dziatalnosci zréwnowazony rozwoj.

Zrownowazony Rawlplug:
« realizuje strategie dobrego zarzadzania i etycznych
praktyk biznesu;

» buduje trwate, oparte na wzajemnym szacunku i zaufaniu
relacje z klientami, dostawcami i partnerami biznesowy-
mi dzieki sprawnie zaprojektowanemu i obstugiwanemu
tancuchowi dostaw.

» dba o swych pracownikéw oraz udziela wsparcia i angazuje
sie w rozwoj lokalnych spotecznosci;

 troszczy sie o srodowisko naturalne skupiajac sie na obsza-
rach obejmujacych procesy produkcyjne, edukacje pracow-
nikéw i wspétprace z ekspertami w dziedzinie zarzadzania

odpadami.

Dzieki zorientowaniu na Klienta

oraz polityce innowacyjnych rozwiazan
i zrbwnowazonego rozwoju, produkty
Rawlplug® znajdujg coraz wigksze
uznanie na swiecie, a firma zyskuje
miano lidera w branzy zamocowan

i marki pierwszego wyboru.

Sustainable IPRAWLPLUG



Rawlplug

Znacznie powyzej
standardowych
rozwiazan...

Bezkompromisowa jakos¢ elementéw ztacznych Rawlplug
umozliwita ich wykorzystanie do budowy Curiosity,

tazika eksplorujgcego powierzchnie Marsa od 2012

w ramach programu Mars Science Laboratory Program.

Ta sama najwyzsza jakos$¢ stanowi wyréznik kotew
mechanicznych Rawlplug, produkowanych
w tym samym obiekcie.




B }afcucka Fabryka Srub Rawlplug moze poszczyci¢ sie ponad
piecdziesiecioletnig historia i doswiadczeniem w zakresie
produkgji elementéw ztgcznych. Od uruchomienia produkgji
w 1957 roku priorytetem jest dla nas specjalizacja w zakresie
produkgji elementéw ztacznych oraz utrzymywanie jakosci wy-

robéw na najwyzszym $wiatowym poziomie.

Realizacja tego zatozenia pozwala na nieustanny rozwdj na-
szych kompetencji i podazanie za najwyzszymi standardami.

B W sktad podstawowego asortymentu produkowanego w fa-
bryce Rawlplug wchodza Sruby i nakretki zgodne z normami-
PIN, DIN, ISO, BS, ANSI, kotwy mechaniczne oraz wkrety. Nasza
oferta obejmuje:

« Sruby w rozmiarah od M4 do M24,

« nakretki w rozmiarach od M4 do M20,

« kotwy R-XPT i R-HPT ocynkowane ptatkowo, galwanicznie
ze stali nierdzewnej

« rozprezne kotwy segmentowe w tym RAWLBOLT® - pierwsza
w historii kotwa mechaniczna na Swiecie wynaleziona przez
Rawlplug w 1934 roku

« Kotwy do najwyzszych obcigzer R-SPL

Bogata oferta produktowa i zaawansowane mozliwosci tech-
nologiczne z zakresu obrébki cieplnej, obrébki plastycznej, na-
ktadania powtok ochronnych umozliwiaja fabryce produkcje
elementéw zaspokajajacych indywidualne potrzeby kazdego
klienta.

Najlepsza rekomendacja naszych produktéw sa zadowoleni
partnerzy wspotpracujacy z nami od wielu lat. Referencji do-
starczajg nam Swiatowi liderzy gatezi przemystu, takich jak:

* motoryzacja,

« konstrukgja,

» maszyny i elektromaszyny,

* gérnictwo,

> meblarstwo,

« energetyka,

« stocznie i przemyst drogowy.

® Fabryka Srub Rawlplug w tancucie to
najwiekszy producent elementéw ztacz-
nych w Europie Srodkowo-Wschodniej.
Rozpoznawalny na catym Swiecie znak
LF stanowi synonim niezwodnych
rozwigzan na najwyzszym poziomie.

IoRAWLPLUG

Trust & Innovation. Since 1919.




Kompletne rozwigzania
z zakresu kotwienia

Od niemal stu lat, RAWLPLUG® wyrdznia sie dzieki innowacjom
w zakresie zamocowan i elementéw ztacznych, oraz dbatosci
o jako$¢ oferowanych produktéw.

Rozumiemy jak mato kto, ze doskonale wykonane zadanie
zalezy nie tylko od samego zamocowania, lecz réwniez
wykorzystywanych narzedzi. Aby zapewni¢ naszym klientom
najlepsze rozwigzania, pracujemy nad poszerzeniem oferty
kotew wklejanych i mechanicznych szerokim spektrum
profesjonalnych akcesoriéw, ktére utatwig ich montaz.

Nasza oferta jest bezustannie
rozwijana i poszerzana. Kolejne
wyspecjalizowane akcesoria,
ktore wprowadzamy do sprzedazy
majg na celu umozliwic jeszcze
bardziej skuteczna a{plikacje,
podnoszac potencja ﬂrofesjonalnych
Zamocowan N0Szacyc

marke Rawlplug®.

* Approval for all substrates’
Fideal for Indoor use -DW‘H
F Concrete & Hollow Substat®

* Aaprovad for all udaaraled
* i for indaor us

* Lifwrete b Hallow -l .":""’ BGNDED -ﬁ-NCHGR

BR-KEM I

STYRENE FREE

175 ml

My NETTD

300 mi

A2y RETTD



Wieloletnie doswiadczenie

Stadion Twickenham na rynku budowlanym, gwarancja

— Rugby —— wysokiej jakosci produktéw oraz
= Londyn. 20,000 siedzisk zamoco- . L zaufanie jakim nas obdarzyli Klienci
™. wanych za pomoca nierdzewnych Fi i SpraWI{y, ze dZISJestesmy dumni

kotew tulejowych oraz fasady
’I zamocowane za pomocg kotew
opaskowych ze stali nierdzewnej.

z wielu prestizowych projektéw.
WSrod najwiekszych reallzaﬂi,

w ktoérych zastosowano produkty
Rawlplug® znalazty sie miedzy innymi:

e

Metro w Dubaju
Montaz maskownic wentylacyjnych za pomoca
kapsutek z zywica.

AL Mazaya Avenue

Dubai. Fasady trzech 44 pietrowych wiezowcéw
zamocowane za pomoca kotew opaskowych

ze stali nierdzewnej.

Stadion Wembley

Londyn. 90,000 siedzisk zamontowanych z wykorzystaniem
kotew opaskowych.

Jubilee Line Extension
Tunel 18km |
Metro w Londynie. Trasy kablowe, b 3
orurowanie, ciagi komunikacyjne, Y
maszynownie, szachty wentylacyj-
ne, system komunikacji, instalacja
PPOZ zamocowane za pomoca
réznych kotew opaskowych

m_W e

i tulejowych.

Mixed Use Complex

Sheikh Zayeed Road — Dubai. Oktadziny marmurowe
przytwierdzone za pomocg kotew wklejanych z pretami
gwintowanymi w pustakach betonowych.

Emirates Stadium
Arsenal F.C. - Londyn. 60,000 siedzern zamocowanych
za pomoca kotew tulejowych z gwintem wewnetrznym.

Tor Formuty 1
Abu Dhabi. Wszystkie siedziska
na terenie toru zamocowane
Lower Lea Valley Cable Tunnels

National Grid — Londyn. Trasy kablowe i szyna dostepowa
(do transportu obstugi i ekwipunku) zamocowana kotwami
opaskowymi.

za pomoca kotew tulejowych
z kotnierzem.

Centrum Nauki Kopernik
Warszawa. Montaz $cian dziatowych za pomoca
zywicy winyloestrowej R-KER.

Stadion Miejski oraz Sky Tower
Wroctaw. Windy i fasady przytwierdzone kotwami
opaskowymi Rawlplug oraz sufity podwieszane
zamocowane na tulejach R-DCA.

Metro w Bukareszcie
Bukareszt. Elementy konstrukcyjne zamocowane na zywicy
epoksydowej R-KEX II.

Centrum Handlowe Katowice

Katowice. Instalacje i system wentylacyjny podwieszony
na kotwach tulejowych. Witryny zamontowane za pomoca
kotew opaskowych.

Lotnistko w Krakowie - parking
wielopietrowy
Kotwy opaskowe uzyte do zamocowania konstrukgji stalowych.

i wiele, wiele innych...

I°2RAWLPLUG

Trust & Innovation. Since 1919.



Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne
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Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Zastosowanie
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Zastosowanie
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Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Zastosowanie
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Zastosowanie
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Rozwdj, testowanie, aprobaty,
zapewnienie jakosci i wsparcie techniczne

-

Nowosci w zakresie kotew mechanicznych i wklejanych Rawl- Co wiecej, zdumga wprowadziliSmy system zapewnienia zgod-

plug s3 rozwijane i testowane w doskonale wyposazonych nosci z normami kontroli jakos$ci aprobowanymi przez naste .

laboratoriach badawzzych potozonych w centrali ord® po- pujace organy: BSI (Wielka Brytania), TUV Rheinland (Nie "
> szczeg6lnych zaktadach produkcyjnych firmy. l cy), AFNOR (Francja) oraz ITB (Polska).

Osiagniete w toku prac badawczych parametry technicz W celu w produktowej, n

zostaty zatwierdzone w wielu krajach Unii Europejskiej pr. technicz SpozyCji W za

nastepujace instytucje certyfikujace: BBA (Wielka Brytania), oraz inst ego. Ofe

CSTB (Francja), DIBT (Niemcy), FM Global (Stany Zjednoczo- testow p budowy.

ne), SINTEF (Norwegia) oraz ITB (Polska).

REENT] w
** Kompletny zakres Europejskich Aprobat optymalnego
*}\* i Ocen Technicznych pokrywa nasz3 oferte trzebujesz.
* ETA * kot.ew wklejan.ych Etos_?lmanych z Rr .
*\ ’* gwintowanymi, prgtalrr'.nll_~ 'z
*** oraz tulejamiz gwime_i_ﬁ'.' ) do
Lub, i

betonu spekanego:

podtozy ceramicznych z pustkami (glg e aprobowane
podtoza znajduja sie w opisach poszczegolnych produkte
. Nasza oferta kotew mechanicznych réwniez cechuje
nymi aprobatami ETA gwaranfﬂj.acymi ich paramet
kacjach w betonie spekanym i niespekanym, a takz

tozach ceramicznych lub z pustkami.

0
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Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Informacje dotyczace oferty

KOTWY WKLEJANE - TYPY ZYWICY

CZYSTY EPOKSYD
+ Doskonate rozwiazanie .
do zastosowan konstrukcyjnych
oraz gtebokich zakotwier .

« Zaprojektowany do zakotwien
poddawanych najwiekszym
obcigzeniom w betonie spekanym ¢
i niespekanym

» Odpowiedni do stosowania
w suchym lub wilgotnym podtozu,

a takze podtozach i otworach .
zalanych woda

WINYLOESTER

Najpopularniejszy produkt

do zastosowarn konstrukcyjnych
Przeznaczony do Srednich

i wysokich obciazern w betonie
spekanym i niespekanym
Odpowiedni do stosowania

w niskich temperaturach (do - 20°

w wersji zimowej) dzieki czemu
nadaje sie do catorocznego uzytku
Odpowiedni do stosowania w suchym
lub wilgotnym podtozu, a takze
podtozach i otworach zalanych woda

POLIESTER BEZ STYRENU

« Najpopularniejszy rodzaj kotwy
wklejanej do szerokiego
spektrum zastosowan
Przeznaczony do $rednich
obcigzen w 15 podtozach
Produkt nie zawiera styrenu

co czyni go idealnym do stoso-
wania w pomieszczeniach
Szerokie spektrum zastosowarn
w zakresie srednich obcigzen

POLIESTER

« Rekomendowany do stosowania
na zewnatrz budynkéw

« Odpowiedni do érednich
obcigzen w betonie niespekanym

WKLEJANE OFEROWANE SA W SZEROKIM ZAKRESIE SYSTEMOW:

AMPULKI SZKLANE

Szklane amputki zawieraja zywice oraz
utwardzacz, ktére mieszaja sie w wyniku
osadzenia preta lub tulei w otworze.

= Najpopularniejszy produkt
do zastosowan konstrukcyjnych

= Przeznaczony do srednich i wysokich obcigzen

w betonie spekanym i niespekanym
= Odpowiedni do stosowania w niskich

temperaturach (do - 20° w wersji zimowej)
dzieki czemu nadaje sie do catorocznego uzytku

= Odpowiedni do stosowania w suchym

lub wilgotnym podtozu, a takze podtozach

i otworach zalanych woda

KARTRIDZE

Plastikowe kartridze w formie tub zawierajacych
zywice. R6zne formaty opakowan zalezg od
rodzaju stosowanej zywicy. tadunki umieszczone
s3 w osobnych opakowaniach i taczg sie podczas
wyciskania przez dozownik z mieszaczem.

= system kartridzy foliowych CHUBAPAC

= system koaksjalnych kartridzy COX

= system kartridzy wspétosiowych SBS

= Do wszystkich podtozy, w tym wymagajacych
gtebokiego kotwienia

= Wiele aplikacji z jednego kartridza

= Mozliwos$¢ ponownego wykorzystania
po przerwaniu dozowania

= Mate kartridze sa kompatybilne
ze standardowymi niedrogimi dozownikami
do uszczelniaczy silikonowych

= tatwosc transportu i przechowywania

CFS+ (SYSTEM BEZKARTRIDZOWY)

Innowacyjny system pakowania zywicy

z unikalnym rozwiazaniem, ktére redukuje
ilos¢ odpadéw. Komponenty zywicy znajduja
sie osobno w folii, az do zmieszania podczas
dozowania.

CECHY | KORZYSCI SPOSOBU DOZOWANIA:

= Do wszystkich podtozy, w tym z gtebokim
kotwieniem

KOTWY WKLEJANE SA DOSTEPNE W KAZDYM SYSTEMIE

WINYLOESTER: R-HAC-V, R-CAS-V

PRETY | TULEJE (ITS)
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SZCZOTKI DO OTWOROW

CZYSTY EPOKSYD: R-KEX I
POLIESTER: R-KEM I, R-KF2

POLIESTER: RM50, RP30
WINYLOESTER: RV200

KOTWY WKLEJANE - AKCESORIA

DOZOWNIKI | POMPKI

URZADZENIE DO PROB NOSNOSCI

= .




I2RAWLPLUG

Informacje dotyczace oferty

KOTWY MECHANICZNE - NASZA OFERTA

KOTWY OPASKOWE

Kotwy opaskowe zaprojektowane
do wykorzystania w betonie spekanym
oraz niespekanym

= Wysoka wydajnos¢ w betonie spekanym

i niespekanym potwierdzona przez ETA opcja 1
lub ETA opcja 7

Wykonanie ze stali nierdzewnej lub najnowszej
generacji warstwy antykorozyjne dla najwyzszej
odpornosci na korozje

Do zamocowan podlegajacych wymaganiom

w zakresie odpornosci ogniowej do 120 minut
Kotwy opaskowe nadajg sie do zredukowanego
kotwienia w celu unikniecia kontaktu

ze zbrojeniem

Znaczniki gtebokosci utatwiajace odpowiednie
osadzenie kotwy w otworze

Konstrukcja pozwalajgca na wiercenie i instalacje
bezposrednio przez element mocowany

i pomagajaca zredukowac czas instaladji

R-HPTIIA4, R-HPTIIZF,
R-XPTIIA4, R-XPT, R-XPT-HD

KOTWY SEGMENTOWE KOTWY DO NAJWIEKSZYCH OBCIAZEN

Najpopularniejsza na Swiecie kotwa
segmentowa do uzycia w betonie spekanym
lub niespekanym.

Kotwy do najciezszych zastosowar stosowane
w aplikacjach krytycznych z punktu widzenia
bezpieczenstwa

CECHY | KORZYSCI

= Do stosowania w betonie spekanym = Kotwy mechaniczne do najwyzszych obcigzen
i niespekanym (ETA opdja 1), ptytach kanatowych, wyrywajacych i scinajacych
pustakach stropowych i ceramice = Kategoria sejsmiczna C2 do aplikacji konstruk-

cyjnych i C1 do aplikacji niekonstrukcyjnych
w obszarach o niskim ryzyku sejsmicznym

Kotwa segmentowa (sama tuleja segmentowa
dostepny réwniez osobno)

= Produkt rekomendowany do aplikacji = Do zastosowar wymagajacych odpornosci
z wymagang odpornoscia ogniowa ogniowej
= Dtugos$¢ preta pozwala na montaz elementéw = ETA w opdji 1 do betonu spekanego

o gruboscido 150mm

Tuleja z oznaczeniem $rednicy otworu utatwia
poprawng instalacje

Optymalna geometria dla maksymalnego rozpo-
ru we wszystkich rekomendowanych podtozach
Doskonata tolerancja dla odchyler w $rednicach
otworéw

i niespekanego

DOSTEPNE PRODUKTY:

RAWLBOLT: R-RBL, R-RBP, R-RB-PF,
R-RBL-E, R-RBL-H, R-RB

SAFETY PLUS: R-SPLII-L, R-SPLII-P, R-SPLII-C,
R-SPL, R-SPL-BP, R-SPL-C

TULEJE KOTWIACE

Tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym do prostego montazu
z uzyciem mtotka i osadzaka

KOTWY WKRECANE

Samokotwiace i tatwe do demontazu wkrety do betonu do montazu

przelotowego

CECHY | KORZYSCI

= Wysoka wydajnos$¢ w betonie spekanym i niespekanym
potwierdzona przez ETA
= Produkt rekomendowany do aplikacji wymagajacych odpornosci ogniowej
= Gwint wewnetrzny moze by¢ wykorzystywany do montazu pretow
i innych elementéw gwintowanych
= tatwosc instalacji z uzyciem mtotka i dedykowanych osadzakéw
= Ksztatt tulei oraz wewnetrznego stozka utatwiaja montaz
oraz optymalny rozpér
= Umozliwiaja demontaz elementu mocowanego bez wptywu na kotwienie

Efektywny czasowo montaz dzieki tatwej procedurze -

wystarczy wywiercic i wkrecic¢

= Catkowicie demontowalne

Wyjatkowy projekt z opatentowanym ksztattem gwintu pozwala

na duza nosnos¢ przy relatywnie matym otworze

Trzy typu tbéw do réznych zastosowan

Dwa rodzaje pokry¢ antykorozyjnych do réznych warunkéw

Niski poziom naprezer w podtozu redukuje ryzyko jego uszkodzenia
czyniac R-LX doskonatym rozwigzaniem gdy montaz kotew ma odby¢
sie w niewielkim rozstawie lub w poblizu krawedzi

Do wielokrotnego uzytku

DOSTEPNE ZAMOCOWANIA:

R-DCA, R-DCL, R-DCA-A4

R-LX-HF-ZP, R-LX-H-ZP, R-LX-CS-ZP, R-LX-HF-ZF, R-LX-H-ZF, R-LX-CS-ZF
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Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Podstawy kotwienia - rodzaje kotew

Kotwy z rozporem kontrolowanym

momentem dokrecajacym

Obciazenie z tacznika przekazywane jest na podtoze za pomoca
sity tarcia pomiedzy tacznikiem, a podtozem. Rozprezenie uzyski-
wane jest poprzez przemieszczenie stozka w tulei, co powoduje
rozparcie tacznika.

Kotwy ksztattowe

Obciazenie przekazywane jest na podtoze poprzez odpowied-
ni ksztatt tacznika, ktéry dopasowuje sie do ksztattu podtoza.
W przypadku podtoza petnego otwér powinien by¢ odpowied-
nio uksztattowany. W przypadku podtozy z pustkami tacznik
dopasowuje swdj ksztatt do podtoza.

Kotwy z rozporem kontrolowanym deformacja
(przemieszczeniem)

Obciazenie z tacznika przekazywane jest na podtoze za pomoca
sity tarcia pomiedzy tacznikiem, a podtozem. Rozprezenie uzy-
skiwane jest poprzez przemieszczenie stozka w tulei, co powo-
duje rozparcie tagcznika.

Kotwy wklejane

Obciazenie z tacznika przekazywane jest na podtoze za pomoca
sit adhezji pomiedzy tacznikiem i zywicg oraz zywicg i podtozem.
taczniki wykonywane (dostarczane) jako dwuelementowe, skta-
dajace sie z zywicy w postaci amputki lub wyciskanej z tuby badz
tadunku foliowego, oraz stalowego elementu taczacego.

W przypadku podtozy z materiatéw z pustkami jako tréjelementowe:
2ywica, stalowy elementtaczacy i tuleja siatkowa tworzywowa lub
metalowa. taczniki wklejane przed przytozeniem obcigzenia nie
wywotuja naprezen w materiale podtoza.
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I2RAWLPLUG

Podstawy kotwienia - Czynniki doboru kotew

Aby wybracizainstalowac kotwe we wtasciwy sposdb, nalezy
wzig¢ pod uwage nastepujace czynniki:

= Warunki atmosferyczne (wilgoé, obecnos$¢ chemikaliow),
bedace najwazniejszym czynnikiem, jaki nalezy rozpatrywac
wybierajgc materiat oraz powtoke antykorozyjna elementu
ztacznego

= Materiat podtoza (rodzaj betonu lub innego materiatu, petne-
go lub z pustkami) - niektére produkty, jak np. R-KEM Il moga
by¢ stosowane w wielu podtozach, inne tylko w jednym kon-
kretnym

= Odstep pomiedzy kotwami oraz od krawedzi podtoza - nalezy

zwracac uwage na zachowanie minimalnych odlegtosci, zapo-
biegajacych uszkodzeniu podtoza

= Nodno$¢ - dane te (wynikajgce w wiekszosci z zapiséw w aproba-
tach) sa podane dla wszystkich produktéw zawartych w niniej-
szej publikacji

= Rodzaj obciazenia (statyczne/dynamiczne) oraz ich kierunek
(rozcigganie/scinanie/ztozony)

= Parametry kotwienia - gteboko$¢ osadzenia, wytyczne mon-
tazowe

Szczegbtowy opis kazdego z powyzszych czynnikéw znajduje
sie w kolejnej sekcji publikacji.
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Powlekanie

Jedynym sposobem zapewnienia ochrony korozyjnej
stalowych elementéw ztacznych jest zastosowanie
specjalistycznych powtok ochronnych. Procesy powlekania
sg dla nas szczegolnie istotne, dlatego wykonujemy

je samodzielnie.

Nowoczesne linie technologiczne Rawlplug gwarantuja
ochrone korozyjng zgodnie z najwyzszymi

wymaganiami naszych klientéw w procesach: galwanizacji,
systeméw cynkowo-ptatkowych czy ztozonych powtok
wielowarstwowych.




Produkcja kotew mechanicznych

I2RAWLPLUG

Ochrona antykorozyjna

Kotwy mechaniczne wykorzystywane sa w szerokim spek-
trum zastosowan, a ich eksploatacja przebiega zaréwno we-
wnatrz jak i na zewnatrz pomieszczen, gdzie sg narazone na
trudne warunki atmosferyczne. Korozja metalu ma miejsce
zawsze, niezaleznie od aplikacji.

Postep korozji zalezy od stezen zwigzkéw chemicznych za-
wartych w powietrzu, proceséw elektrochemicznych oraz
od wilgotnosci powietrza. Sg to procesy niszczenia metali
i stopow, bedgce wynikiem ich reakcji z otoczeniem (Srodowi-
skiem korozyjnym).

Aby zrozumied istote powtok ochronnych nalezy poznac zja-
wisko korozji.

Ocynk
ptatkowy
504 godz.

OCYNK PLATKOWY

Po 960 godz. Opaska w ocynku elektrolitycznych HPT-1IZF

Proces korozji

Korozje dzielimy ze wzgledu na $rodowisko korozyjne, w kté-
rym znajduje sie dany metal lub stop, w zaleznosci od mecha-
nizmu proceséw korozyjnych oraz w zaleznosci od charakteru
zniszczen metalu.

Rodzaje korozji w zaleznosci od srodowiska
korozyjnego

= korozja atmosferyczna - zwigzana z opadami, wilgotnoscia
= korozja gazowa — w suchych, przewaznie goracych gazach,
= korozja wodna np. w wodzie morskiej lub rzecznej,

= korozja ziemna np. w glebie,

= korozja mikrobiologiczna (biokorozja)

= korozja zachodzgca pod wptywem mikroorganizméw
(gtéwnie bakterii i grzybdw) oraz produktéw ich przemiany
materii (produkty te tworzg Srodowisko korozyjne),

= korozja wywotana pragdami btadzacymi - wystepuje
gtéwnie w miastach, gdzie wiele urzadzen elektrycznych jest
uziemionych (przeptyw pradu przez glebe).

HDG
OCYNK OGNIOWY
Opaska ze stali nierdzewnej XPT-HDG
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Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Produkcja kotew

Rodzaje korozji w zaleznosci od mechanizmu proceséw korozyjnych

'

Korozja elektrochemiczna

l

Korozja chemiczna

Zachodzi w $rodowiskach elektrolitéw, w wodzie
stodkiej i morskiej, wilgotnych gazach i glebie

zawierajacej wilgod.

Zachodzi gtéwnie w gazach suchych i cieczach nie
przewodzacych (nieelektrolitach), np. w niektérych

ciektych substancjach organicznych. Skutkiem
proceséw korozyjnych jest niszczenie metalu, ktére
obserwuje sie przede wszystkim na powierzchniach
w postaci nagromadzenia sie statych produktéw
reakdji, np. tlenki, rdza, zgorzelina. Jezeli produkty
reakcji odpadaja od podtoza metalicznego
wowczas obserwuje sie nieréwnosci powierzchni
pierwotnie gtadkiej lub wzery.

Rodzaje korozji w zaleznosci od charakteru zniszczenia korozyjnego

l

Korozja wzerowa

Jedna z najczesciej spotykanych
typow korozji lokalnej, ktérej
wystepowanie zwigzane jest

z obecnoscig agresywnych anionéw
w $rodowisku korozyjnym.

Korozja ogélna rownomierna
lub nieréwnomierna

Polega na zaatakowaniu i niszczeniu
catej powierzchni.

Korozja zmeczeniowa

Wystepuje na skutek wspotdziatania
agresywnego Srodowiska
korozyjnego i cyklicznych

lub zmiennych naprezen,

co w konsekwencji prowadzi

do pekania metalu. Oddziatywanie
naprezen sprawia, ze zostaje
naruszona warstwa ochronna
(warstwa pasywna), skutkiem

czego atakowany jest obszar metalu
niechronionego (odstonietego).
Korozja zmeczeniowa moze
powstawac w dowolnym
Srodowisku wodnym (para wodna,
goraca woda, wody naturalne
stone, stodkie, wody kondensacyjne,
roztwory chemiczne, wilgotne
powietrze).

réwnomierna

s

l

Korozja miedzykrystaliczna

l

Korozja stykowa (galwaniczna)

Nalezy do najbardziej groznych
typéw korozji. Atakuje stale
nierdzewne wzdtuz granic ziaren.
Jej przyczyna jest chemiczna
segregacja, np. chromu na granicy
ziaren podczas obrébki cieplnej
oraz przy spawaniu. Wydzielenia
te stanowia obszary anodowe

o obnizonej odpornoéci korozyjnej,
a $rodek ziarna petni role katody.
Korozja wzerowa narusza spéjnosé
pomiedzy ziarnami powodujac
utrate wtasnosci mechanicznych.

Wywotana stykiem dwéch metali
lub stopéw o réznych potencjatach,
w konsekwencji czego powstaje
ogniwo galwaniczne. Skutecznosé
dziatania ogniwa zwieksza sie

ze wzrostem réznicy potencjatéw
stykajacych sie ze soba dwoch
metali w Srodowisku korozyjnym.
Potaczenie dwdch metali o réznym
potencjale elektrochemicznym
sprawia, ze metal mniej szlachetny
ulega intensywnemu rozpuszczaniu.

Korozja naprezeniowa - Korozja szczelinowa
Powodowana jest zaréwno przez Pojawia sie w szczelinach
naprezenia wywotane sitami i zagtebieniach konstrukcyjnych,

i zewnetrznymi, jak i naprezenia pod uszczelnieniami, gtéwkami srub
wtasne wywotane, np. zginaniem i nitdbw, pod osadami i zgorzeling
na ziarno, spawaniem. Korozje oraz we wszelkiego rodzaju
naprezeniowa charakteryzuja peknieciach. Korozja szczelinowa
silne rozgatezienia skierowane powstaje w wyniku stopniowego
prostopadle do naprezenia. zanikania warstewki pasywnej
Przejawia sie ona powstaniem w szczelinach, w ktérych na skutek
peknie¢, ktére w stalach utrudnionego napowietrzenia i
nierdzewnych przebiegaja zwykle zahamowanego doptywu tlenu,
przez ziarna. warstwa ta nie moze

< sie zregenerowac.

Korozja miejscowa

Wsréd ktorej wyrdzniamy korozje
plamowa, punktowa, wzerowa,
miedzykrystaliczng, czy szczelinowa.

Korozja
miejscowa
wzerowa - pitting

miedzykrystaliczna

Korozja




Produkcja kotew

I2RAWLPLUG

Kategorie korozyjnosci srodowiska

Dobér zabezpieczenia korozyjnego aplikowanego produktu
do $rodowiska, w ktérym bedzie on eksploatowany, w sposéb
istotny upraszczanormalSO 12944.Stanowiona podstawe oraz
ksztattuje zasady ochrony przed korozja konstrukgji stalowych

UTRATA MASY NA JEDNOSTKE POWIERZCHNI/ZMNIEJSZENIE GRUB:!

(PO Pl ERWSZYM RO

przez zastosowanie odpowiednich ochronnych systemoéw po-
wtokowych.

PRZYKLADY TYPO WISK

KATEGORIA
KOROZYJNOSCI

STAL NIESTOPOWA

UTRATA MASY

g/m?

ZMNIEJSZENIE

GRUBOSCI

UTRATA MASY

g/m?

BARDZO MALA <10 <13 <0,7
>10 do 200 >1,3do 25 >0,7do 5
a SREDNIA >200 do 400 >25do 50 >5do 15
>400 do 650 >50 do 80 >15do 30
a BARDZO WYSOKA PRI >80 do 200 30 do 60
(przemystowa)
D RDZONSOKS >650 do 1500 >80 do 200 >30 do 60

(morska)

ZMNIEJSZENIE

GRUBOSCI

NA ZEWNATRZ

WEWNATRZ

Ogrzewane budynki
o naturalnej atmosferze,

il : takie jak biura, sklepy,
szkoty, hotele.
Atmosfera o matym Nleggrzewane bUdyr.ﬂ,('
X N gdzie moze dochodzi¢
>0,1do 0,7 zanieczyszczeniu. "
P PP do kondensagji, np. maga-
Gtéwnie obszary wiejskie.
zyny, hale sportowe.
Miejska i przemystowa Pomieszczenia produkcyj-
atmosfera. Umiarkowane  ne o wysokiej wilgotnosci
507 do 2.1 zanieczyszczenie dwu- i 0 zanieczyszczonym
! ! tlenkiem siarki. Obszary powietrzu, np. zaktady
nadmorskie o niskim produkgji zywnosci, pral-
zasoleniu. nie, browary, mleczarnie.
Obszary przemystowe Zaktady chemiczne, ptywal-
>2,1do 4,2 i nadmorskie o umiarko- nie, przechowalnie todzi
wanym zasoleniu. powyzej poziomu wody.
Obszary przemystowe BUdynkl b ot?szary
Lo o o prawie statej kon-
>4,2do 8,4 o duzej wilgotnosci d o p
; ; ensacji i 0 wysokim
i agresywnej atmosferze. , .
zanieczyszczeniu.
Obszary nadmorskie MU E N e
>4,2 do 8,4 i morskie o duzym P )

zasoleniu.

¢ji i 0 duzym zanieczysz-

Korozja elektrochemiczna

Procesy korozji elektrochemicznej zachodza wéwczas, gdy me-
tal lub stop znajduje sie w $Srodowisku bedacym elektrolitem,
a wiec przede wszystkim w roztworach wodnych. Wody rzek
i jezior zawieraja dostateczna ilo$¢ zwigzkéw nieorganicznych,
a wody morskie zawieraja do 3% rozpuszczonych soli, s3 wiec
dobrymi elektrolitami.

Makro- i mikroogniwa korozyjne

W wyniku zetkniecia metalu z elektrolitem powstaja lokalne mi-
kroogniwa. Nawet najbardziej czysta powierzchnia metalu nie
jest jednorodna w skali mikroskopowej. Metale majg mikrostruk-
ture ziarnisty, krystaliczng, zas granice ziaren —w stosunku do ich
wnetrza — maja strukture mniej uporzadkowana. Energia granic
ziaren jest wyzsza niz energia samego ziarna, totez w zetknieciu
z elektrolitem granice ziaren stajg sie obszarem anodowym, a ob-
szar ziarna majacy nizsza energie — obszarem katodowym.

Makroogniwa korozyjne powstaja przy zetknieciu dwéch metali lub
stopéw réznigcych sie stacjonarnym potencjatem elektrodowym
i znajdujacych sie w srodowisku elektrolitu (korozja kontaktowa).

czeniu.

Efekt galwaniczny w takim ogniwie wystepuje przy réznicy po-
tencjatéw powyzej 0,05 V. Mikroogniwa korozyjne réznia sie tym
od ogniw galwanicznych, ze pracuja jako krotkozwarte natych-
miast po zetknieciu z elektrolitem. Zniszczenie metalu nastepuje
zawsze w obszarze anodowym.

Podczas pracy ogniwa korozyjnego w metalu przeptywa prad
a bieguny ogniwa ulegaja polaryzacji. Polaryzacja hamuje pro-
ces korozyjny i jest zjawiskiem pozadanym. Jednak w proce-
sach korozji elektrochemicznej dziataja depolaryzatory takie
jak np. tlen z powietrza lub jony wodorowe.

Produkty powstate w procesie korozji elektrochemicznej
reaguja ze soba. Jezeli w wyniku tej reakcji powstaja produkty
trudno rozpuszczalne, to proces korozji zostaje zahamowany.
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Tabela ponizej przedstawia zestawienia najpopularniejszych
typoéw metali — materiat tacznika oraz materiat podtoza oraz
Metal
mocowanego nie jest narazony na korozje galwaniczna

kierunki spodziewanych ognisk korozji. elementu
i korzysta ze zjawiska ochrony galwanicznej (niskiej gdy réznica
potencjatéw elektrochemicznych jest mata, wyzszej w miare
wzrostu réznicy potencjatéw).

Ogniwa korozji i kierunki ognisk korozyjnych

METAL tACZNIKA

METAL ELEMENTU MOCOWANEGO

:

© kontakt miedzy tymi metalami jest mozliwy

NIERDZEWNA
GALWANICZNIE

STAL
STAL

- P 0 O P WElal [ )V\\7\

Powtoki ochronne

Pod wptywem korozji stalowe elementy ulegaja stopniowe;j
degradacji, kruszeja, tracac parametry techniczne oraz na-
razajac uzytkownika na niebezpieczenstwo eksploatacji lub
w najlepszym przypadku na szkode. Dlatego kluczowym para-
metrem jaki stawiamy przed elementami ztacznymi Rawlplug
jestich najwyzszej jakosci zabezpieczenie antykorozyjne.

4 atakowany jest metal tacznika

Na efekt galwaniczny wptyw ma wielko$¢ pola powierzchni
metali tworzacych makroogniwo. Jezeli pole powierzchni
materiatu podtoza (blachy lub konstrukgji) jest mniejsze, to
korozja jest przyspieszona, jezeli pole powierzchni materiatu
podtoza jest wieksze, korozja jest wolnigjsza. Im wieksza
réznica potencjatow tym efekt ten jest bardziej uwydatniony.

STAL
POWLEKANA
CYNKIEM
STOPY CYNKU

> 0 0 >

O % O O >
A o 0 0o A » K
A O A A A > QLB

(o)

<@ atakowany jest metal elementu mocowanego

Dbatos¢ o jakos¢ produktu finalnego wymaga od nas kontroli
procesu powlekania na kazdym etapie. W naszej fabryce po-
siadamy zaplecze umozliwiajace uzyskanie kazdego zabezpie-
czenia antykorozyjnego zgodnie z wymogiem lub specyfikacja
klienta. Szeroka gama zabezpieczen antykorozyjnych oferowa-
nych przez Rawlplug oraz towarzyszace im procesy technolo-
giczne gwarantuja bezkompromisowe parametry produktu
finalnego.

Systematyka powtok zabezpieczajacych

Ze wzgledu na sktad powtoki ochronne mozemy je podzieli¢ na

l l

Powtoki metaliczne Powtoki niemetaliczne

a) Elektrolityczne
- cynkowe

a) Czernienie termiczne
b) Oksydowanie

b) Nieelektrolityczne <) Fosforanowanie

-system cynkowo- ptatkowy
(Geomet / Deltatone)
- cynkowanie ogniowe

N

l l

Organic coatings Powtoki warstwowe

a) Delta-Seal pokrywanie powtok

b) Deltacoll metalicznych antykorozyjnymi
warstwami organicznymi

¢) Poly-seal

d) KTL (katodowe
lakierowanie zanurzeniowe
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Przy sporzadzaniu specyfikacji produktu nalezy pamietac
0 ograniczeniu zastosowania powtok ochronnych wykona-
nych z zastosowaniem Cr(VI). Zgodnie z dyrektywa Parla-
mentu Europejskiego i Rady Europy 2000/53/WE zakazuje sie
uzywania chromu szeSciowartosciowego Cr(VI) jako ochrony
antykorozyjnej.

Zgodnie z zarzadzeniem obowigzuje ten sam zakaz pra-
wie wszystkie wyroby przemystu elektromechanicznego
i elektronicznego juz od dnia 01 lipca 2006. Trend ogranicze-
nia Cr(VI) rozszerza sie na wszystkie jego zastosowania we
wszystkich branzach i dziedzinach zycia.

Charakterystyka powtok Rawlplug

1. Elektrolityczne powtoki cynkowe

Standardowe rozwigzanie o najwyzszych mozliwosciach

Cynkowanie galwaniczne stanowi standardowe rozwigzanie
dla wiekszosci elementdéw ztgcznych. Powtoki cynkowe osadza-
ne elektrolitycznie klasyfikowane sg jako ochronne, czyli ma-
jace na celu wytacznie ochrone metalu podtoza przed korozja.

Powtoki cynkowe chronig metal podtoza wskutek ich anodo-
wego rozpuszczania sie w ogniwie korozyjnym. tatwo, wiec
whnioskowad, ze im grubsza bedzie warstwa wytworzonej po-
wtoki cynkowej, tym dtuzej bedzie skutecznie chroni¢ pokryty
przedmiot.

Aby w przyblizeniu okresli¢ przecietny czas skutecznej ochro-
ny powtoki cynkowej zaktadajac, ze powtoka nie posiada wad,
nalezy zna¢ grubo$¢ powtoki (przecietnie od 5 do 30 mikrome-
tréw) oraz rodzaj atmosfery naturalnej, w ktérej przedmiot be-
dzie sie znajdowat.

Operacje sktadajyce sie na proces cynkowania:
Odettuszczanie chemiczne - przebiegajace w kapieli alkalicznej,
czas trwania to 8min. w temp. 45°C-50 °C

Ptukanie — przy statym doptywie wody, czas trwania okoto 30s.
Trawienie - proces przygotowujacy powierzchnie wyrobéw do
natozenia cynku, czas trwania okoto 16min.

Ptukanie — kolejno w trzech wannach, czas trwania okoto 20s.
Odettuszczanie elektrochemiczne - ostatni precyzyjny proces
odttuszczania przed natozeniem powtoki cynkowej.

Ptukanie - kolejno w trzech wannach, czas trwania okoto 20s.
Aktywacja przed cynkowaniem.

Ponizsze warstwy ochrony antykorozyjnej zawieraja Cr(VI)
i ztego powodu zostaty objete w/w zakazem stosowania:

= z6ttochromianowane, galwaniczne powtoki cynkowe
i cynkowo-stopowe

= czarnochromianowane, galwaniczne powtoki cynkowe
= cynko-stopowe powtoki DACROMET®

Uwaga: powtoki antykorozyjne w Europie najczesciej nie za-
wierajq juz Cr(Vl), w Azji natomiast wciqz uzywa sie chromia-
nowania zawierajgcego Cr(VI)!

Wyrdzniamy cztery rodzaje atmosfer naturalnych, ktérym
przypisa¢ mozna rézng szybkos¢ korozji powtoki cynkowej:
= przemystowa- szybkos¢ korozji 5-7 mikrometréw rocznie,
= miejska- szybkos¢ korozji 3-5 mikrometrow rocznie ,

= nadmorska- szybko$¢ korozji 3-7 mikrometréw rocznie,

= wiejska- szybkos¢ korozji 1-2 mikrometréw rocznie.

Opisane przecietne ubytki powtok nie uwzgledniaja dodatko-
wych czynnikéw korozyjnych wystepujacych lokalnie.

Dzienny potencjat naszej cynkowni przekracza 60 ton wyro-
béw. Cynkownia fabryki Rawlplug w tancucie jest wyposazo-
na w czyszczarki mechaniczne, linie do cynkowania wyrobéw
z ponad 40 wannami oraz piec do odwodorowywania. Proces
technologiczny cynkowania wyrobu trwa okoto 2,5 godzin
i wbrew powszechnej opinii jest ztozonym, wieloetapowym
procesem, ktéry sktadaja sie az z 14 etapdw. Pominiecie lub
skrocenie ktérejkolwiek z operacji skutkuje utrata jakosci po-
wtoki ochronnej.

Ptukanie - kolejno w trzech wannach, czas trwania okoto 20s.
Cynkowanie - czas naktadania powtoki cynkowej waha sie

w zaleznos$ci od grubosci powtoki od 40 minut (powtoka grubo-
Sci 5pm) do 120 minut (powtoka o grubosci 15um).

Ptukanie.

Operacja rozjasniania w kwasie azotowym.

Pasywacja wyrobu.

Ptukanie.

Suszenie.
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Szkodliwy wodér wnikajacy do stali w trakcie procesu cyn-
kowania moze by¢ przyczyng pdzniejszej utraty plastyczno-
$ci oraz peknie¢ nawet przy zalecanym obcigzeniu konstruk-
cyjnym. Zjawisko kruchosci wodorowej dotyczy elementéw
ztacznych do klasy 10.9 witacznie, a wiec nawet wyrobdéw
o duzej wytrzymatosci na rozcigganie, duzej twardosci oraz
utwardzanych powierzchniowo. Procesem ograniczajacym
ilos¢ szkodliwego wodoru w stali podczas galwanizacji jest
.odwodorowanie” przez wygrzewanie. Proces ten jest pro-
wadzony w fabryce Rawlplug zgodnie z norma 1ISO4042. Wy-
roby wygrzewa sie w piecu w okreslonej temperaturze w cza-
sie okoto 6 godzin. Aby unikna¢ wad zwiazanych z kruchoécia
wodorowa wyroby trafiajg do pieca w czasie nie dtuzszym niz
dwie godziny od czasu gdy zostat na nich potozony ocynk.
Po wygrzewaniu wyroby stygng, a nastepnie przekazywane

Warstwa wierzchnia
Schematyczna budowa

s do kontrolijakosci gdzie wyspecjalizowana i doswiadczona
kadra bada parametry produktéw dopuszczonych do sprze-
dazy.

W fabryce Rawlplug w tancucie wykonujemy zgodnie z norma
ISO 4042:

= ocynk elektrolityczny — grubos$¢ powtoki wynosi od 5 um
do 15 um w pasywacji zéttej, niebieskiej i bezbarwnej, odpor-
nos¢ korozyjna takich powtok w zaleznosci od ich grubosci
wynosi od 6 do 72 godzin do uzyskania biatej korozji oraz od
24 do 144 godzin dla czerwonej korozji

Pasywacja

(opcjonalnie)
Uszczelnienie transparentne: ok. 2 pm
Czarny TopCoat: ok. 10 pm

pokrycia galwanicznego

Pasywacja ok. 0,1 ym;
Pasywacja grubowarstwowa ok. 0,5 ym

Metal podstawowy

Wtasciwa warstwa ochronna:
cynk lub stop cynku

(kotwa/stal)

(Cynk/Zelazo lub Cynk/Nikiel)
Grubos¢ warstwy wg. Potrzeb:
5um-20um
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2. Ocynk ogniowy HDG

Zwiekszona odpornosé antykorozyjna

Ocynk ogniowy

Ocynk ogniowy naktada sie na elementy ztaczne za pomoca meto-
dy zanurzeniowej. Odpowiednio przygotowane produkty umiesz-
cza sie w ciektym cynku, dzieki czemu nawet zamocowania o skom-
plikowanym ksztatcie zyskuja jednorodng warstwe ochronna.

Produktem korcowym procesu cynkowania ogniowego jest po-
wtoka odporna na korozje, $cieranie oraz uszkodzenia mechanicz-
ne. W zaleznos$ci od grubosci powtoki, agresywnosci $rodowiska
i erozji mechanicznej powtoka taka wytrzymuje od 10 do 100 lat.

Zaleta tego rozwiazania jest wieksze niz w przypadku ocynku gal-
wanicznego zabezpieczenie stali przy rownie niskim negatywnym

Warstwa czystego cynku

wptywie na srodowisko, oraz bez znacznego podnoszenia kosz-
téw. Efektem dziatan jest uzyskanie estetycznej powtoki antykoro-
zyjnej o doskonatych parametrach technicznych.

Cynkowanie ogniowe wykorzystuje zjawisko dyfuzji. Atomy cynku
whnikaja w zewnetrzng warstwe stali. Zanurzenie odbywa sie w wy-
sokiej temperaturze (ok. 450°C), przez co na powierzchni elemen-
tu tworzy sie stop zelazo-cynk. Tak utworzong powtoke cechuje
budowa warstwowa, ktéra tworza warstwa czystego cynku, fazy
zelazowo-cynkowe i stopowych. Gwarantuje to nierozdzielnos¢
powtoki z podtozem stalowym.

Powtoki HDG dla produktéw Rawlplug tworzone sg z wykorzysta-

niem nowoczesnych piecéw cynkowniczych w zgodzie ze standar-
damiinormami PN EN ISO 10684 oraz 1461.

Faza zelazowo-cynkowa

Metal podstawowy

(kotwa/stal)

Warstwa Faz stopowych

3. Ptatkowe powtoki cynkowe nanoszone nieelektrolitycznie

Bardzo dobra odpornosé na korozje
Eliminacja kruchosci wodorowej

Ptatkowe powtoki cynkowe

Ptatkowe powtoki cynkowo-aluminiowe zdobyty uznanie w specja-
listycznym przemysle samochodowym, lotniczym oraz budowla-
nym na catym Swiecie. Réznorodne produkty bazowe oraz lakie-
ry nawierzchniowe o szerokim wachlarzu wtasciwosci stosowane
sq miedzy innymi na czesciach potaczeniowych oraz ttoczonych
spetniajacych wysokie wymagania stawiane przez przemyst.

Organiczne i nieorganiczne powtoki nawierzchniowe zostaty
ulepszone ze wzgledu na szczegdlne witasciwosci lamelarnych
powtok cynkowych. Potaczenie powtoki bazowej i nawierzch-
niowej umozliwia sprostanie wymogom, ktére wczesniej nie
mogty by¢ spetnione.
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Powtoki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie znalazty szer-
okie zastosowanie w przemysle, ze wzgledu na bardzo dobre
wtasciwosci antykorozyjne (odpornos¢ na dziatanie mgty solnej
znacznie powyzej 1000 godzin, wg PN-EN ISO 9227), bardzo
dobra odpornos¢ na dziatanie temperatury, mozliwos$¢ dobrania
zadanego wspotczynnika tarcia oraz mozliwos¢ zastosowania
nowoczesnych metod naktadania. Ptatkowe powtoki cynkowe
nanoszone nieelektrolitycznie naleza do najnowoczesniejszych
metod zabezpieczenia przed korozja.

Powtoki cynkowe sktadaja sie gtéwnie z mieszaniny cynku i alu-
minium (na ogét w proporcji 95:5), przewodzacego prad ele-
ktryczny spoiwa oraz, w zaleznos$ci od wymogdw, zintegrow-
anego smaru —w celu korygowania wspédtczynnika tarcia.

Schematyczna budowa
systemu cynku ptatkowego

Powtoka nawierzchniowa

Podstawowe wtasciwosci ptatkowych powtok cynkowych

nanoszonych nieelektrolitycznie:

= nie zawieraja substandji szkodliwych dla zdrowia — nie tylko
chromu, ale tez otowiu i kadmu;

= Maja szczegdlng odpornoscé na wysoka temperature;

= 53 niezwykle odporne na obcigzenia mechaniczne i dziatanie
Srodkéw chemicznych;

= nie wykazuja kruchosci wodorowej;

= pozwalajg na dobranie zagdanego wspdtczynnika tarcia;

= mozna je nanosi¢ powszechnie stosowanymi metodami,
takimi jak: zanurzanie, wirowanie czy natryskiwanie.

= 53 ekologiczne - spetniaja wymogi ochrony Srodowiska
w przemysle samochodowym oraz wymogi Dyrektyw
Europejskich.

Uszczelnienie transparentne

Grubos¢ warstwy: ok. 10 um

Grubos¢ warstwy: ok. 2 pm

Metal
podstawowy

(Sruba/stal)

Powtoki z ptatkéw cynku posiadaja grubos¢ w zakresie 5- 12
mikrometrow i w przeciwienstwie do powtok galwanicznych sa
grubsze na gwintach i we wgtebieniach oraz ciefsze na wierz-
chotkach i brzegach.

W wyniku zanurzeniowego nanoszenia cynkowych powtok
ptatkowych, we wnekach elementéw moze tworzyc¢ sie grub-
sza powtoka zapewniajac tym samym lepsza ochrone antyko-
rozyjna zwitaszcza we wagtebieniach i gniazdach elementéw
ztacznych oraz na elementach o skomplikowanych ksztattach
w przeciwienstwie do powlekania galwanicznego, ciefszego

Wtasciwa warstwa ochronna
powtok ptatkowo - cynkowych

Grubos$¢ warstwy: 5 ym —20 um

w tych obszarach. Z punktu widzenia produkgji kotew bardzo
istotna jest mozliwos¢ dodania Srodkéw smarnych do tego typu
powtok, co skutkuje poprawieniem wtasciwosci uzytkowych.
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Powtoki bazowe

Zasadniczym celem powtok bazowych jest ochrona podtoza stalo-
wego przed korozja, dzieki aktywnemu rozpuszczeniu cynku. Po-
niewaz cynk jest mniej szlachetny niz stal, koroduje jako pierwszy
kiedy obydwa metale pozostaja w kontakcie elektrycznym. Kiedy
powtoka ulega uszkodzeniu, np. zarysowaniu, wéwczas korozji nie
ulega stal ale cynk. Dzieje sie tak do momentu, kiedy zniszczeniu
ulegnie cata matryca. Cynk wbudowany jest w powtoke w postaci
drobnych ptatkéw o grubosci kilku mikrometrow.

Powtoki nawierzchniowe

Powtoki nawierzchniowe powinny chroni¢ metale (zelazo,
cynk) przed korodowaniem. Proces korozji przyspiesza
obecno$¢ wody pochodzacej z otoczenia (wilgotno$é powi-
etrza, wptyw Srodowiska itd.). Tak wiec powtoki nawierzchnio-
we tworza bariere izolujaca metal przed wptywem czynnikéw
korozyjnych.

Niewielki rozmiar ptatkéw pozwala na uzyskanie bardzo cien-
kich powtok nawet o grubosci okoto 4 um. Ptatki te stykaja sie ze
sobg, dajac w wyniku warstwe dziatajaca jak cynkowa matryca.
W celu uzyskania poziomu ochrony przeciwkorozyjnej poréwny-
walnej do konwencjonalnych powtok zawierajacych chrom (VI),
na ptatkowe powtoki cynkowe, niezawierajace zwigzkéw chro-
mu (VI) naktada sie powtoki nawierzchniowe, jako uzupetnienie
powtok bazowych.

Dzieki powtokom nawierzchniowym wydtuza sie okres elek-
trochemicznego dziatania powtok cynkowych, a tym samym
zwieksza trwatoé¢ zabezpieczenia. Temperatura utwardzania
powtok nawierzchniowych miesci sie w takim samym zakresie
jak lakierow bazowych.

Technologia naktadania powtok ochronnych

Obrobka wstepna czesci

Powtoki, jak w przypadku wiekszosci aplikacji, naktada sie na
czyste, suche, wolne od pytu i ttuszczu powierzchnie stalowe.
W zaleznosci od historii, celu, a takze geometrii czesci, stoso-
wane s3 rozne sposoby obrobki wstepnej.

Zanurzanie i odwirowywanie

Na elementy o duzej powierzchni powtoki naktada sie
najczesciej metoda zanurzeniowa. Elementy wktada sie do
kosza, ktory zostaje zanurzony w specjalnie zaprojektowa-
nym zbiorniku. Farba pokrywa catg powierzchnie elementoéw.
Ruch spowodowany wolno obracajgcym sie koszem moze
poprawic jakos¢ procesu malowania i doprowadzi¢ do pozby-
cia sie pecherzykéw powietrza.

R-XPTIIA4

Jednakze nalezy uwazac, aby zastosowana obrébka wstepna nie
spowodowata krucho$ci wodorowej. Przyktadem moze by¢ wy-
trawianie prowadzace do dyfuzji wodoru w stal.

Po natozeniu powtoke nalezy podda¢ utwardzaniu. Na proces za-
nurzeniowy wptywa kilka parametréw. Najwazniejsze z nich to:
czas zanurzania, predkos¢ wirowania, czas wirowania i wielkos¢
tadunku.

Zanurzanie w farbie i osuszanie, przy zachowaniu odpowied-
nich warunkéw, jest szczegdlnie odpowiednie w przypadku
czesci o wyjatkowej geometrii, jak np. wkrety, sruby czy inne
skomplikowane elementy.
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Utwardzanie

Kolejng operacje stanowi utwardzanie powtoki. Utwardzanie
powtok przeprowadza sie w réznego rodzaju piecach. Poma-
lowane elementy przenoszone s3 z kosza do pieca na wolno
poruszajacej sie tasmie.

Systemy powtok cynkowo - ptatkowych
aplikowanych na elelmenty zt3gczne Rawlplug

Produkty wytwarzane w fabryce Rawlplug s powlekane
najwyzszej jakosci systemami powtok ptatkowo-cynkowych:

Zinc Flake Rawlplug

Geomet® jest powtoka z ptatkow cynku oparta na wodzie, za-
stepujaca Dacromet®. Zostata ona opracowana przez potaczo-
ne zasoby Dacral Group of companies z siedzibg we Frangji,
USA i Japonii. Geomet® jest znany i akceptowany w skali Swia-
towej, i zgodny z wymaganiami wszystkich gtéwnych OEM na
catym Swiecie.

Wyglad
Powtoka jest z wygladu srebrno-szara na powierzchni, moze
by¢ pokryta kolorowymi powtokami organicznymi.

Informacje o wydajnosci
Mozna powiedzie¢, ze Geomet® daje poczwdrng ochrone prze-
ciwko korozji.

o

Pierwsza czes¢ pieca to tzw. strefa parowania, w ktérej rozpusz-
czalniki, lub woda w przypadku systeméw wodnych, odparowu-
ja w temperaturze ok. 80-100°C. Nastepnie powtoki utwardza
sie w okreslonej temperaturze, zaleznej od zastosowanej po-
wtoki. Po utwardzaniu elementy schtadza sie do temperatury
otoczenia (25°C lub nizszej).

R-HPTIIZF

= Ochrona zaporowa: naktadajajace sie na siebie ptatki cynku
i aluminium tworza doskonata bariere miedzy stalowym pod-
tozem, a osrodkiem korozyjnym

= Ochrona galwaniczna: cynk koroduje, aby ochronic stal.

= Pasywacja: tlenki metalu spowalniaja reakcje korozji cynku
i stali dostarczajac trzy razy lepsza ochrone przed korozja niz
czysty cynk.

= Samoregeneracja: tlenki i weglany cynku przemieszczaja sie
do zniszczonych obszaréw powtoki, aktywnie je naprawiaja
i odnawiaja warstwe ochronng. Dzieki temu cienkie warstwy
zapewniaja ochrone korozyjng w czasie od 600 do ponad
1000 godzin.
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Najwazniejsze zalety powtoki Zinc Flake

= Estetyczny wyglad.

= Spéjnos¢ materiatu.

= Przyleganie do podtoza.

= Mozliwa do zastosowania dla czesci z dodatkami tworzywo-
wymi lub klejonymi

= Przy teécie w obojetnej mgle solnej (ponad 600 godzin).

= W razie potrzeby mozliwo$¢ wykonania dodatkowego pokry-
cia specjalnymi powtokami nawierzchniowymi.

= Przewodzaca elektrycznie, odpowiednia dla zastosowan
uziemiajacych (powtoka nawierzchniowa nie jest izolatorem).

= Cienka warstwa naktadania powtoki, w przyblizeniu 5-7 pm,
pozwala na uzycie dla mniejszych czesci, z matym ryzykiem
wypetniania wgtebied oraz bez probleméw zwigzanych
z tolerancja gwintow, nie ma potrzeby zmniejszania wymiaru
gwintu ponizej standardowej wielkosci.

= Zgodny z wspétpracujacymi czeéciami, takze pokrytymi przez
Geomet® 500.

= Efektywny kosztowo.

= Odowiedni dla matych elementéw.

= Brak kruchosci wodorowe;j.

= Oparty na wodzie.

= Doskonata ochrona bi-metaliczna (szczegélnie z aluminium).

Rodzaje materiatow

Geomet® jest dostepny w trzech podobnych odmianach. Sa to:
Geomet®500

Zaprojektowany szczegdlnie do pokrywania elementéw ztacz-
nych i matych detali w celu uzyskania odpornosci korozyjnej
600 godz. i mozliwosci kontrolowania smarownosci. Moze on
by¢ modyfikowany przez dodanie smaru powierzchniowego.
Jest bezpos$rednim nastepcg dla Dacromet® 500.

Geomet® 321

Powtoka ta moze by¢ stosowana dla wyrobéw ttoczonych,
elementéw ztacznych oraz duzych elementéw. Zazwyczaj
naktadana jest tam, gdzie wymaga sie odpornosci korozyjnej
powyzej 720 godzin, posiada uszczelniong powtoke nawierzch-
niowa, ktéra moze byc razie potrzeby nasmarowana.

Geomet® 720

Materiat ten jest stosowany tam gdzie przy matej grubosci wy-
magana jest wysoka odporno$¢ w obojetnej mgle solnej nawet
do 1500 godzin.

Wptyw na srodowisko

Oparte na wodzie powtoki z ptatkéw cynku nie wymagaja do
czyszczenia osobnych rozpuszczalnikéw oraz innego wyposa-
zenia, dlatego ze wszystkich powtok z ptatkéw cynku sa najbar-
dziej przyjazne dla Srodowiska. Powtoka ta, przy cienkiej war-
stwie zapewnia dobrg odpornoé¢ korozyjna a jednoczednie ma
maty wptyw Srodowisko.

ROZNE WARIANTY ROZWIAZAN ANTYKOROZYJNYCH

l '

STAL NIERDZEWNA
R-HPTIIA4

OCYNK PLATKOWY
R-HPTIIZF

=

l '

OCYNK OGNIOWY
R-XPT-HD

OCYNK GALWANICZNY
R-XPT
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Dobér optymalnej powtoki ochronnej

Majac do dyspozycji szeroki wachlarz zabezpieczen antykoro-
zyjnych kluczowym jest optymalny dobér rodzaju zabezpie-
czenia do aplikacji produktu. Dbajac o wtasciwa relacje jakosci
i kosztu produktu nasz dziat badawczo- rozwojowy optymali-
zuje parametry powtoki adekwatnie do specyfikacji produktu
dostarczonej przez klienta.

Testem obrazujacym réznice w jakosci ochrony korozyjnej ele-
mentu ztacznego jest przyspieszony test korozji. Badanie to
jest wykonywane, aby da¢ wyobrazenie o wzglednej skutecz-
nosci pewnych powtok. Stosuje sie je takze do szybkiego okre-
Slenia jakoSci powtoki (chociaz obecnie niektére nowoczesne
powtoki s3 poddawane przyspieszonym badaniom przez po-
nad 1000 godzin, nie s3 one zatem ,btyskawiczne”).

Najpowszechniejsze badanie jest przeprowadzane w 5 % obo-
jetnej mgle solnej (wg BS 7479, ISO 3768 lub ASTM B117).
To badanie jest stosowane przez wiekszos¢ producentéw do
oszacowania jakosci wykonania wielu powtok (z wyjatkiem po-
wtok niklowo-chromowych). Wynikiem jest ochrona podana
w czasie potrzebnym do pierwszego pojawienia sie korozji
[h5%s/s]

Innymi testami ochrony korozyjnej s testy:

= Kesternich — badanie w mgle z dwutlenku siarki.

= A.S.S. - Mgta z soli kwasu octowego BS 7479 ISO 3769.

= C.AS.S. - Przyspieszone badania we mgle soli miedzi.

= BS 7479,1SO 3770 - uzywane dla powtok
chromowo-niklowych.
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Materiat sktadowy powtoki wybiera sie ze wzgledu na jego
wtasnosci mechaniczne, kowalnos¢, plastycznosé, wtasnosci
wytrzymatosciowe, etc. Kolejne powtoki, z réznych materiatéw
dostarczaja ochrony i przyczyniaja sie do dtugiej zywotnosci
podczas pracy. Powtoka czesto posiada wiecej niz jedng wtasci-
wo$¢, aby nadac jej rézne cechy stosuje sie powlekanie wielo-
ma warstwami, naktadajac jedng warstwe na druga.
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Kontrola jakosci powtok ochronnych Rawlplug

Aby zapewni¢ najwyzsze parametry naszych wyrobdw,
z kazdego zestawu bebnowego pobieranych jest kilka sztuk
wyrobéw celem sprawdzenia jakosci i grubosci natozonych
powtok. Kontrole przeprowadza sie za pomocga Daltoskopéw
oraz specjalnych sprawdzianow.

W celu stuprocentowej kontroli procesu, codziennie badane
sq stezenia i parametry proceséw, a szczegétowe badania
wykonywane sg w zaktadowym laboratorium chemicznym.
Ponadto, fabryka Rawlplug wspétpracuje jedynie z wysokiej
klasy wyselekcjonowanymi dostawcami $rodkéw i powtok
chemicznych oraz instytutami naukowym, z pomoca ktérych
jesteémy w stanie sprosta¢ kazdemu wymaganiu klientéw
w obszarze zabezpieczen ochronnych elementéw ztacznych.

Powtoki ochronne Rawlplug a srodowisko

Powtoki ochronne Rawlplug spetniaja wymagania dziedzin
przemystu, gdzie zastosowanie majg zastepujace dyrektywy
UE:

« Dyrektywa 2000/53/EC (ELV) — przemyst motoryzacyjny,

 Dyrektywa 2011/65/UE (ROHS 2) — przemyst produkgji
sprzetu elektrycznego i elektronicznego,

 Dyrektywa 1907/2006/WE (REACH) art. 59 — tzw. lista
kandydacka substancji szczegdlnie szkodliwych (SVHC).

Uzyskane przez nas powtoki ochronne sg przyjazne dla Srodo-
wiska. Do cynkowania wykorzystywane sg substancje i miesza-
niny zapewniajace wysoka efektywnos¢ procesu przy zachowa-
niu jednoczesnie jak najmniejszej ucigzliwosci dla Srodowiska.
Kapiele do cynkowania elektrolitycznego nie zawieraja dodat-
kéw soli kobaltu, dzieki temu eliminujemy zuzycie substancji
chemicznych niebezpiecznych dla zdrowia ludzi oraz dla Sro-
dowiska naturalnego. Poprzez optymalizacje stezen roboczych
(w oparciu o analizy laboratoryjne) zmniejszamy ilosci sub-

Rozumiemy zaleznos$¢ pomiedzy naszymi
produktami i otoczeniem, w jakim s stosowane.
Dlatego wypracowalismy swiadomos¢ ekologiczng
w obrebie catosci procesow i cyklu zycia naszych
produktow.

Sustainable PRAWLPLUG
Environment

stancji i mieszanin chemicznych zuzywanych do poszczegdl-
nych proceséw. S3 to nizsze stezenia robocze, w poréwnaniu
doinnych proceséw galwanicznych, stosowanych w celu ochro-
nyantykorozyjnejpowierzchniwyrobéwzestaliweglowychisto-
powych. Sam proces elektrolitycznego cynkowania przebiega
w temperaturze otoczenia, brak wiec energochtonnosci pro-
cesu, co pozwala zmniejszy¢ nam zuzycie energii elektrycznej.

W trosce o $rodowisko, odpady powstate w wyniku procesu
obrébki galwanicznej s3 przekazywane specjalistycznym fir-
mom do recyklingu lub utylizacji. Pozostate zanieczyszczenia
sg neutralizowane w zaktadowej oczyszczalni Sciekow. Jakosé
odprowadzanych Sciekéw jest monitorowana w celu zapewnie-
nia zgodnosci z obowigzujacymi w tym zakresie wymaganiami
prawnymi ochrony Srodowiska.

- [K]






Badania i rozwéj oraz kontrola jakosci

Podstawa naszej aktywnosci jest analiza oczekiwan klien-
téw. Rozwdj produktéw rozpoczynamy od identyfikagji
potrzeb i wypracowania sposoboéw ich zaspokojenia. Nasz
model dziatania wykorzystuje wiedze praktyczng z zakresu
uzytkowania oraz produkcji zamocowan.

Aby osiggna¢ najbardziej wydajne i funkcjonalne pro-
dukty, proces rozwoju kotew mechanicznych i wkleja-
nych Rawlplug przebiega w $cistej wspdtpracy z naszy-
mi o$rodkami produkcyjnymi. Rozwazenie wszystkich
aspektéw ich budowy z uwzglednieniem odpowiednich
dziatéw prowadzi do efektu synergii, jaki moze zostaé
osiggniety jedynie przez bezposredniego producenta.

Od selekcji dostawcéw, mogacych dostarczy¢ odpowied-
nie materiaty, przez projekt geometrii, obrébki cieplnej
i mechanicznej, kontrole jakosci, a nawet odpowiednie
opakowania, naszym celem jest osiaggniecie doskonate-
go produktu oraz zgodnosci z programem zréwnowa-
zonego rozwoju. Nawet jezeli jego osiggniecie wymaga
dodatkowego naktadu pracy.

Witasne fabryki z nowoczesnym
zapleczem technologicznym

oraz mozliwosciami dowolnej obrébki
materiatowej i badan laboratoryjnych
umozliwiaja nam dogtebny rozwoj
oferty produktowej. Dzieki mozliwosci
przetestowania réznych wariantéw

z licznymi modyfikacjami i badaniami
poréwnawczymi jestesmy w stanie
0siagnac¢ najwyzszg jakosc i doskonate
parametry.

I2RAWLPLUG

Trust & Innovation. Since 1919.
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Badania i rozwoj

Badania i rozwaj

Dziatbadan irozwoju sktada sie z szeregu obiektéw wyspecja-
lizowanych w réznych obszarach, zlokalizowanych zaréwno
w siedzibie jak ijednostkach produkcyjnych. Blisko$¢ lokaliza-
¢ji, w ktérych prowadzone sa procesy produkcyjne umozliwia
ciagta kontrole jakosci oraz nadzorowanie efektéw innowadji
wprowadzanych w obrebie proceséw produkcyjnych. Dziat
badan i rozwoju gra kluczowa role w procesie rozwoju oferty
kotew wklejanych i mechanicznych Rawlplug.

Laboratorium pomiarowe: Laboratorium chemiczne
= Pomiary geometrii produktéw w odniesieniu = Badanie sktadu chemicznego.
do norm zapisanych w specyfikacji. = Pomiar grubosci powtok z wykorzystaniem metod
= Przygotowanie analiz pomiarowych MSA. magnetycznych, wagowych lub promieniowania X.
= Badanie wydajnosci maszyn i procesu (SPC). = Badania odpornosci antykorozyjnej.
= Testowanie odpornosci na zginanie, rozciagania, = Analiza fizyczna i chemiczna réznych substancji.
oraz no$nosci podtozy. = Pomiar cykli klimatycznych w odniesieniu do specyfikacji.
= Pomiary wspotczynnika tarcia. = Kontrola przylegania warstw.

= Optymalizacja poziomu momentu dokrecajacego.
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Laboratorium metalograficzne

= Pomiar mikrotwardosci rdzenia, HV10, powierzchni HV 3,0.

Mikroskopowa ocena struktury materiatu,
badanie mikrostruktury.

Weryfikacja uktadu wtékien, odweglenia,
wad materiatowych.

Pomiar jako$ci warstw dyfuzyjnych.
Pomiar grubosci warstw ochronnych.
Kontrola efektéw hartowania materiatéw.

Zesp6t produkeyjnej kontroli jakosci wykonuje liczne bada-

nia wynikajace z normy ISO 898, s3 to:

Badanie Wytrzymatosci Rm

Twardos$¢ HV, HRC

Badanie Granicy Plastycznosci Rp 0,2
Naprezenie pod obcigzeniem prébnym
Wydtuzenie A%

Przewezenie Z%

Solidnoé¢ tba/ badanie na klinie

= Udarno$¢(do -60°C)

= Integralno$¢ powierzchni wedtug ISO 6157

= Badanie zestawdw wedtug ISO 15048

= Badanie wyznaczajace kruchos$¢ wodorowa ISO 15330
= Proba speczania w celu okreslenia wad materiatowych

Normy, certyfikaty, ubezpieczenia

EN ISO 9001:2008
Certyfikat zgodnosci systemu zarzadzania jakosScia
z zastosowaniem podejscia procesowego w zarzadzaniu

AD 2000

Certyfikat zgodnosci z Dyrektywa 97/23/EG i instrukcja
AD2000 - Merkblatt WO produkgji wyrobéw $rubowych
stosowanych do urzadzen ci$nieniowych

ISO/TS 16949:2009

Certyfikat zgodnosci systemowego zarzadzania jakoscia
z wymaganiami specyfikacji technicznej ISO/TS 16949:
2009 w zakresie produkgji i sprzedazy wyrobéw przezna-
czonych dla przemystu motoryzacyjnego

TOV
Certyfikat zgodnosci dla produkgji wyroboéw srubowych
do zastosowania w budownictwie na rynku niemieckim

OHSAS 18001:2007

Certyfikat zgodnosci systemowego zarzadzania w zakresie
bezpieczenstwa pracy zgodnie z wymaganiami standardu
OHSAS 18001: 2007

1SO 14001:2004
Certyfikat zgodnosci systemowego zarzadzania
Srodowiskowego z wymaganiami normy ISO 14001: 2004

EN 15048-1:2007

Certyfikat zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkgji zesta-
wow Srubowych do potaczen niesprezanych wg wymagan
normy EN 15048-1:2007 do zastosowania w budownictwie
zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG
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Wsparcie Rawlplug

Europejskie Aprobaty Techniczne ETA
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Wsparcie Rawlplug

Oferta Rawlplug

Jako wiarygodny producent stoimy po stronie naszych partne-
réw biznesowych, odpowiadajac na ich indywidualne wymaga-
nia rada i pomoca. Z tego powodu nasi klienci moga korzystac
z kompletnego pakietu ustug, ktéry dla nich opracowalismy:
= Globalna obecnos$¢ i obstuga sprzedazowa
w ponad 40 krajach
= Wykwalifikowane wsparcie techniczne i doradztwo,
uwzgledniajace najnowsze materiaty budowlane, normy
i wytyczne, w tym wsparcie na placu budowy.

= Obstuga klienta

Dziat obstugi klienta dostarcza klientom zindywidualizowane

rozwiazania w zakresie porad i obstugi sprzedazowej za pomo-

cg dowolnego medium komunikacji elektronicznej.

= 7 przyjemnoscig udziela informacji dotyczacych dostaw
i dostepnosci produktéw.

= Rozwigzuje problemy zwigzane z obstugg lub serwisem
narzedzi.

= (Czy potrzebujesz wizyty doradcy technicznego na budowie?
Masz pytanie do dziatu technicznego? DOK z przyjemnoscia
Ci pomoze.

Czekamy na Twojg opinie i z przyjemnoscig odpowiemy na Two-
je pytania lub uwagi. Jest to dla nas mozliwos¢ ciaggtej poprawy
naszych ustug.

= Oprogramowanie

tatwe w obstudze programy zapewniaja szybka i elastyczna
mozliwos$¢ projektowania i wymiarowania zamocowan. Jako
fragment pakietu ustug technicznych Rawlplug, spetniaja one
miedzynarodowe standardy, zaspokajajac wymagania uzyt-
kownikéw na catym Swiecie. Projektowanie i budowa nigdy nie
byty tak proste!

Nowa modutowa struktura programu zawiera oprogramowa-
nie inzynierskie i elementy przeznaczone do specjalnych apli-
kacji. Funkcje te pozwalaja na planowanie kompletnych pro-
jektéow lub osobnych aplikacji w zorganizowany sposéb, nie
pociagajac za soba dodatkowych kosztéw.
Pakiet programoéw zawiera nastepujace aplikacje:
= Easy Fix - Kotwy i mocowania ramowe w zgodzie z ETAG 001
= Roofix - Zamocowania izolacji dachowych w zgodzie
zETAG 006
= Facade Software - Zamocowania izolacji fasadowych zgod-
nie z ETAG 004

40

= Sesje szkoleniowe w Akademii Rawlplug.
= Wydajny i przyjazny w obstudze program do kalkulacji.
= Wsparcie marketingowe.

Powyzsze ustugi stanowig elementy Ustug Doradztwa Tech-
nicznego i Akademii Rawlplug, kluczowych elementéw Oferty
Rawlplug. Jej zatozeniem jest nie tylko dostarczanie klientom
nowoczesnych produktéw, lecz réowniez petnego wsparcia
technicznego, baze wiedzy oraz wsparcia marketingowego.

Ponizej znajduje sie 5 kluczowych ustug Swiadczonych przez
Rawlplug:

Oprogramowanie to napisano w zgodzie z miedzynarodowy-

mi standardami projektowymi, z wielojezycznym stownikiem
i uwzglednieniem standardéw dokumentacji panujacych na
poszczegdlnych rynkach oraz najczesciej uwzglednianych czyn-
nikdw (np. stref wiatrowych).
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Wsparcie Rawlplug

= Logistyka

Nasi klienci wymagaja, aby produkty i ustugi Rawlplug spetniaty
najwyzsze standardy jakosci. Mamy jednak Swiadomos¢, ze po-
dobnie wyzwanie stoi przed naszym dziatem logistyki.

Mimo ze pakowanie i transport towaréw moga nie wydawad
sie szczegdlnie skomplikowanym obszarem, wymagaja wysoce
rozwinietej kultury organizacyjnej, precyzji, punktualnosci oraz
zaawansowanych systemdw informatycznych. Spetnienie tych
wymogdw pozwala na obstuge klientéw na najwyzszym po-
ziomie, gwarantujac skuteczng dostawe kazdego zamédwienia.
Niezaleznie od ilosci, sposobu odbioru, czy kanatu sprzedazy,
dostarczamy zamdéwienie na czas i w idealnym stanie. Dbamy
o kazde zamodwienie bez wzgledu na jego zawarto$¢, czy spo-
séb ztozenia zamodwienia, dostarczajac produkty w ustalonym
terminie.

= Doradztwo Techniczne

Koncowi odbiorcy naszych produktéw zawsze znajdowali sie
w sercu modelu biznesowego Rawlplug, od samego poczatku
istnienia firmy. Pozwala nam to na zrozumienie sposobdw wy-
korzystania naszych produktéw, wykorzystanie tych informacji
w toku rozwoju produktéw oraz dostarczenie obietnicy naszej
marki oferujgcej najlepsza jakosc.

Nasze Techniczne Wsparcie Sprzedazy zapewnia:

= Doradztwo techniczne i produktowe.

= Pomoc inzynierom, konsultantom i wykonawcom.

= Dedykowane rozwiazania z zakresu zamocowan.

= |ndywidualne szkolenia i seminaria dla profesjonalistéw.

= Dostep do treningdéw produktowych Akademii Rawlplug.

= Wsparcie marketingowe
Budowanie wartosciowych relacji z klientami stanowi istotny
element sposobu, w jaki postrzegamy cel rozwoju miedzynaro-
dowej organizacji. Rozbudowa i poszerzanie wachlarza naszych
propozycji obejmuje:
= Baze wsparcia marketingowego:

= Wewnetrzny dziat marketingu tworzacy

indywidualne oferty

= Publikacje produktowe i katalogi techniczne |

= System POS, planogramy ekspozycji i szyte na miare \ i
rozwigzania wystawiennicze i *t. / q_ -

= Baze publikacji mediowych zawierajace biblioteke \ F L— ke
produktéw Y ‘bl‘l#": +

Zbiér wytycznych dotyczacych tworzenia materiatéw
promocyjnych z wykorzystaniem identyfikacji wizualnej
Rawlplug
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Podstawy kotwienia - Warianty obcigzen

Obcigzenia

= Obcigzenie statyczne

Obciazenie jest statyczne, gdy jego warto$¢ jest stata i nie-

zmienna w czasie. Do obcigzen statycznych mozemy zaliczy¢:

— Ciezar wtasny konstrukgcji, obcigzenia o charakterze statym
wynikte z konstrukgji jak i uzytkowania obiektu (elementu).

— Obciazenia o charakterze zmiennym, wynikte ze statej eks-
ploatacji, takie jak obcigzenia robocze, obcigzenia énie-
giem, obcigzenia temperaturowe.

Obciazenie statyczne

A
OBCIAZENIE

CZAS

\ /

= Obcigzenie oscylujace

Jest to obcigzenie zmienne o matej amplitudzie i wysokiej
czestotliwosci (np. wibracja silnika).

= Obcigzenie dynamiczne

Obciazenie zmienne w czasie, o Sredniej albo wysokiej amplitudzie,
z albo bez ujemnego obcigzenia (np. dziatanie wiatru).

= Obcigzenie udarowe (szokowe)

Obciazenie przytozone (dziatajace) w bardzo krétkim okresie czasu.

Obcigzenie dynamiczne/szokowe/oscylujace

A A A

N -
Ut

OBCIAZENIE

!

Powyzsze cztery typy obcigzenia moga by¢ krétkotrwate albo
dtugotrwate. Obcigzenie krétkotrwate dziata kilkakrotnie
i w ciagu ograniczonego okresu czasu. Obcigzenie dtugotrwate
dziata w sposoéb ciagty.

Rodzaje obcigzen na tacznik:
. Sita osiowa rozciggajaca — kierunek pokrywa sie z osia tagczni-
ka, zwrot wyciaga tacznik z podtoza.

-

2. Sita osiowa Sciskajaca — kierunek pokrywa sie z osig tacznika,
zwrot wciska tacznik w podtoze.

3. Sita écinajaca (poprzeczna) — kierunek prostopadty do osi
tacznika, przytozenie na styku tacznika z podtozem (element
mocowany doci$niety do podtoza).

4. Sita ztozona (wypadkowa) powstaje przy jednoczesnym dzia-
taniu sity osiowej i sity Scinajacej.

5. Moment zginajacy powstaje w wyniku dziatania sity $cina-
jacej w oddaleniu od podtoza. Powstaje ramie dziatania sity
co przektada sie na moment, ktérego wielko$¢ jest zalezna
od dtugosci ramienia przy statej wielkosci sity.

Projektowanie zakotwien

W projektowaniu zakotwien mozna wykorzysta¢ dwie kon-

cepcje zapewnienia bezpieczenstwa:

= Koncepcje globalnego wspédtczynnika bezpieczeristwa

= Koncepcje czes$ciowych wspotczynnikdéw bezpieczenstwa
(zalecanadlatacznikéw posiadajacych europejskie aprobaty
techniczne ETA).
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Podstawy kotwienia - Wspotczynnik bezpieczenstwa

Koncepcja globalnego wspotczynnika
bezpieczenstwa

W przypadku tej koncepcji musimy sprawdzi¢, czy no$nosc
zalecana tacznika F___jest wieksza od obciazenia charaktery-

rec

stycznego F,

FSk - Frec
ZRC
Frec . Y [N]

F. —Nosnos¢ charakterystyczna , y — wspétczynnik globalnego bezpieczenstwa

Srednia nosnos¢ niszczaca

5% préb ufnosci

F.. nosnos¢ charakterystyczna

Koncepcja czesciowych

wspotczynnikow bezpieczenstwa

0Ogélna zasada:

Nalezy sprawdzi¢ niezaleznie kazdy z mozliwych sposobéw
zniszczenia potaczenia stosujac czesciowe wspdtczynniki bez-
pieczenstwa. Sprawdza sie je oddzielnie dla sit Scinajacych
i rozciggajacych, przyjmujac do ztozenia najbardziej niekorzyst-
ny wariant.

W przypadku koncepdji czedciowych wspétczynnikdéw bezpie-
czenstwa sprawdzamy niezaleznie kazdy z mozliwych sposo-
béw zniszczenia oddzielnie dla sit $cinajacych i wyciagajacych,
przyjmujac do ztozenia najbardziej niekorzystny wariant. Przy
wymiarowaniu sprawdzamy, czy no$nos¢ obliczeniowa taczni-
ka F, jest wieksze od obcigzenia obliczeniowego F.

FSd < FRd

A kN
Srednia nosnos¢ niszczaca

5% préb ufnosci

bezpieczefistwo montazu,
temperatura pracy, itp.

F, Nosnos¢ charakterystyczna

v, — Materiatowe (czeéciowe)
wspétczynniki bezpieczenstwa
(dla tacznika, dla podtoza)

v — globalny wspétczynnik obcigzenie
bezpieczenstwa dla nosnosci obliczeniowe F F.q NOSn0S¢ obliczeniowa
i obcigzen 54
o Sci Stczynnik .
F . noénos¢ zalecana bespiocrfetwa da F... nosnos¢ zalecana
obcigzefi y,
obcigzenie obcigzenie
charakterystyczne charakterystyczne
FSk FSk
obciagzenie nosnosé obcigzenie nosnos¢
Obciazenie obliczeniowe: Obliczanie czesciowych wspotczynnikow bezpieczenstwa
W przypadku wytamania stozka betonu (wg. to ETAG 001
Fo=Fq - Y IN] Annex C, 3 aktualizacja sierpie 2010):

F, — obciazenie charakterystyczne, y, — czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa dla obcigzenia

V; = 1,35 - dla obciazen statych; 1,50 - dla obciazer zmiennych.
Moga by¢ jednak stosowane wspétczynniki krajowe.

No$énos¢ obliczeniowa:

F _FL'(
Rd Vi

(N]

F..—nosnos¢ charakterystyczna
v, — czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa dla nosnosci (materiatowy)
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Vae = Yoo V5[N]

Y.~ czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa dla betonu $ciskanego: Y =1.5
Y, — czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa uwzgledniajacy bezpieczeristwo
montazu systemu kotew:

Obciazenie rozciggajace

- dla systeméw o wysokim poziomie bezpieczeristwa montazu Y,=1.0

- dla systeméw o normalnym poziomie bezpieczeristwa montazu Y,=1.2

—dla systemdw o niskim, ale jeszcze dopuszczalnym poziomie
bezpieczefistwa montazu Y ,=1.4

Obciazenie $cinajace (wytamanie stozka betonu lub roztupanie

krawedzi betonu) V,=1.0
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Podstawy kotwienia - Safety factors & calculations

W wypadku zniszczenia stali: y,

Obciazenie rozciagajace:

=

12
VMS N ka/Fuk

Obciazenie $cinajace i dziatajgce pod katem:

Jezelif, < 800N/mm?if /f, <0.8
1.0
VMS - ka/Fuk

=

>1.25
Jezelif, > 800N/mm?lubf /f, >0.8

VMS =15
Jezeliy,, > 1.5 nalezy zatozy¢, ze:

V= 1.5

Obliczanie nosnosci obliczeniowej:
W przypadku wytamania lub wyrwania stozka betonu:

Sita rozciggajaca:

Ny = v'*k [N]
Mc
Sita $cinajaca:
VRk
Veg= % (N]

Mc

Sita dziatajgca w dowolnym kierunku:
N )1,5 (V )15
_Sd + —sd 51
( NRd VRd

W przypadku zniszczenia tacznika:

Sita rozciagajaca:

Rk,s
NRds = vMs [N]
Sita Scinajaca:
VRk S
VRd,s = vMs [N]

Sita dziatajgca w dowolnym kierunku:

(%)2.04— (Vsd )2.051
NRd,s VRcI,s

No$nos¢é charakterystyczna

Nos$nos¢ charakterystyczna kotwy, w dowolnym kierunku, ze
wzgledu na wytamanie stozka betonu obliczana jest z przecietnej
wartosci Sredniego obcigzenia niszczacego dla pojedynczej kot-
wy bez uwzgledniania wptywu rozstawu i odlegtosci kotew od
krawedzi elementu betonowego. Ta nosnos¢ charakterystyc-
zna odpowiada 5% kwantylowi rozktadu prawdopodobierstwa
obcigzen niszczacych przy poziomie ufnosci 90%.

Fo=(1—k-v)-Fy, [N]

Ru,m[
Oszacowanie to zalezy od ilodci préb (k) i wspdtczynnika
zmienno$ci prob (v). W przypadku iloéci prob wiekszej niz 40
kotew mozemy przyjac k = 2.

Nosnos¢ charakterystyczna ze wzgledu
na zniszczenie tacznika

Nosnoé¢ charakterystyczna stali tacznika na rozcigganie:

No, = A, - F, [N]

Rk,s s

Nosnos¢ charakterystyczna stali tacznika na Scinanie:

Wi =05 o Ay 0 f, [N]

A, - pole przekroju [mm?], f, — nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie [MPa]

Uwaga: W przypadku kotew do montazu przelotowego z tulejka,
A, okreslane jest jako S, PONiewaz pole przekroju czynnego wy-
znaczane jest jako réwnowazne przez uwzglednienie potaczonego
wptywu nos$nosci stali tulejki i gwintowanego trzpienia albo Sruby.

Nos$nos¢ zalecana
Z uwzglednieniem koncepdji globalnego wspétczynnika
bezpieczenstwa:

F

FRk
s<—y NI
Koncepcja czesciowych wspoétczynnikow bezpieczenstwa:

Obciagzenie zalecane mozna wyprowadzi¢ z zalezno$¢: F < F_

Foa=Fo Ve Fry
Frc
= RN
T VF‘VM[ |

Stad F,, na podstawie koncepdji globalnego wspétczynnika
bezpieczenstwa oraz powyzszej nieréwnosci:

FRk

Fsk < rec = vF~vM

Obciazenie F__jest wiec obliczane na podstawie no$nosci charak-
terystycznej F,, podzielonej przez dwa czesciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa v, i v,, przyjetych odpowiednio dla obcigzenia

oraz materiatu kotwy. Stady =v; . y,,
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Podstawy kotwienia - Materiaty

Materiat podtoza

Materiat podtoza determinuje rodzaj uzytego tacznika.
Stad wazne jest prawidtowe zdefiniowanie jego rodza-
ju, aby montaz tacznika nie spowodowat jego uszkodzenis,
a pézniejsza praca pod obcigzeniem byta pewna i niezawodna.

Beton
— Podstawowy materiat betonowy, zwany beto-
N nem zwyktym, to mieszanina cementu, kruszy-
wa i wody. Charakteryzuje sie on zwykle wy-
soka wytrzymatoscia na éciskanie oraz niska na
beton o rozciggenie.

Wyrézni¢ mozemy jednak réwniez beton lekki,
w ktérym ciezkie kruszywa zastapiono lekkimi
domieszkami, takimi jak pumeks, zuzel czy sty-
ropian. Z uwagi na mniejsza wytrzymatos$¢ na
Sciskanie tych materiatow, réwniez beton lek-
ki posiada nizsze parametry wytrzymatoscio-

beton spekany

we w poréwnaniu z betonem zwyktym.

TW tym katalogu nosnosci tacznikéw podane sa dla na-
stepujacych klas betonu: C20/25, 30/37, C40/50, C50/60
(zgodnie z norma ENV 206). Dwie liczby okreslajace klase

Wielka Bry

12 15 20
16 20 25
20 25 30
25 30 35
30 37 42
35 45 50
40 50 55
45 55 60

Charakterystyczna | Charakterystyczna ) i n i . .
e wytrzymatoéé na | wytrzymatoéé na Srednia Srednia ., Srednia ..
4ciskanie F,, Sciskanie F, wytrzymato§c: wytrzymato§c: wytrzyma{o.sc, PN-B-03264:2002
(cylinder) (szeécian) testowany szescian | testowany szescian | testowany cylinder

betonu odnosza sie do charakterystycznej wytrzymatosci
betonu na $ciskanie mierzonej odpowiednio na prébkach
w ksztatcie cylindra (o wymiarach, srednica 150 mm, wyso-
ko$¢ 300 mm) i szeScianu (o krawedzi 150 mm).

W tabeli poréwnano wytrzymatosé na Sciskanie betonu sto-
sowane zwyczajowo w réznych krajach.

W celu zwiekszenia niskiej wytrzymatosci na rozciaganie,
w przypadku betonu, stosuje sie stalowe prety zbrojeniowe.
Ich zadaniem jest przejecie sit rozciggajacych, ktérym pod-
dane sg konstrukcje betonowe. Nie eliminuje to catkowicie
peknie¢ betonu jednak w znacznym stopniu ogranicza ich
wielko$é. Obszar betonu, w ktérym wystepujg pekniecia na-
zywamy strefg spekang (zarysowana). Za dopuszczalne przyj-
muje sie pekniecia do 0,3 mm. Maja one z reguty ksztatt klina
i koncza sie w rejonie osi obojetnej przekroju konstrukgji be-
tonowej.

Produkty aprobowane do uzytku w betonie spekanym:

R-HPTIIA4, R-HPTIIZF, R-DCA, R-DCL, R-RBL, R-RBP, R-KER,
R-KEX I, R-SPL-II

N E]

15x15 cm 20x20 cm 15x30 cm
19 17 B15
24 21 B20
29 25 B25
33 30 B30
40 35 B37
48 40 B45
54 45 B50
57 50 B55
62 55 B60

C50/60 50 60 65

Podtoza murowane
Mur jest niejednolitym materiatem wielowarstwowym, sktada-
jacym sie z blokéw materiatu podstawowego i zaprawy.

Materiat podstawowy posiada z reguty wiekszg wytrzyma-
tos¢ na Sciskanie niz spoina, dlatego nalezy dazy¢ do osadza-
nia tacznikéw w materiale podstawowym.

W3réd materiatéw podstawowych mozemy wyrdznic:

= bloki petne o zbitej strukturze. Materiaty o réznych wymia-
rach, bez otworéw wewnetrznych, wykonane z materiatéw
ceramicznych (cegty ceramiczne lub klinkierowe) lub wapien-

H

no-piaskowych (silikaty). Posiadajg stosunkowo wysoka wy-
trzymatos¢ na Sciskanie.
Pustaki otworowe o zbitej strukturze. Materiaty o réznych

wymiarach i ksztattach posiadajace duza ilo$¢ otworéw we-
wnatrz pustaka. Wykonane z materiatéw o stosunkowo
wysokiej wytrzymatosci na $ciskanie (ceramiczne lub silika-
towe), jednak sam pustak, z uwagi na puste przestrzenie, po-
siada niska wytrzymatos¢ na Sciskanie.

Bloki petne o strukturze porowatej. Materiaty o réznych wy-
miarach, bez otworéw wewnetrznych jednak z duza iloscia
poréw lub wtracen innych materiatéw. Zaliczy¢ tu mozna ta-
kie materiaty jak gazobeton lub bloczki petne z betonu lek-

.. _______________________________________________________________________________
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kiego. Posiadajg niewielkq wytrzymatos¢ na Sciskanie.

= Puste elementy o porowatej strukturze. Podobnie do pet-
nych podtozy posiadaja one niskq odpornos¢ na Sciskanie,
dodatkowo ostabiong wewnetrznymi pustkami. W wiekszo-
$ci wypadkdéw sa produkowane z lekkiego betonu.

Produkty z aprobatg do podtozy murowanych
i z pustkami: R-KEM Il oraz RM50

beton lekki

cegta dziurawka

pustaki ceramiczne

cegta petna
(ceramiczne
lub krzemionka)

Materiat wyrobu

Stal

Cechy wytrzymatosciowe $rub sg okreslone przez odpowiednie
klasy wtasciwosci mechanicznych od 3.6 do 12.9.

Oznaczenie klasy wtasciwosci mechanicznych Srub skada sie
z dwéch liczb oddzielonych kropka, np.:

5.6

Pierwsza liczba odpowiada wartosci 0,01 R_ stali gotowej
$ruby w MPa. Druga liczba okresla 0,1 wartosci procentowego
stosunku R /R .

R,=500MPa | R/R =60% | R =300MPa

Klasy wytrzymatosci nakretek maja oznaczenia 4, 5,6, 8,10, 12
odpowiadajace wartosci 0,01 R _ stali nakretki w MPa.

Klasy nakretek powinny odpowiadac klasie $ruby, a wiec
do $rub klasy 5.6 uzywamy nakretki klasy 5 lub wyzszej.

Odstepy osiowe oraz krawedziowe

Biorac pod uwage wielkosSci naprezen wywotywanych przez
rozprezenie kotwionych tacznikébw oraz obcigzenia, do
przeniesienia ktérych taczniki te s3 przeznaczone, nalezy przy
ustalaniu danych technicznych dotyczacych nosnoséci kazdego
poszczegdlnego produktu mie¢ wzglad na nastepujace cechy:
= minimalng grubos¢ podtoza (determinowana przez efek-

tywna gtebokos¢ osadzenia h ()

&

S

= minimalny rozstaw kotwionych tacznikow (s)
= odlegtos¢ tacznikéw od krawedzi ptyty lub elementu kon-
strukgji (c,, ¢,) oraz narozy (c,).

Naktadanie sie stozkdw naprezen sasiadujacych tacznikéw os-
adzonych w betonie zmniejsza nosnos¢ takiego zamocowania
ze wzgledu na rozciaganie.
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Podstawy kotwienia - Odstepy osiowe i krawedziowe

Zmniejszenie rozstawu tacznikéw i odlegtosci od krawedzi.
W pewnych przypadkach rozstaw tacznikéw oraz ich odle-
gtos¢ od krawedzi i narozy moze zosta¢ zmniejszona. Takie
zmniejszenie bedzie wptywato na nos$nos¢ kotwy i bedzie
musiat by¢ zastosowany jeden lub kilka wspotczynnikéw re-
dukcyjnych uwzgledniajacych te wptywy.

Wspétczynnik redukcyjny zwigzany
z rozstawem tacznikéw s: f,

¢, przy czym w kierunku wolnej krawedzi
przenoszone jest obcigzenie:

Wspétczynnik redukcyjny zwiazany z od-
legtodcig tacznika od krawedzi elementu

Efektywna gtebokos¢ osadzenia h

Dla kazdego tacznika okreslona jest minimalna gtebokos¢ osa-
dzenia, ktéra gwarantuje bezpieczne przeniesienie przez niego
obciagzenia. Pewne rodzaje kotew mogga by¢ osadzane gtebiej,
co prowadzi do wzrostu ich noénosci (w szczegdlnosci R-SPL).
W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie
z inzynierem konsultantem firmy RAWLPLUG.

Wspdtczynnik redukeyjny zwigzany z odle-
gtodcia tacznika od krawedzi elementu c,
przy czym w kierunku wolnej krawedzi nie
jest przenoszone zadne obcigzenie: f |

Wspdtczynnik redukceyjny zwigzany z odle-
gtodcig ¢ __ tgcznika od naroznika f

cr,sp ccrsp

W przypadku grupy kotew konieczne jest rozpatrzenie tacznika
usytuowanego najmniej korzystnie.

rozcigganie

Zredukowana nosnos¢ obliczeniowa kotwy

F [Frpg © 5 o e o [iey,

Rd,rec n

FRd,red 2 FSd
F.g— no$nosc obliczeniowa kotwy wg tabeli w zaleznosci od klasy betonu
i kata nachylenia wypadkowej obcigzenia,
f, fc, Fc, — wspotczynniki redukcyjne rozstawu osiowego kotew w grupie
i odlegtosci kotwy od krawedzi podtoza.

.

scinanie
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Podstawy kotwienia - Montaz kotwy

Wiercenie

Metoda wiercenia otworu do instalacji kotwy zalezy od rodza- = wiercenie mtotkowe — wiercenie poprzez obroét i matg ilos¢

ju podtoza. Wyrézniamy nastepujace techniki wiercenia: uderzen o duzej energii w podtoze; zalecane dla odwiertow

w bardzo twardych strukturach, np. beton;

= wiercenie obrotowe — wiercenie poprzez obrét wiertta bez
dodatkowych uderzen (udaru); zalecane dla odwiertéw
w materiatach o niskiej wytrzymatosci mechanicznej np. pu-

staki, gazobeton ze wzgledu na to, ze nie powoduje powiek-

szenia otworu i uszkodzen struktury materiatu;

Wiertto jest narzedziem ulegajacym zuzyciu, ktérego cze-
stotliwo$é¢ i poziom zalezy od twardoéci materiatu podto-
za. Im twardsze podtoze, tym wieksze zuzycie wiertta. Aby

utrzymaé tempo prac montazowych na odpowiednim po-
ziomie nalezy mie¢ na uwadze wymiane wiertet zgodnie
z zaleceniami.

= wiercenie udarowe — wiercenie poprzez obrét i jednoczesnie
duzg ilos¢ lekkich uderzen wiertta w podtoze; zalecane dla
odwiertéw w materiatach o wysokiej wytrzymatosci mecha-
nicznej i zwartej strukturze np. beton, cegta petna;

Podczas wiercenie otworu pod kotwe jest niezmiernie istotne
aby zachowa¢ wtasciwg geometrie i ksztatt otworu.

Po zakonczeniu wiercenia nalezy oczysci¢ otwér ze zwiercin
oraz pytu. Niewykonanie tej czynnosci moze skutkowaé nie-
wtadciwym zakotwieniem zamocowania w podtozu.

e
=

[ 2

\

A

Metody montazu kotew:

1.

Montaz przelotowy - wygodna i wydajna metoda, ktéra po-
zwala na wiercenie przez materiat mocowany bez koniecz-
nosci oznaczania miejsca wykonywania otworu i wstepnego
montazu kotew. Jezeli element mocowany posiada gotowe
otwory, moze postuzy¢ jako szablon dzieki ktéremu wierci-
my, pbzniej instalujemy kotwy we wtasciwym miejscu. Kotwy
opaskowe RAWLPLUG® z grup R-XPT, R-XPTIl oraz R-HPTII s3
przyktadem zamocowan do montazu przelotowego (przety-
kowego).

. Montaz z prepozycjonowaniem - ta metoda wymaga osa-

dzenia wstepnego tacznikéw w podtozu, przed umiesz-
czeniem elementy mocowanego w docelowym miejscu.

W tym wypadku $rednica kotwy i otworu w elemencie moco-
wanym sa rézne. Za przyktad tego rodzaju zamocowan moze
postuzy¢ RAWLBOLT lub kotwy wklejane RAWLPLUG®

. Instalacja zdystansowana - element mocowany znajduje sie

w znacznej odlegtosci od kotwy i powierzchni podtoza. Jed-
nym z najpopularniejszych przyktadéw jest zastosowanie tu-
lei z gwintem wewnetrznym z dtugimi pretami gwintowany-
mi. Kotwa jest osadzana w podtuzu przed zamontowaniem
do niej preta gwintowanego. Kotwy tulejowe z gwintem
wewnetrznym RAWLPLUG® R-DCA, R-DCA-A4 i R-DCL moga
postuzyc za przyktad aplikacji z montazem zdystansowanym.

U
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Podstawy kotwienia - Moment zginajacy i dokrecajacy

Moment dokrecajacy

W przypadku kotew rozpreznych konieczne jest zastosowanie
wymaganego momentu dokrecajacego o wartosciach podanych
w niniejszym katalogu, po to by uzyska¢ optymalne rozprezenie
i tym samym uzyska¢ nosnosci podane w tabelach w kolejnym
rozdziale (zalecamy zastosowanie w tym celu kalibrowanego klu-
cza dynamometrycznego). Wstepne naprezenia s rowniez wy-
wierane na element rozprezny kotwy (Srube albo gwintowany
trzpien). Ponadto zastosowany moment dokrecajacy dociskac
bedzie mocowany element do podtoza.

Podane w podreczniku warto$ci momentu dokrecajacego nie
powinny by¢ przekraczane.

Po wstepnym przytozeniu momentu dokrecajacego nastepuje
relaksacja naprezern powodujaca zmniejszenie zastosowanego

momentu dokrecajgcego.
Wszystkie dane dotyczace nosnosci podane w niniejszej publika-
¢ji uwzgledniajg powyzszy czynnik.

Moment zginajacy

W przypadku pewnych zastosowan taczniki kotwione poddane
sq dziataniu momentdéw zginajacych. Ogdlnie mdwiac, zdarza
sie to wtedy, gdy element mocowany odsuniety jest od pod-
toza. Przekazywane obcigzenie nie jest juz wéwczas czystym
$cinaniem, a kotew taka poddana jest wiekszym naprezeniom.
Konieczne jest zapewnienie aby moment zginajacy wywoty-
wany przez takie obcigzenie byt nie wiekszy niz dopuszczalny
moment zginajacy (podany dla kazdego rodzaju kotwy i kazdej
Srednicy kotwy).

l=e+0.5t,

l=e,+0.5t, +0.5d

z dociskiem do powierzchni betonu

bez docisku do powierzchni betonu

[

a, [Nm]

zamocowanie

K

zamocowanie

GM =1.0 gdy element mocowany jest bez ograniczenia obrotu

Montaz tacznikow

Do kazdego opakowania kotew dotaczana jest ulotka dotyczaca
zasad montazu. Zalecamy Sciste przestrzeganie tych instrukgji.
Zwierciny muszg by¢ zawsze usuniete z otworu przed montazem
kotwy po to, by unikna¢ ryzyka zmniejszenia gtebokosci jej osa-
dzenia.

Jes

GM = 2.0 gdy element mocowany jest z ograniczeniem obrotu

Jezeli stosowane sa kotwy wklejane, zwierciny réwniez musza
by¢ bezwzglednie usuniete, poniewaz obecnos¢ pytu w otworze
bedzie wptywac na obnizenie nosnosci zakotwienia.
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Podstawy kotwienia - Potaczenia wklejane

Wklejane prety zbrojeniowe

Prety zbrojeniowe wklejane do betonu moga petnic role ko-
tew chemicznych jak réwniez zbrojenia konstrukcyjnego.
To jaka role petnia zalezy od zastosowania, rodzaju aplikacji,
a takze mozliwoséci uzycia danej zywicy.

RAWLPLUG® oferuje produkty zywiczne, ktére zapewniajg
rozwigzanie w obu sytuacjach.

Pret zbrojeniowy wklejany jako kotwa

W wielu aplikacjach pret zbrojeniowy wklejony za pomoca zy-
wicy chemicznej spetnia role zakotwienia. W takich przypad-
kach najczeéciej pret nie musi przenie$¢ tak duzych sit jak wy-
magane jest to od zbrojenia konstrukcyjnego, brak zbrojenia
w elemencie istniejacym determinuje uzycie preta jako kotwy
wklejanej lub potaczenie musi przenies(¢ sity $cinajace.

Poniewaz charakterystycznym rodzajem zniszczenia dla ta-
kiego zamocowania, podobnie jak przy wklejaniu pretéw
gwintowanych, jest zniszczenie stozka betonowego lub kom-
binacja zniszczenie stozka i wyciggniecie preta, wazne jest za-
chowanie odpowiednich rozstawdéw pomiedzy kotwami oraz
odlegtosci od krawedzi.

W poréwnaniu do pretéw pracujacych jako zbrojenie konstruk-
cyjne gtebokosci kotwienia sg mniejsze, aczkolwiek moga by¢
rézne, a dla niektérych zywic RAWLPLUG® mozna stosowad
tzw. gtebokie kotwienie uzyskujac wyzsze no$nosci.

W zaleznosci od rodzaju zywicy stosowaé mozna rézne $red-
nice pretéw zbrojeniowych jak réwniez prety z réznych ro-
dzajow stali.

Pret zbrojeniowy wklejany jako wzmocnienie zbrojenia

Podczas wykonywania nowych konstrukcji zelbeto-
wych, ktére musza by¢ potaczone ze strukturg juz istnie-
jaca lub wzmacniania/modernizacji konstrukcji istnieja-
cej, wymagane jest trwate zespolenie obu elementdw,
w takich przypadkach zastosowanie znajdujg wklejane pre-
ty zbrojeniowe. Powyzsze sytuacje mogq wystapic przy po-
taczeniach ptyt, belek oraz stupéw, wzmacnianiu weztéw,
Scian, wykonywaniu balkonéw i wspornikdw.

Rysunek 1.1: Kotwienie

W zalezno$ci od rodzaju konstrukcji istniejacej oraz jej
zbrojenia, mozna tu wyrézni¢ dwa przypadki zakotwie-
nia: wklejanie pretéw (Rys. 1.1), oraz potaczenie na zaktad
z pretami konstrukgji istniejacej (Rys. 1.2).

Rysunek 1.2: Wklejanie na zakfad

W



Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Podstawy kotwienia - Potaczenia wklejane

Schematy konstrukcji (Rys. 1-5) okresla raport TR023
LAssesment of post-installed rebar connections” (Rys. 2), kt6-
ry w potaczeniu z norma europejska Eurokod 2, Czes¢ 1-1
.Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1 Reguty
ogélne ireguty dla budynkéw”, sg podstawowymi

dokumentami dotyczacymi testéw oraz projektowania
tego typu zakotwien.

Rysunki 1-5 (ponizej) prezentuja aplikacje, w ktérych z powodze-
niem mozna stosowac zywice z uzyciem pretéw zbrojeniowych.

W ponizszych aplikacjach z powodzeniem mozna stosowad zywice z uzyciem pretédw zbrojeniowych.

Rys. 1
Potaczenie na zaktad pretéw zbroje-

Rys. 2

niowych ptytibelek.

Rys. 4

Potaczenie na zaktad w fundamencie
stupa lub $ciany (prety Sciskane
w strefie rozciaganej).

Rys. 3

Zakotwienia ptyt i belek na podpo-
rach skrajnych, zaprojektowane jako
swobodnie podaparte.

IS TERIRE S e
S el e——

‘ =i e .. E
B i el
oetey ¥
eped By

Potaczenia z uzyciem pretéw zbroje-
niowych dla elementéw przewaznie
Sciskanych. Prety sa Sciskane w stre-

Rys. 5
Zakotwienie zbrojenia poza linig wy-
kresu sit rozciagajacych.

fie Sciskanej betonu.

Zbrojenia

Prety zbrojeniowe sg nieodtacznym elementem konstruk-
cji zelbetowych. Maja one za zadanie przenies¢ obcigzenia
rozciggajace, ze wzgledu na fakt iz beton posiada znaczna
wytrzymatosé na Sciskanie lecz niska wytrzymatosé na roz-
ciaganie.

W przypadku powyzszych aplikacji, w zaleznosci od rodzaju
konstrukcji oraz zastosowania, moga by¢ wklejane pojedyn-
czo, lub taczone na zaktad- uciaglane z pretami struktury ist-
niejacej.

Przy zastosowaniu pretéw wklejanych, podobnie jak dla pre-
téw zabetonowanych, sity przenoszone sa na beton poprzez
sity adhezji (przyczepnosci) oraz zazebiania sie zeber preta
z zywica. Sity przenoszone s na beton za posrednictwem ze-

s

UWAGI do rys. 1-5

Na rysunkach nie naniesiono zbrojenia
poprzecznego. Zbrojenie poprzeczne
bedzie wystepowato zgodnie z wymogami
Eurokodu 2.

acting tesnsile force

F envelope M. ..'ZIN,

Przekazanie Scinania pomiedzy starym
i nowym betonem nalezy zaprojektowac
wedtug wytycznych EC 2.

ber i zywicy, ktéra zachowuje sie jak krzyzulce $ciskane pod
katem 45°w modelu kratownicowym.

Poniewaz mozliwym rodzajem zniszczenia w przypadku ta-
kich potaczen jest zaréwno wyciggniecie preta, czyli $ciecie
klinéw zywicy (pret zachowuje sie jak gtadki — decydujace
wtedy o nosnosci pozostaja jedynie tarcie i przyczepnosé),
ale réwniez roztupanie betonu - poprzez naturalnie powsta-
jace rysy w betonie biegnace od zeber preta w kierunku po-
wierzchni. Waznym jest zachowywanie prawidtowych war-
tosci otuliny oraz rozstawéw pretéw.
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Podstawy kotwienia - Potaczenia wklejane

Charakterystyka zywicy

Decydujaca role w przenoszeniu obcigzen maja sity przyczep-
nosci pomiedzy pretami zbrojeniowymi a zywicg oraz zywica
a betonem, jak réwniez wytrzymatosciowe charakterystyki sta-
li zbrojeniowej. Dlatego istotng kwestig jest, aby zywica posia-
data przyczepnos¢ na poziomie betonu lub wieksza. Z tego po-
wodu, aby dana zywica zostata dopuszczona do zastosowania
w omawianych rodzajach aplikacji, musi zosta¢ przetestowana
zgodnie z raportem TR023 ,Assesment of post-installed rebar
connections” w celu uzyskania Aprobaty Technicznej. Raport
obejmuje zakotwienia zaprojektowane zgodnie z z Europej-
ska Norma Eurokod 2, Cze$¢ 1-1 ,Projektowanie konstrukgji
z betonu. Cze$¢ 1-1 Reguty ogdlne i reguty dla budynkdéw”,
zaktadajac, iz tylko sity rozciggajagce moga by¢ przenoszone
przez prety wklejane, sity Scinajace nie s rozwazane. Zbroje-
nie na $cinanie powinno zosta¢ zaprojektowane dodatkowo,
w oparciu o Eurokod 2. Podtozem bazowym jest nieskarbonaty-
zowany beton klasy C12/15—C50/60, natomiast prety zbrojenio-
we sg pretami prostymi o wtasciwosciach zgodnie z Eurokod 2,
Anex C, klasy B i C sg rekomendowanymi. Raport nie obejmuje
odpornos$ci ogniowej potaczen oraz obcigzern zmeczeniowych,
dynamicznych i sejsmicznych.

Testy, ktére obejmuja m.in. badania przyczepnosci w betonie
C20/25 oraz C50/60, bezpieczenstwo instalacji w podtuzu su-
chym oraz mokrym, zachowanie pod obcigzeniem statym, funk-
cjonowanie w warunkach zamrazania/odmrazania, instalacji na
maksymalng gtebokos¢, prawidtows iniekcje zywicy oraz inne,
maja za zadanie wykazac iz prety wklejane zachowuja sie tak
jak prety zabetonowane — poréwnywalnie sg przekazywane sity
oraz poréwnywalne jest zachowanie sita-przemieszczenie.

Odzwierciedlone jest to poprzez uzyskanie przez zywi-

ce odpowiednich warto$ci naprezenia przyczepnosci f

bd’
w poréwnaniu do sit przyczepnosci betonu pretéw za-
betonowanych. Wartosci przyczepnosci jakie musi uzy-
ska¢ zywica, aby potgczenie byto poréwnywalne do pre-
téw zabetonowanych, dla potaczenia zaprojektowanego
zgodnie z Eurokod 2, dla réznych klas betonu, przedstawia wy-
kres schodkowy na Rys. 6. Dla zywic, ktorych sita przyczepno-
Sci jest mniejsza od zaktadanej, podaje sie w aprobatach war-
tosci zgodne z badaniami i obnizone do poziomdw podanych

w raporcie TR023.

Rys. 6
Projektowanie w oparciu 0 EC2 bez ograniczen.
A
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Podstawy kotwienia - Potaczenia wklejane

Projektowanie zakotwien wklejanych oraz na zaktad
Zakotwienia  powinny  by¢
z obowigzujacymi regutami dla projektowania konstrukcji

projektowane  zgodnie
zelbetowych, biorac pod uwage sity dziatajace na konstruk-
cje oraz w weztach. Bardzo istotnym jest okreslenie oraz
uwzglednienie w projekcie rzeczywistego potozenia pretéw
w konstrukgji istniejgcej.

Aprobata Techniczna uzyskana w oparciu o raport TR023 razem
z normga Eurokod 2, Czes¢ 1-1 ,Projektowanie konstrukgji z be-
tonu. Czes¢ 1-1 Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw”, stanowia
dokumenty bazowe przy okresleniu sit wewnetrznych w prze-
krojach oraz projektowaniu tego typu zakotwien.

W aprobacie znajdujg sie wartosci naprezenia przyczepnosci
w zaleznosci od klasy betonu i $rednicy preta, dane dotyczace
otuliny betonu, minimalnych i maksymalnych dtugosci zakotwie-
nia, dtugosci zaktadu oraz generalne warunki rozmieszczenia
pretéow.

Dla potaczenia wklejanego

Kolejng wartoscig do kalkulacji jest obliczeniowa dtugosé
zakotwienia, ktéra liczona jest:

l,s = a,0,0,a,a,l, rqd

a,-a, - wspétczynniki wg EC2 , Tab. 8.2

a, = 1.0 - wspodtczynnik zalezny od ksztattu pretéw, dla pretéw prostych rozciaga-
nych lub $ciskanych = 1.0

a, - wspétczynnik zalezny od najmniejszego otulenia betonem (wg EC2, Rys. 8.3)

0.7<a,<1.00

%) .
%) — prety rozciggane

a,=1-0.15

a, = 1.0 — prety ciskane

Cy= min {0.53; €, c} - dla pretow prostych (wg EC2, Rys. 8.3)

a, - wptyw zbrojenia poprzecznego nie przyspojonego do zbrojenia gtownego
a,= 1.0 gdy zbrojenie
poprzeczne nie wystepuje lub nie ma wptywu

0.7<a,<1.00

a,=1-Kx A — prety rozciagane

a, = 1.0 — prety sciskane

K — wartosci dla belek i ptyt (wg EC2, Rys. 8.4)

Eurokod 2 natomiast dotyczy projektownia konstrukgji zelbe-
towych, pozwala na ustalenie rozktadu obcigzen, obliczenie
dtugosci kotwienia lub zaktadu biorgc pod uwage czynniki takie
jak warunki przyczepnosci, ksztatt pretéw, otuline, zbrojenie
poprzeczne.

Pierwszg wartoscia jaka nalezy wyliczy¢ projektujac zako-
twienie pretéw zbrojeniowych wg Eurokodu 2 jest podsta-
wowa dtugo$¢ zakotwienia:

@D, , Os
lyes =) F

)

de

gdzie:

@ - $rednica preta zbrojeniowego wklejanego

0~ Naprezenie obliczeniowe w precie zbrojeniowym
fog— wartos¢ obliczeniowa

)\ = ZAst B Z Ast,min
A

s

ZAst - pole przekroju zbrojenia poprzeczngo wzdtuz obliczeniowej dtugosci
zakotwienia |,

ZAst‘ min — Pole przekroju minimalnego zbrojenia poprzecznego

A, - pole przekroju pojedynczego kotwionego preta

a,-wptyw jednego lub wiecej pretéw poprzecznych przyspojonych do zbrojenia
gtéwnego,

a,=1.0 gdy zbrojenie poprzeczne nie wystepuje lub nie ma wptywu

a,~ wptyw nacisku poprzecznego do ptaszczyzny roztupywania

0.7<a,<1.0
a; = 1—0.04 p (tylko prety rozciagane)

P — nacisk poprzeczny wzdtuz Lbd w stanie granicznym nosnosci |, ,

lloczyn a,a,a, musi spetnia¢ nieréwnos¢ a,a,a, > 0.7
Obliczeniowa dtugo$¢ zakotwienia musi miescic sie w zakresie pomiedzy minimalng

a maksymalng dtugoscia zakotwienia:

lb,mir\ s lbd S lv,rnax

— minimalna dtugos¢ zakotwienia

' =max {0_’>leqd ;109 ; 100 mm} — prety rozciagane

i = MaX {0A6lb’,qd ; 10@; 100 mm} - prety Sciskane

|, max = Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia, podana w ETA

..
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Podstawy kotwienia - Potaczenia wklejane

Dla potaczenia na zaktad:

a,a,a.a .l

l():G'W 2737576 brad

a, - a,-tak jak wyzej
a, —zalezne od udziatu pretow potaczonych na zaktad w catym polu przekroju zbrojenia

06:\/;_511.050651.5

p, — wptyw procentowego udziatu pretow potaczonych na zaktad w catym polu
przekroju zbrojenia lub wg EC2, Tab. 8.3

Obliczeniowa dtugos¢ zaktadu musi miesci¢ sie w zakresie pomiedzy minimalng
a maksymalna dtugoscia zaktadu:

I =<l <l

0,min 0 V,max B C1

l, i — Minimalna dtugos¢ zaktadu

0,mi

lymn = Max{0,3 a,, ;15 ®, 200 mm}

0,min b,rad’
|, —maksymalna g?ebokoéc’ zakotwienia, podana w ETA

v,max

c; — otulenie betonem na powierzchni czotowej

Gtebokos¢ osadzenia w ztaczach na zaktad:
[, +c

« Jezeli odlegto$¢ w Swietle pretédw taczonych na zaktad jest
wieksza niz 40, to dtugos¢ zaktadu powinna by¢ zwiekszona
o dtugosé rowng odlegtosci w Swietle miedzy pretami

« Minimalne otulenie betonem podane jest w odpowiednigj
ETA, jednoczesnie powinna by¢ zachowana minimalna gru-
bos¢ otulenia wg EC2, pkt.4.4.1.2

« Zbrojenie poprzeczne powinno by¢ zaprojektowane zgod-
niez EC2, pkt. 8.7.4

« Potaczenie starego i nowego betonu powinno zostaé zapro-
jektowane zgodnie z EC2

» Minimalna odlegto$¢ w Swietle miedzy dwoma pretami
zgodnie z wytycznymi aprobaty ETA.

Pot3czenie nowego i starego betonu
Potaczenie starego i nowego betonu powinno zostac zapro-
jektowane zgodnie z EC2

Potaczenie pomiedzy starym i nowym betonem powinno by¢
zaprojektowane zgodnie z EC2. Powierzchnia styku nowego
i starego betonu powinna by¢ odpowiednio przygotowana,
np. przetarta do odstoniecia kruszywa. W przypadku kiedy
powierzchnia betonu konstrukji istniejgcej jest skarbonaty-
zowana, warstwe te nalezy usung¢ na gtebokos$¢ o + 60 mm
przed instalacja nowych pretow zbrojeniowych.

Powyzsze zalecenia mozna poming¢ jesli elementy betono-
we sg nowe, nieskarbonatyzowane i jesli warunki srodowi-
skowe odpowiadajg suchym.

Proces projektowy z wykorzystaniem

oprogramowania Rawlplug® EasyFix

Pomocnym narzedziem do projektowania potaczen pre-
téw zbrojeniowych, zaréwno jako kotwa oraz zbrojenie
konstrukcyjne, jest program Rawlplug EasyFix. Znajduje sie
w nim kalkulator do ,Obliczert i Doboru” potaczen przy
uzyciu kotew, kalkulator ,Zuzycia Zywicy” w kotwach wkle-
janych oraz modut do projektowania potaczen z uzyciem
pretéw zbrojeniowych wklejanych lub na zaktad w starych
i nowych konstrukcjach.

Oprogramowanie do projektowania potaczen - Easy Fix Il

Z przyjemnoscia prezentujemy zaktualizowanaipoprawiong
wersje popularnego oprogramowania do projektowania
mocowan EasyFix. EasyFix Il oferuje bardziej intuicyjna
obstuge, umozliwiajac szybszy i prostszy wybér mocowania
dla skomplikowanych konstrukgcji, zapewniajac rézne wari-
anty kotew w zaleznosci od charakterystyki elementu mo-
cowanego.

Gtéwne cechy EasyFix Il

1. Funkcja dotaczania wielu réznych czesci do elementu podstawy
2.Opcja niesymetrycznego usytuowania otworéw

pod kotwy na elemencie podstawy

3. Obliczenia mocowan dystansowych

4. Opcja zastosowania otworéw mimosrodowych

5. Wybér wartosci charakterystycznych lub projektowych dla
wprowadzanych obcigzen

6. Funkcja podgladu procentowego wykorzystania nosnosci catej
grupy lub indywidualnego obcigzenia poszczegélnych kotew

7. Filtrowanie wynikéw poprzez grupe kotew, materiat, Srednice
lub rodzaj gwintu

8. Intuicyjny w obstudze interface graficzny

9. Szybkie i tatwe wprowadzanie danych wejsciowych

10. Podglad wynikéw obliczer po kazdej zmianie parametréw
11. Bezposredni wydruk wynikéw dla wybranego modelu

12. Mozliwos¢ pobrania rysunkéw DWG, aprobat i kart technic
znych produktéw Rawlplug

13. Automatyczna aktualizacja programu online

Wybierz ksztatt podstawy mocowania (okrag)

U



Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Podstawy kotwienia - Oprogramowanie do projektowania

Asymetryczne obcigzenie - zdomyslna pozycja centralng
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Wybériloscii pozycji otworéw (wzér czterokatny)
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Mozliwos$¢ dodawania obcigzen wedtug nosnosci
projektowej
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Podstawy kotwienia - Oprogramowanie do projektowania

Okreslenia i symbole powszechnie uzywane w katalogu

znajduja sie ponizej. Kolejne okreslenia znajduja sie w tekscie.

Symbole aprobat technicznych jednostek

Wspoétczynniki bezpieczefstwa

certyfikujacych
k'***
*ETAX Europejska Aprobata Techniczna

Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa przy zniszczeniu
stozka betonu

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu stali

ce

Oznaczenie zgodnosci z ETA

Beton i stal (wtasciwosci mechaniczne)

Charakterystyczna granica plastycznosci stali (wartosé

ka nominalna)
AR) s .
[“t Instytut Techniki Budowlanej (Warszawa, Polska) ¢ Charakterystyczna wytrzymatoé¢ graniczna stali przy rozciaganiu
uk (warto$¢ nominalna)
Powierzchnia czynnego przekroju poprzecznego, wytezony
Znak budowlany A przekréj stali
w Wskaznik wytrzymg&oéci obliczony dla czynnego przekroju
Wytrzymatoé¢ na dziatanie ognia el poprzecznego stali
M Charakterystyczny moment zginajacy
FM inai
M Dopuszczalny moment zginajacy
Indeksy Oznaczenia charakterystyczne kotew
C Beton . .
[ Odlegtos¢ kotwy od krawedzi
cp Odtupanie betonu
todc k K . ataniu sit N
d Wartoéé obliczeniowa Cy Odlegtos¢ kotwy od krawedzi (przy dziataniu sity rozciagajacej)
k Wartoé¢ charakterystyczna c, Odlegtosc kotwy od krawedzi (przy dziataniu sity Scinajacej)
M Materiat c Odlegtos¢ kotwy od krawedzi, zapewniajaca przeniesienie
: « charakterystycznej nosnosci
p Wyrywanie ) n . o
Odlegtos¢ kotwy od krawedzi, zapewniajaca przeniesienie
R Nosnos¢ Cun obcigzenia charakterystycznego na rozcigganie pojedynczej
< Stal ! kotwy, bez uwzglednienia wptywu rozstawu i odlegtosci.
. . . Odlegtos¢ kotwy od krawedzi, zapewniajaca przeniesienie
S Obciazenie (oddziatywanie) Coy obcigzenia charakterystycznego na $cinanie pojedynczej kotwy,
sp Roztupanie ' bez uwzglednienia wptywu rozstawu i odlegtosci.
u Graniczny Coin Dopuszczalna minimalna odlegtos¢ kotwy od krawedzi
y Plastyczny d Srednica éruby kotwy lub érednica czeéci gwintowanej
ObC'azema 1 nosnosci d. S$rednica otworu w elemencie mocowanym
N Sita normalna (dodatnia: sita rozciagajaca; ujemna: sita Sciskajaca) q érednica otworu w podiozu
N Nosnos¢ charakterystyczna kotwy lub grupy kotew » )
Rk (sita rozciagajaca) h Grubo$¢ podtoza
N Nosnosé charak_terystyczng ko_twy w przypadku zniszczenia h Minimalna gruboé¢ podtoza
Rkp przez wyrywanie (sita rozciggajaca) min
N Nos$nos¢ charakterystyczna kotwy w przypadku zniszczenia h. Efektywna gtebokos¢ zakotwienia
Rk stozka betonu (sita rozciaggajaca)
N Nosénos¢ charakterystyczna kotwy w przypadku zniszczenia stali Pron Gebokos¢ zakotwienia
Rkis sita rozciggajaca
( ag3jaca) h, Minimalna gteboko$¢ otworu
Neg Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew (sita rozciagajaca)
k Wspbtczynnik, ktéry nalezy przyja¢ z odpowiedniej ETA
N Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku
Rdp zniszczenia przez wyrywanie (sita rozciggajaca) L Dtugoéé kotwy
N Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku K
Rd.c zniszczenia stozka betonu (sita rozciagajaca) S Rozstaw kotew w grupie
N Noénos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku Rozstaw kotew zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej
Rds zniszczenia stali (sita rozciggajaca) Ser noénodci
Vv Sita $cinajaca Spin Minimalny, dopuszczalny rozstaw kotew
v Nqénoéé ;haraktery;tyczna kOt‘Wy/lL.lb grupy kotew w przypadku Rozstaw kotew, zapewniajacy przeniesienie obcigzenia
Rk zniszczenia krawedzi betonu (sita $cinajaca) Sen charakterystycznego na rozcigganie pojedynczej kotwy, bez
v Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku uwzglednienia wptywu rozstawu i odlegtosci.
Rk zniszczenia stozka betonu (sita Scinajaca) t, Gruboéc elementu mocowanego
v Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku
Rk.cp zniszczenia betonu przez odtupanie (sita Scinajaca) Tt Moment dokrecajacy
v Nosnos¢ charakterystyczna kotwy lub grupy kotew w przypadku
Rks zniszczenia stali (sita Scinajaca)
Vg Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew (sita $cinajaca)
v Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku
Rd.c zniszczenia stozka betonu (sita $cinajaca)
v Nosénos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku
Rd.cp zniszczenia betonu przez odtupanie (sita $cinajaca)
v Nosnos¢ obliczeniowa kotwy lub grupy kotew w przypadku

Rds

zniszczenia stali (sita $cinajaca)

Wy
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Kotwy
Wklejane

Ponizszy rozdziat zawiera szczegétowe informacje
i dane techniczne w zakresie Kotew Wklejanych Rawlplug®.

Oferta obejmuje:
Kotwy wklejane w kartridzach | System bezkartridzowy CFS+
Kotwy w amputkach | Akcesoria
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Kotwy Wklejane | R-KEX II

I°2RAWLPLUG

R-KEX Il kotwa wklejana epoksydowa
do aplikacji z pretami gwintowanymi

Wysokiej jakosci kotwa wklejana na bazie zywicy epoksydowej z Aprobatg
Europejska ETA do betonu spekanego i niespekanego

F

ilm z instrukcja

montazu

Aprobaty

« ETA-13/0455; ETAG 001-05 Opcja 1 - ITB Warszawa

AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* K %
* *

*ETA *
* *

Informacja o produkcie

* g ¥

Cechy i korzysci

Najmocniejsza zywica w klasie zywic epoksydowych

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami
metrycznymi, do stosowania w betonie spekanym
i niespekanym (ETAG001)

Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych,
mokrych oraz otworach i podtozach zalanych woda

Bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna

- mozliwos$¢ stosowania w miejscach narazonych
na dziatanie réznych czynnikéw (Srodowisko
przemystowe, Srodowisko morskie)

Minimalny skurcz dajacy mozliwos¢ stosowania
w otworach wierconych technika diamentowa

Dtugi czas wiazania utatwia montaz elementéw
stalowych (do 30 minut w temp. 20°)

Stosowanie w temperaturach dodatnich

PRAWLPLUG |

A

Aplikacje

« Bariery ochronne

* Rusztowania

» Podpory szalunkowe
» Konstrukgje stalowe
+ Swiatta uliczne

« Podpory murarskie
* Regaty

+ Balustrady
 Barierki

» Utwierdzenia elewagji
e Maszyny

« Platformy

Materiat podtoza

Certyfikowane do:

* Beton spekany
20/25-C50/60

* Beton niespekany
C20/25-C50/60




Kotwy Wklejane | R-KEX I

Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywiercic¢ otwoér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiesci¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedng ilos¢ zywicy,
ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

7. Dotaczyc¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

N

(o) NNV, B

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy

R-KEX-II-385 R-KEX Il Zywica epoksydowa 385
R-KEX-11-600 R-KEX II Zywica epoksydowa 600
R-STUDS

Element mocowany

Max. grubos$é

Stal klasy 5.8

Stal klasy 8.8

Stal klasy A4

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 9 40 20
M R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 35
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 71 46
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106

* Na zaméwienie

Zalecenia montazowe

T/nst

i

62
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Zalecenia montazowe (cd.)

R-STUDS
e [ oo e oe [w @ ]
Srednica kotwy d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Srednica otworu w elemencie mocowanym d; [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Rozmiar klucza Sy [mm] 13 17 19 24 30 36 46
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] h+5
MINIMALNA GLEBOKOgé ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika (—— [mm] 60 70 80 100 120 140 165
STANDARDOWA GI’.EBOKOgé ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Moo s [mm] 80 90 110 125 170 210 240
MAKSYMALNA GI’.EBOKOgé ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika P o, max. [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] h,; + 302100 h, +2%d;
Min. rozstaw Sin [mm] 0,5% h 240
Min. odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 0,5* h_>40

‘min ef =

Minimalny czas wigzania i montazu

C—

[ ra | o

5 5 48 150
10 10 18 120
20 20 8 35
25 30 5 12
25 40 3 8

* W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 400 400 400 400 400 400 400
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 19 37 65 166 324 561 1124
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11 21 37 95 185 321 642

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 30 60 105 266 519 898 1799
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 60 152 297 513 1028

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 26 52 92 233 454 786 1574
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 107 208 360 721

W
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoza Beton niespekany Beton spekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

Rum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 216 348 504 78 1025 129.1 165 32,6 543 73 977
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 504 93.8 146.7 211.6 289.6 448 67.9 1153 146.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 50.4 93.8 146.7 211.6 336.6 50.4 93.8 146.7 202.3

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 349 457 556 78 1025 129.1 165 32.6 543 73 977
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 349 553 80.5 108.9 172.6 237.1 289.6 448 67.9 1153 146.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 349 553 80.5 151.5 2356 339 532 504 93.8 146.7 2023

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 313 457 556 78 102.5 129.1 165 32.6 543 73 977
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 313 493 709 1089 172.6 237.1 289.6 44.8 67.9 1153 146.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 313 493 709 132.2 205.6 296.9 532 504 93.8 146.7 202.3

OBCIAZENIE SCINAJACE V,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 183 29 422 785 1225 176.5 280.5 42.2 785 1225 176.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 293 464 67.4 1256 196 282.4 4484 67.4 1256 196 282.4
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 256 40.6 59 109.9 171.5 247.1 3927 59 109.9 171.5 247.1

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 361 505 664 837 107 211 352 473 596
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 706 111.9 153.7 1878 29 44 748 95
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 78 122 176 280 383 66.9 105.6 131.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 23.5 29.6 361 505 664 837 107 211 352 473 596
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 29 431 583 706 1119 153.7 1878 29 44 748 95
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 29 46 67 126 187.8 249.4 3449 383 66.9 105.6 131.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 23.5 29.6 36.1 505 664 837 107 211 352 473 596
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26 41 583 70.6 1119 153.7 187.8 29 44 748 95
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26 41 59 110 171 247 3449 383 66.9 105.6 131.2

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140 21 39 61 88
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15 23 34 63 98 141 224 34 63 98 141
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13 20 29 55 86 124 196 29 55 86 124

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 193 241 337 443 558 713 141 235 315 3938
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 12 193 28 471 74.6 1025 1252 19.4 293 499 633
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 193 28 52 813 117.3 186.7 25.5 44.6 704 875

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 157 197 241 337 443 558 713 141 235 315 39.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.3 287 389 471 74.6 1025 1252 19.4 293 499 633
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.3 307 447 84 1252 1663 229.9 255 446 704 87.5
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 139 19.7 2441 33.7 443 558 713 141 235 315 39
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 139 219 316 471 74.6 1025 1252 194 293 499 63.3
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 139 219 316 588 914 1321 2102 255 446 704 87.5

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 72 112 168 312 488 704 112 168 312 488 704
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 184 272 504 784 1128 179.2 272 504 784 1128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 83 128 186 353 551 79.5 1256 186 353 551 795

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 86 138 172 24 316 399 509 10 168 225 284
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 86 138 20 336 533 732 894 138 209 356 452
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 86 138 20 371 581 83.8 1333 182 319 503 625

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 112 141 172 24 316 399 509 10 168 225 284
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 13.8 205 278 33.6 533 732 894 138 209 356 452
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.8 219 319 60 894 1188 1642 182 319 503 62.5

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 99 141 172 24 316 399 509 10 168 225 284
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 99 157 226 336 533 732 894 138 209 356 452
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 99 157 226 42 653 943 150.1 182 319 50.3 62.5

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8 12 223 349 503 80 12 223 349 503
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 86 131 194 36 56 80.6 128 194 36 56  80.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 59 9.1 133 252 394 568 89.7 133 252 394 568

* Wspdtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Ilosc [szt] Waga [kg] Okres
Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Kocviean tru.rah.:sa
Paleta Paleta [miesigc]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-KEX-II-385 10.0 40.0 510.0 5906675028538 18

R-KEX-II-600 600 7 7 441 10.0 10.0 510.0 5906675293721 18

I
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R-KEX Il kotwa wklejana epoksydowa do
aplikacji z tulejg z gwintem wewnetrznym ITS

Kotwa wklejana na bazie czystej zywicy epoksydowej z Aprobatg Europejsk3 ETA

Aprobaty
« ETA-13/0454; ETAG 001-05 Opcja 7 - ITB Warszawa
* AT-02-2763/2011 - IBDIM Warszawa

* X

* Kk
c €
* *

* ek

Informacja o produkcie

L] 4 L]
Cechy i korzysci
* Mozliwos¢ wielokrotnego zamocowania preta
do tulei w otworze

» Produkt certyfikowany do stosowania z tulejami

z gwintem wewnetrznym, do stosowania

w betonie niespekanym (ETAG001)

Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych,

mokrych oraz otworach i podtozach zalanych woda

» Bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna
- mozliwos¢ stosowania w miejscach narazonych
na dziatanie réznych czynnikéw (Srodowisko
przemystowe, $srodowisko morskie)

* Minimalny skurcz dajacy mozliwos¢ stosowania
w otworach wierconych technika diamentowa

« Dtugi czas wigzania utatwia montaz elementéw
stalowych (do 30 minut w temp. 20°)

» Stosowanie w temperaturach dodatnich

Aplikacje

Materiat podtoza

Certyfikowane do:

< Beton niespekany
C20/25-C50/60

Bariery ochronne

Roboty tymczasowe
/rusztowania

Balustrady

Barierki

Utwierdzenia elewagji
Podpory murarskie
Maszyny

Platformy
Konstrukcje stalowe




I2RAWLPLUG

Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowac dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ czes$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ tuleje w otworze. Usung¢ zbedng ilos¢ zywicy,
ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

(<) V2 B SN V8

7. Dotaczyc¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

R-KEX-11-385 R-KEX Il Zywica epoksydowa 385
R-KEX-1I-600 R-KEX Il Zywica epoksydowa 600

R-ITS Tuleja z gwintem wewnetrznym

““ Element e
rednica
zewnetrzn

Stal klasy 5.8 Stal klasy A4

wewnetrznego

75

24

M6 R-ITS-Z-06075 R-ITS-A4-06075 10 7

R-ITS-Z-08075 R-ITS-A4-08075 12 75 25 9
M R-ITS-Z-08090 R-ITS-A4-08090 12 90 25 9

R-ITS-Z-10075 R-ITS-A4-10075 16 75 30 12
Mo R-ITS-Z-10100 R-ITS-A4-10100 16 100 30 12
M12 R-ITS-Z-12100 R-ITS-A4-12100 16 100 35 14
M16 R-ITS-Z-16125 R-ITS-A4-16125 24 125 50 18

Zalecenia montazowe
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R-ITS Tuleja z gwintem wewnetrznym

M6x75 M8x75 M8x90 M10x75 m M12x100 | M16x125
6 8 8 10 10 12 16

Srednica gwintu d [mm]

Srednica zewnetrzna tulei d, [mm] 10 12 12 16 24
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 14 20 28
Dtugos$¢ potaczenia gwintu, min-max. (8 [mm] 6-24 8-25 8-25 10-30 10-30 12,35 16,50
Moment dokrecajacy -~ [Nm] 3 5 5 10 10 20 40
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] 80 80 95 80 105 130
Catkowita gteboko$¢ osadzenia kotwy o [mm] 75 75 90 75 100 125
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 105 120 115 140 181
Min. rozstaw Siin [mm] 40 45 40 50 63
Min. odlegtoé¢ od krawedzi Coin [mm] 40 45 40 50 63

Wy
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Zalecenia montazowe (cd.)

Minimalny czas wigzania i montazu

Ten_\pe £l Tempera.tura Czas wigzania* Czas monta
zywicy podtoza
Lo | ra [ |
48

5 5 150
10 10 18 120
20 20 8 35
25 30 5 12
25 40 3 8

* W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-ITS Tuleja z gwintem wewnetrznym

e B TN T NN T

R-ITS-Z TULEJE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 520 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie e [N/mm?] 420 400 400 400 400
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?3] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
R-ITS-A4 TULEJE Z GWINTEM WEWNETRZNYM
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie e [N/mm?] 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 8 19 37 65 166
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 6 15 30 52 133
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 5 11 21 37 95
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 12 30 60 105 266
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 10 24 48 84 213
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 7 17 34 60 152

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Charakterystyczny moment zginajacy M [Nm] 11 26 52 92 233
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 7 17 34 59 149
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 5 12 24 42 107

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-ITS Tuleja z gwintem wewnetrznym
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoze Beton niespekany
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h, [mm] 75 90 75 100 125

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, -

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 12.5 21.6 21.6 34.8 34.8 50.4 93.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 19.2 34.8 34.8 50.6 55.2 77.9 108.9
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 16.8 31.2 31.2 49.2 49.2 70.9 108.9

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.0 10.8 10.8 16.8 16.8 252 46.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.6 18.0 18.0 27.6 27.6 40.8 75.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.4 15.6 15.6 24.0 24.0 34.8 66.0

.-
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-ITS Tuleja z gwintem wewnetrznym
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Nee

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 10.0 18.0 18.0 29.0 29.0 42.0 70.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 16.0 29.0 29.0 32.8 46.0 50.5 70.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 14.0 26.0 26.0 32.8 41.0 50.5 70.6

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.0 9.0 9.0 14.0 14.0 21.0 39.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.0 15.0 15.0 23.0 23.0 34.0 63.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 7.0 13.0 13.0 20.0 20.0 29.0 55.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.67 12.0 12.0 18.2 19.3 28.0 39.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 10.5 18.2 19.3 18.2 28.1 28.1 39.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 7.5 13.9 13.9 18.2 21.9 28.1 39.2

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 4.0 7.2 7.2 1.2 1.2 16.8 31.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 6.4 12.0 12.0 18.4 18.4 22 50.4

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 4.5 83 8.3 12.8 12.8 18.6 353
OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 4.8 8.6 8.6 13.0 13.8 20.0 28.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 7.50 13.0 13.8 13.0 20.1 20.0 28.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 5.35 9.93 9.93 13.0 15.6 20.0 28.0

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 2.9 5.1 5.1 8.0 8.0 12.0 223
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 4.6 8.6 8.6 1341 131 19.4 36
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 3.2 5.9 5.9 9.2 9.2 13.3 25.2

*Wspétczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

1loéé [szt] Waga [kg] Okres
ety Opakowanie | Opakowan Opakowanie | Opakowanie il e trvial?su
A Paleta Paleta [miesigc]
jednostkowe zbiorcze ednostkowe zbiorcze
R-KEX-1I-385 385 10 40 480 10.0 40.0 510.0 5906675028538 18
R-KEX-1I-600 600 7 7 441 10.0 10.0 510.0 5906675293721 18
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R-KEX Il Kotwa wklejana epoksydowa do
aplikacji z pretem zbrojeniowym

Kotwa wklejana na bazie czystej zywicy epoksydowej z Aprobatg Europejsk3 ETA

Film z instrukcja
montazu

Aprobaty
« ETA-13/0454; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2011 - IBDIM Warszawa

*: ETA*:
Informacja o produkcie

Cechy| korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
Najmocniejsza zywica w klasie zywic epoksydowych « Bariery ochronne Certyfikowane do:

 Produkt certyfikowany do stosowania z pretami * Roboty tymczasowe . Beton niespekan
zbrojeniowymi, do stosowania w betonie /rusztowania C20/25-C5 g/e60 Y
niespekanym (ETAG001) « Zbrojenia

« Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych, « $ciany ostonowe

mokrych oraz otworach i podtozach zalanych woda

L, . » Podpory murarskei
» Bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna

- mozliwos¢ stosowania w miejscach narazonych * Platformy )
na dziatanie réznych czynnikéw ($rodowisko * Konstrukgje stalowe
przemystowe, srodowisko morskie) + Kotwienie zbrojen

« Minimalny skurcz dajacy mozliwo$¢ stosowania
w otworach wierconych technika diamentowa

Potaczenia zbrojeniowe
» Zbrojenia na zaktad

 Dtugi czas wigzania utatwia montaz elementéw
stalowych (do 30 minut w temp. 20°)

» Stosowanie w temperaturach dodatnich

Instrukcja montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
4. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
5. Wypetnic zywica 2/3 gtebokos$ci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

6. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ zbrojenie w otworze. Usung¢ zbedng ilo$¢ zywicy,
ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy
R-KEX-11-385 R-KEX Il Zywica epoksydowa 385
R-KEX-1I-600 R-KEX Il Zywica epoksydowa 600

Zalecenia montazowe

2 9
a-a ', Aa v‘d Y < : ‘
SFII777777707777774 | -
Pnom
ho
hmin

PRETY DO ZAKOTWIEN

N A A A A N A
8 10 12 14 16 20 25 32

Srednica gwintu d [mm]
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 18 22 26 32 40
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] he+5

MINIMALNA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika ommn  LMM] 60 70 80 100 120 140 165
STANDARDOWA GI’.EBOKOﬁC ZAKOTWIENIA

Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Dooms [mm] 75 95 110 145 180 210 260
MAKSYMALNA GLEBOKOsC ZAKOTWIENIA

Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika Noomma  [MM] 100 120 145 190 240 290 360

Min. grubos¢ podtoza b [mm] h,+302100 h+2%d;

Min. rozstaw Smin [mm] 0.5*h, 240

Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h, 240

Minimalny czas wigzania i montazu

Ten)pen:atura Tempera.tura Czas wigzania* Czas montazu
zywicy podtoza
L ra | o | & |
48

5 5 150
10 10 18 120
20 20 8 35
25 30 5 12
25 40 3 8

*W przypadku montazu w mokrym betonie czas wigzania musi by¢ podwojony

W4
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Wtasciwosci mechaniczne
PRETY DO ZAKOTWIEN

e I A A R

18G2
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie [y [N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480 480
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355 355
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju l [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 29 57 98 155 232 452 884 1853
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 19 38 65 103 154 302 589 1235
Dopuszczalna odpornos$¢ na zginanie M. [Nm] 14 27 47 74 110 215 421 882
34GS
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fi [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fo [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MO [Nm] 30 59 102 162 241 471 920 1930
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 20 39 68 108 161 314 614 1287
Dopuszczalna odpornosé na zginanie M. [Nm] 14 28 48 77 115 224 438 919
B500SP
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie [ [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575 575
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie iy [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju " [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 35 68 117 186 277 542 1059 2220
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 23 45 78 124 185 361 706 1480
Dopuszczalna odpornosé na zginanie M. [Nm] 17 32 56 89 132 258 504 1057
RB500/BSt500S
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550 550
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie i [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 2123
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 22 43 75 119 177 346 675 1415
Dopuszczalna odpornosé na zginanie M [Nm] 16 31 53 85 126 247 482 1011

rec

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

PRETY DO ZAKOTWIEN

N E A N EA A

Podtoze Beton niespekany

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,,

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.6 26.4 36.1 35.2 50.5 66.4 83.6 107
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.7 35.8 49.8 48.4 87.5 121.7 153.7 211.7
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 241 37.7 54.3 63.8 96.5 150.8 216.4 307.6
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.6 26.4 36.1 35.2 50.5 66.4 83.6 107
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 20.7 35.8 49.8 48.4 87.5 121.7 153.7 187.8
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 251 39.3 56.5 63.8 100.5 157.1 216.4 307.6

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.6 26.4 36.1 35.2 50.5 66.4 83.6 107
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.7 35.8 49.8 48.4 87.5 121.7 153.7 211.7
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 27.6 43.2 62.2 63.8 110.6 172.8 216.4 307.6
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

PRETY DO ZAKOTWIEN

e == = I I = I

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

Al (e.g. 18G2) [kN] 12.1 18.8 27.1 36.9 48.3 754 1178 193
Al (e.g. 34GS) [kN] 12.6 19.6 283 38.5 50.3 785 1227 2014
A-III-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 13.8 21.6 31.1 423 55.3 86.4 135 2212

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE [\

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.2 14.6 20.1 19.5 28.1 36.9 46.5 59.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.5 19.9 27.7 26.9 48.6 67.6 85.4 117.6
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 25.1 36.4 35.4 63.7 100.5 120.2 170.9
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.2 14.6 20.1 19.5 28.1 36.9 46.5 59.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.5 19.9 27.7 26.9 48.6 67.6 85.4 117.6
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 25.1 36.4 35.4 63.7 100.5 120.2 170.9

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.2 14.6 20.1 19.5 28.1 36.9 46.5 59.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.5 19.9 27.7 26.9 48.6 67.6 85.4 117.6
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 25.1 36.4 35.4 63.7 100.5 120.2 170.9

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

A-ll (e.g. 18G2) [kN] 8.1 12.5 18.1 24.6 32.2 50.3 785 128.7
A-lll (e.g. 34GS) [kN] 8.4 131 18.9 25.7 335 523 81.8 134
A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 9.2 14.4 20.7 282 36.9 57.6 90 147.5

OBCIAZENIE ZALECANE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 10.4 14.4 13.9 20.1 26.4 33.2 42.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.2 14.2 19.8 19.2 34.7 48.3 61 84.0
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11 17.9 26.0 25.3 45.5 71.8 85.9 1221
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 10.4 14.4 13.9 20.1 26.4 33.2 42.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.2 14.2 19.8 19.2 34.7 48.3 61 84.0
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11 17.9 26.0 25.3 45.5 71.8 85.9 1221

A-IlI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP)

Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia [kN] 6.6 10.4 14.4 13.9 20.1 26.4 33.2 42.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.2 14.2 19.8 19.2 34.7 48.3 61 84.0
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11 17.9 26.0 253 45.5 71.8 85.9 122.1

OBCIAZENIE SCINAJACE V..

Al (e.g. 18G2) [kN] 5.8 9 12.9 17.6 23 35.9 56.1 91.9
A-ll (e.g. 34GS) [kN] 6.0 9.3 13.5 183 24.0 37.4 58.4 95.7
A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 6.6 103 14.8 20.1 26.3 41.1 643 1053

Dane logistyczne

Ilosc [szt] Waga [kg] Okres
Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Kodviean trv!al.osu
Paleta . Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-KEX-11-385 10.0 40.0 510.0 5906675028538 18

R-KEX-II-600 600 7 7 441 10.0 10.0 510.0 5906675293721 18
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R-KEX Il kotwa wklejana epoksydowa
do aplikacji z pretem zbrojeniowym

Kotwa wklejana na bazie czystej zywicy epoksydowej z Aprobatg Europejsk3 ETA
do pretéw zbrojeniowych uzywanych jako zbrojenie konstrukcyjne

Film z instrukcja

montazu
Aprobaty
» ETA-13/0585; ETAG 001-05, Opcja 7
ITB Warszawa
* K %
* ETA *
* *
Informacja o produkcie
Cechyl korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
» Najmocniejsza zywica w klasie zywic epoksydowych » Wklejane na zaktad potaczenia Certyfikowane do:
+ Produkt certyfikowany do stosowania z pretami zbrojeniowe . Beton niespekan
zbrojeniowymi, do stosowania w betonie » Zbrojenia C20/25-C5(F))/e60 Y
spekanym i niespekanym (ETAG0O01) « Roboty tymczasowe
« Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych, /rusztowania
mokrych oraz otworach i podtozach zalanych woda « Balustrady
» Duza gtebokos¢ kotwietnia - 2,5 m dla pretéw « Barierki

zbrojeniowych

» Bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna
- mozliwo$¢ stosowania w miejscach narazonych
na dziatanie réznych czynnikéw (Srodowisko
przemystowe, srodowisko morskie)

» Minimalny skurcz dajgcy mozliwos$¢ stosowania
w otworach wierconych technikg diamentowg
 Dtugi czas wigzania utatwia montaz elementéw

stalowych (do 30 minut w temp. 20°)

» Stosowanie w temperaturach dodatnich

Insl:rukqa montazu

» Platformy
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
4. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
5. Wypetnic zywica 2/3 gtebokos$ci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

6. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ zbrojenie w otworze. Usuna¢ zbedng ilos¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy
R-KEX-II-385 R-KEX Il Zywica epoksydowa 385
R-KEX-II-600 R-KEX Il Zywica epoksydowa 600

Zalecenia montazowe

R4 %

ey a av a
v

K .
B
4. fa 44 4,

A0 07777 A -

o a

S

PRETY ZBROJENIOWE

Srednica pretu zbrojeniowego [mm]

Srednica otworu w podtozu do [mm] 12 14 16 18 20 25 30 35 40
Srednica wyciora - [mm] 14 16 18 20 22 27 32 37 42
Min. gtebokos¢ kotwienia (C20/25) A-ll by o [mm] 100 101 121 141 161 201 252 282 322
Min. gtebokos¢ kotwienia (C50/60) A-ll b i [mm] 100 120 140 160 200 250 280 320
Min. gtebokos¢ kotwienia (C20/25) A-lll lh,min. [mm] 100 116 140 163 186 233 291 326 372
Min. gtebokos¢ kotwienia (C50/60) A-ll lb'min_ [mm] 100 120 140 160 200 250 280 320
Min. gtebokos¢ kotwienia (C20/25) A-IlIN [N [mm] 113 142 170 198 227 284 354 397 454
Min. gtebokos¢ kotwienia (C50/60) A-llIN by i [mm] 100 120 140 160 200 272 304 386
Minimalna dtugos¢ zakotwienia (potaczenia na zaktad) (N [mm] 200 210 240 300 375 420 480
Max. gtebokos¢ kotwienia L [mm] 700 900 1100 1300 1400 1800 2200 2500

v, max.

Minimalny czas wigzania i montazu

S Temperatura . . .

[°cl
10 10 18 120
20 20 8 35
25 30 5 12
25 40 3 8

*W przypadku montazu w mokrym betonie czas wigzania musi by¢ podwojony

W
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Wtasciwosci mechaniczne

PRETY ZBROJENIOWE

N A I A B B

18G2

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie f [N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480 480 480

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355 355 355

Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 3142 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 29 57 98 155 232 452 884 1241 1853
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 17 32 56 89 132 259 505 709 1059
34GS
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 1131 1539 201.1 3142 490.9 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 30 59 102 162 241 471 920 1293 1930
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 17 34 58 92 138 269 526 739 1103
B500SP
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575 575 575
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 314.2 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy M [Nm] 35 68 117 186 277 542 1059 1487 2220
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 20 39 67 106 159 310 605 850 1268
RB500/BSt500S
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550 550 550
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 314.2 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 1422 2123
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 19 37 64 102 152 296 579 813 1213

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

KOTWIENIE G£EBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25 1(18G2) [kN]

2

[
g=
U m
d 700 | 800 N2

e

N
8 58 61 72 84 95 107 119 133 147 155 - - - - - - - - - - - - - - - 15.5
10 - 76 9.0 105 119 134 148 166 184 206 217 235 242 - - - - - - - - - - - - 242
12 - - 108 126 143 160 17.8 199 221 247 260 282 303 347 349 - - - - - - - - - - 34.9
14 - - - 147 167 187 207 233 258 288 303 329 354 405 455 475 - - - - - - - - - 47.5
16 - - - - 19.1 214 237 266 295 329 347 376 405 462 520 578 620 - - - - - - - - 62.0
20 - - - - - - 296 332 369 412 434 470 506 57.8 650 723 795 867 969 - - - - - - 96.9
25 - - - - - - - - 461 515 542 587 632 723 813 903 994 1084 1264 1445 1515 - - - - 151.5
28 - - - - - - - - - 577 607 658 708 809 91.0 1012 1113 121.4 141.6 161.9 172.0 182.1 1900 - - 190.0
32 - - - - - - - - - - - 751 809 925 1040 1156 127.2 1387 161.9 1850 196.5 208.1 219.7 231.2 248.1 248.1

co-



Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

KOTWIENIE G£EBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA — BETON C50/60, STAL A-1l (18G2) [kN]

12
14
16
20
25
28
32

10
12
14
16
20
25
28
32

145 152

17.3 182

211

24.6

1173

20.8

243

27.7

20.1

24.1

28.1

322

18.1

21.7

253

28.9

21.4

25.6

29.9

342

18.8

22.5

263

301

22.6

271

31.7

36.2

TWIENIE NA ZAK£AD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* -

21.7

26.0

30.3

34.7

43.4

24.2

30.2

35.2

40.2

46.5

23.8

28.6

334

38.2

47.7

34.7

40.5

46.2

555

32.5

37.9

43.4

54.2

67.7

34.9

44.0

50.3

58.1

72.6

34.7

40.4

46.2

57.8

72.3

47.5

56.3

65.1

81.4

83.7

34.9

42.5

48.5

60.7

75.8

85.0

58.3

67.4

84.3

86.7

44.5

50.9

63.6

79.4

89.0

62.0

74.4

93.0

95.7

96.5

46.5

53.2

66.4

83.1

93.1

81.4

93.0

96.9

101.7 116.2 130.8 1453 151.5

104.7 119.6 134.6 149.5 164.5 179.4 190.0

105.6 120.6 135.7 150.8 1659 181.0 196.0 211.1

47.5

55.5

69.3

86.7

971

111.0

57.8

72.2

90.3

101.1

115.6

61.3

76.6

95.7

107.2

122.5

62.0

79.4

99.3

86.7

96.8

96.9

BETON C20/25, STAL A-ll (18G2) [kN]

1.6 121 139 144 150 155 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

17.6

218.7 226.2 233.7 2413 248.1

1083 121.0 1354 1445 1499 1515 - - -

1112 1213 1355 151.7 161.8 167.9 182.0 1882 1900 -

127.2 138.7 1549 173.4 185.0 191.9 208.1 215.0 231.2 248.1

34.9

47.5

62.0

96.9

151.5

190.0

248.1

Zniszczeni

34.9

47.50

62.0

96.9

151.5

190.0

248.1

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETON C50/60, STAL A-11 (18G2) [kN]

32

302 317

34.9

42.2

483

47.5

54.3

60.3

69.7

62.0

75.6

81.4

87.2

93.0

96.9

109.0 116.2 1221

130.8 139.5 1453 151.5

125.6 134.6 143.6 149.5 157.0 164.5 172.0 179.4 186.9 190.0

144.8 150.8 158.3 165.9 173.4 181.0 188.5 196.0 203.6 211.1 218.7 226.2 241.3 248.1

* Wartosci dla a1-a5 = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia wartosci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25, STAL A-lll (34GS) [kN]

13.7

16.5

19.2

15.2

18.2

21.2

243

22.4

26.9

313

35.8

44.8

56.0

23.8

28.0

34.7

40.5

46.2

57.8

72.3

80.9

40.3

50.6

57.8

72.3

90.3

101.2

115.6

111.3

127.2

69.4

86.7

108.4

121.4

138.7

AN

93.9

117.4

1315

150.3

101.2

126.4

141.6

161.9

108.4

135.5

151.7

173.4

112.0 -

1445 162.6 1749 - - -

161.9 1821

185.0 208.1

202.3 2194 - °

231.2 254.3 277.5 286.6

Zniszczenie
stali

24.2

349

47.50

62.0

96.9

151.5

190.0

248.1

Zniszczenie

28.0
40.30
54.9
.7
112.0
174.9
219.4

286.6

77
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

WIENIE GEEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60, STAL A-lll (34GS) [kN]

10 126 151 176 201 239 2521 280 - - - - - - - = = o o S S - - - - - 28.0
12 - 181 211 241 287 302 362 377 403 - - - - - - - - - - - - - - - - 40.30
14 = - 246 281 334 352 422 440 493 510 528 549 - - - - - o = = = o o o o 54.9
16 - - - 322 382 402 483 503 563 583 603 643 704 717 - - - - - - - - - - - 7.7
20 - - - - - 465 558 581 651 67.4 69.7 744 814 93.0 1046 1120 - - - - - - - - - 112.0
25 - - - - - - - 726 814 843 872 930 1017 116.2 130.8 1453 159.8 174.4 1749 - - - - - - 174.9
28 = = - - - - - - 837 867 897 957 1047 119.6 134.6 149.5 164.5 179.4 209.4 2194 - - - - - 219.4
32 - - - - - - - - - - - 965 1056 120.6 1357 150.8 1659 181.0 211.1 226.2 241.3 256.4 271.4 286.5 288.6 286.6

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETON C€20/25, STAL A-lll (34GS) [kN]

11.6 121 139 145 173 179 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10 145 152 173 181 217 224 271 275 28.0 = = = = = = = = = = = = = = = = 28.0
12 17.3 182 208 217 260 269 325 329 347 364 399 403 - - - - - - - - - - - - - 40.30
14 o 212 243 253 303 314 379 384 405 425 465 486 506 54.9 ° o ° o o o o o o o o 54.9
16 - - 27.7 289 347 358 434 439 462 486 532 555 578 63.6 694 717 - - - - - - - - - .7
20 - = = = 434 448 542 549 578 607 665 694 723 795 867 939 101.2 1084 1120 - ° ° ° ° ° 112.0
25 - - - - - - 67.7 686 723 759 83.1 867 903 994 1084 117.4 126.4 1355 1445 1535 162.6 1749 - - - 174.9
28 - - - - - - - - = 850 93.1 971 1012 1113 1214 131.5 141.6 151.7 1619 172.0 182.1 2023 219.4 - = 219.4
32 - - - - - - - - - - - 111.0 115.6 127.2 138.7 150.3 161.9 173.4 185.0 196.5 208.1 231.2 254.3 277.5 286.6 286.6

WIENIE NA ZAKLAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETON C50/60, STAL A-lll (34GS) [kN]

Zniszczenie

10 251 264 28.0 o o o o o o o o o o ° ° ° ° ° ° o o o o o o 28.0
12 302 317 362 392 403 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 40.30
14 o 369 422 457 493 528 549 - - - - - - - - - - - - - - - - - = 54.9
16 - - 483 523 563 603 664 704 717 - - - - - - - - - - - - - - - - .
20 = = = = = 69.7 767 814 872 930 97.6 1046 1116 1120 - = = = = = = = = = = 112.0
25 - - - - - - - - 109.0 116.2 1221 130.8 139.5 1453 152.6 159.8 174.4 1749 - - - - - - - 174.9
28 = = = ol ol = = ° ° - 125.6 134.6 143.6 149.5 157.0 164.5 179.4 194.4 209.4 2194 - ° o o ° 219.4
32 - - - - - - - - - - - - 1448 150.8 1583 1659 181.0 196.0 211.1 226.2 241.3 256.4 271.4 286.5 286.6 286.6

* Wartosci dla a1-a5 = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia wartosci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25, STAL A-llIN (RB500/BSt5005/BS500SP) [kN]
lbd

10 - 105 11.6 123 145 166 181 206 217 257 27.1 289 329 341 - - - - - - - - - - - 34.1
12 - - - 147 173 199 217 247 260 308 325 347 395 434 492 - - - - - - - - - - 492
14 - - - - 202 233 253 288 303 359 37.9 405 460 506 607 669 - - - - - - - - - 66.90
16 - . . . - 266 289 329 347 410 344 462 526 57.8 694 809 874 - - - - - - - - 87.4
20 - - - - - - - 412 434 513 542 57.8 658 723 867 1012 1156 130.1 1365 - - - - - - 136.5
25 - - - - - - - - - 641 677 723 822 903 1084 1264 1445 1626 180.6 1987 2133 - - - - 2133
28 - - - - - - - - - - - 809 921 1012 1214 141.6 1619 182.1 2023 222.6 242.8 263.0 267.6 - - 267.6
32 . . . . . . . . . . . - 1052 1156 1387 1619 1850 208.1 2312 2543 277.5 300.6 323.7 346.8 349.5 349.50

-
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60, STAL A-lIIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

Y
=
7}
N
o
N

2
c
N

10 126 151 176 20.1 226 251 276 314 - - - - - - - - - - - - o o o o - 34.1
12 181 211 241 271 302 332 377 422 - - - - - - - - - R 49.2
14 246 281 317 352 387 440 493 528 616 669 - - - - - - - - - o o o o 66.90
16 - - - 322 362 402 442 503 563 603 704 804 874 874 - - - - - - - - - - - 87.4
20 = = = - - 46.5 51.1 581 651 69.7 814 93.0 1046 1162 1279 1365 - - - - - - - - - 136.5
25 - - - - - - - 726 814 872 1017 1162 130.8 1453 159.8 174.4 188.9 203.4 2133 - - - - - - 2133
28 - - - - - - - - 837 897 1047 119.6 134.6 149.5 164.5 179.4 194.4 209.4 2243 239.3 254.2 2676 - - - 267.6
32 - - - - - - - - - - 1056 120.6 1357 150.8 1659 181.0 196.0 211.1 226.2 241.3 256.4 271.4 286.5 301.6 349.5 349.50

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOS$C OBLICZENIOWA* C20/25, STAL A-1IIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

Zniszczenie
stali

8 1.6 121 139 156 173 191 217 218 - - - - - - - - - - - - - - - - - 218

10 145 152 173 195 217 238 271 303 341 - - - - - = = = s s o o 5 5 5 - 34.1
12 173 182 208 234 260 286 325 364 416 434 477 492 - - - - - - - - - - - - - 492
14 - 212 243 273 303 334 379 425 486 506 556 60.7 658 669 - - - - - - - - - - - 66.90
16 - - 277 312 347 382 434 486 555 57.8 63.6 694 751 809 867 874 - - - - - - - - - 87.4
20 - - - - 434 477 542 607 69.4 723 79.5 867 93.9 101.2 1084 1156 122.8 130.1 1365 - - - - - - 136.5
25 - - - - - - 677 759 867 903 99.4 1084 117.4 126.4 1355 144.5 153.5 162.6 180.6 198.7 2133 - - - - 2133
28 - - - - - - -850 97.1 1012 1113 121.4 131.5 141.6 151.7 161.9 172.0 182.1 202.3 222.6 242.8 263.0 267.6 - - 267.6
32 - - - - - - - - 111.0 1156 127.2 1387 150.3 161.9 173.4 1850 196.5 208.1 231.2 2543 277.5 300.6 237.7 346.8 349.5 349.50

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* C50/60, STAL A-IIIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

8 201 211 218 - - - - - - - - - - - - B B B - B B B . - . 218

10 251 264 289 302 34.1 o o o o o o o o o o o o o o o o ° ° o o 341
12 302 317 347 362 437 452 492 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 49.2
14 = 369 405 422 510 528 581 61.6 66.0 66.9 = ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 66.90
16 - - - 483 583 603 664 704 754 784 824 844 874 - - - - - - - - - - - - 87.4
20 - - o o o 69.7 767 814 872 90.7 953 97.6 1093 111.6 127.9 136.5 - = = = = = = = = 136.5
25 - - - - - - - - 109.0 113.3 119.1 1221 136.6 139.5 159.8 174.4 188.9 203.4 2133 - - - - - - 2133
28 - B - - - - - - - - - 125.6 140.6 143.6 164.5 179.4 194.4 209.4 2243 239.3 2542 267.6 - - - 267.6
32 - - - - - - - - - - - - - 1448 1659 181.0 196.0 211.1 226.2 2413 256.4 271.4 301.6 331.8 349.5 349.50

* Wartosci dla o,~a, = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia warto$ci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowanle Opakowanie Opakowanie | Opakowanie (il e trviah.)sq
Paleta Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-KEX-1I-385 10.0 40.0 510.0 5906675028538 18

R-KEX-1I-600 600 7 7 441 10.0 10.0 510.0 5906675293721 18
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R-KER kotwa wklejana winyloestrowa
do aplikacji z pretami gwintowanymi

Wysokiej jakosci kotwa winyloestrowa z Aprobatg Europejskg ETA do betonu
spekanego i niespekanego

Film z instrukcjg

montazu PRAWLPLUC

Aprobaty
- ETA-10/0055; ETAG 001-05, Opcja 1 - ITB Warszawa
» AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* K %

* *
L C €
* *

* e *

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami « Systemy rurociggowe
metrycznymi, do stosowania w betonie spekan-
ym i niespekanym (ETAG001)

Certyfikowane do:

Sciany ostonowe « Beton spekany

» Mozliwos¢ stosowania w niskich temperaturach * Balustrady €20/25-C50/60
(do -20° C wersja zimowa) pozwala na stosowan-  * Porecze « Beton niespekany
ie przez caty rok . Zadaszenia C20/25-C50/60

* Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych .

System wzmacniania
wielkiej ptyty - Copy Eco

» Systemy przewoddéw

i mokrych oraz otworach zalanych wodg
» Szybki czas wigzania daje mozliwos¢ szybkiego
wykonania pracy

- Nadaje sie do wielokrotnego uzytku, po uprzed- ~ * Ogrodzenia i bramy
nim montazu nowej dyszy mieszajacej + Instalacja wodociagowa

« Kotwa nie wywotuje naprezen w podtozu umozli- /Podpory przewodéw
wiajac kotwienie w niewielkich odstepach oraz wentylacyjnych

blisko krawedzi

» tatwe dozowanie dzieki opatentowanemu
systemowi samootwierania oraz przy uzyciu
dozownikéw manualnych lub pneumatycznych

Instrukcja montazu

Platformy
Windy osobowe
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedna ilo$¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

(<) V2 B SN V8]

7. Dotaczyc¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajgcego.

Informacja o produkcie

o e %
R-KER-280 X 280
R-KER Zywica winyloestrowa bez styremu
R-KER-380
R-KER-W-380 R-KER-W Niskie tgmperatyry (zima) / Szybkie utwardzanie
Zywica winyloestrowa bez styremu 380
R-KER-S-380 RKERSS Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie
Zywica winyloestrowa bez styremu
R-STUDS

Element mocowany

mm
otworu
Stal klasy 5.8 Stal klasy 8.8 Stal klasy A4 t.dlah

8

40

fix efistd

20

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 110 9 -
M R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 35 =
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 7 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 11
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 =
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 S R-STUDS-20350-A4* 20 350 224 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 =

* Na zamoéwienie
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Zalecenia montazowe

B I S SR .
. el : E
S 7 4 Py ”
' @ty
Tinst dr S N A . )
P RS AR IR, o
* < 4 b e O
| 0 At Y
tnx g P Hingm ’ .
IR ) S T ‘
. o 2 ‘
e — ‘ Imin. 4~ s 4
R-STUDS ‘ ’

10 12 16 20 24 30

Srednica gwintu d [mm] 8
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40
Rozmiar klucza Sw [mm] 13 17 19
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm]
MINIMALNA GI’.EBOKOS(Z ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokos$¢ osadzenia tacznika — [mm] 60 70 80
STANDARDOWA Gl’.ﬁBOKOﬁC ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Do s [mm] 80 90 110
MAKSYMALNA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika . [mm] 100 120 145
Min. grubos¢ podtoza N [mm] h, +302100
Min. rozstaw Sinin [mm]
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm]
Minimalny czas wigzania i montazu
R-KER R-KER-S
zywicy podtoza
5 20 - - 5 20
5 -15 - - 5 -15
5 -10 - - 5 -10
5 5 360 60 5 -5
5 0 180 40 5 0
5 5 120 20 5 5
10 10 80 12 10 10
15 15 60 8 15 15
20 20 45 5 20 20
25 30 20 2 25 30
25 40 10 0.5 25 40
25 45 = = 25 45
25 50 - - 25 <0

5 5 60 8
10 10 45 5
15 15 30 3
20 20 10 2

*W przypadku montazu w mokrym betonie czas wigzania musi by¢ podwojony

82

18
80
24

125

190

0.5%h, 240
0.5*%h, =40

24
120
30

120

170

240

28
180
36

140

210

290
h,e +2%d,

85
300
46

240

Terr)per.atura Tempera!:ura Czas wigzania* Czas montazu
zywicy podtoza

65
50
B5)

-
N
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Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie e [N/mm?] 400 400 400 400 400 400 400
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy M®s [Nm] 19 37 65 166 324 561 1124
Dopuszczalna odpornos¢ na zginanie M [Nm] 11 21 37 95 185 321 642
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie [ [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MO s [Nm] 30 60 105 266 519 898 1799
Dopuszczalna odpornos¢ na zginanie M [Nm] 17 34 60 152 297 513 1028

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie f [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie i [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MOs [Nm] 26 52 92 233 454 786 1574
Dopuszczalna odpornos¢ na zginanie M [Nm] 12 24 42 107 208 360 721

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e e [ [z e wan [wae oo [ e s [ | was

Podtoze Beton niespekany Beton spekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia [kN] 21.6 348 504 78 102.5 129.1 165 30.2 34.8 46.6 65.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 216 348 504 873 1152 156.1 1854 417 437 659 0976
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 348 504 93.8 146.7 211.6 256.7 504 663 93 135

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.2 441 556 78 102.5 129.1 165 30.2 34.8 46.6 65.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 349 553 56.6 873 1152 156.1 1854 417 437 659 976
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 349 552 76 1144 156.6 215.5 256.7 504 66.3 93 135

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.2 441 556 78 1025 129.1 165 30.2 34.8 46.6 65.1
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 313 493 56.6 873 1152 156.1 1854 41.7 43.7 659 976
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 313 493 709 1144 156.6 215.5 256.7 504 663 93 135

OBCIAZENIE SCINAJACE V,, -
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 kN] 183 29 422 785 1225 1765 280.5 422 785 122.5 1765
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 293 464 67.4 1256 196 2824 4484 67.4 1256 196 282.4

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 25.6 40.6 59.0 109.9 171.5 247.1 3927 59.0 1099 171.5 2471



Kotwy Wklejane | R-KER

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Nee
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29.0 36.1 505 664 837 107 19.6 226 302 422
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 69.1 101.5 1425 1583 269 283 427 633
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 78 122 176 2375 355 43.0 603 875

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.6 28.6 36.1 50.5 66.4 837 107 19.6 22.6 30.2 422
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26.1 368 539 69.1 101.5 1425 1583 269 283 4273 633
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 29 46 67 105.1 143.3 196.8 237.5 355 43.0 603 875

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.6 28.6 36.1 50.5 66.4 837 107 19.6 22.6 302 422
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26 368 539 69.1 101.5 1425 1583 26.9 283 427 633
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26 41 59 105.1 143.3 196.8 237.5 355 430 603 87.5

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140 21 39 61 88
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15 23 34 63 98 141 224 34 63 98 141
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13 20 29 55 86 124 196 29 55 86 124

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ney

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 109 159 201 281 369 399 509 109 126 16.8 20.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 193 28 384 564 679 754 150 157 23.7 237
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 193 28 52 79.6 93.7 113.1 197 239 335 416

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia [kN] 109 159 201 281 369 399 509 109 126 16.8 20.1
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 145 204 299 384 564 679 754 150 157 23.7 237
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 182 272 39.5 584 796 937 1131 19.7 239 335 416

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 109 159 201 281 369 399 509 109 126 16.8 20.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.9 204 299 384 564 679 754 150 157 23.7 237
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.9 219 31.6 584 796 937 1131 19.7 239 335 416

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 72 112 168 312 488 704 112 168 312 488 704
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 184 272 504 784 1128 1792 272 504 784 1128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 83 128 186 353 551 795 1256 186 353 551 795

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 78 113 143 200 263 285 364 7.8 9.0 120 147
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 86 13.8 20 27.4 403 485 538 107 112 17.0 21.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 86 138 20 371 569 669 808 141 171 239 297

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 78 113 143 20.0 263 285 364 7.8 9.0 12.0 147
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 104 146 214 274 403 485 538 107 112 170 215
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.0 19.4 282 417 569 669 80.8 141 171 239 297

ey
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e B ER EA ER I A B B

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 78 113 143 200 263 285 364 7.8 9.0 120 147
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 99 146 214 274 403 485 538 107 112 17.0 21.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.9 157 22,6 417 569 669 808 141 171 239 297

OBCIAZENIE SCINAJACE V. _

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8 12 223 349 503 80 12 223 349 503
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 86 131 194 36 56 80.6 128 194 36 56  80.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 59 9.1 133 252 394 568 89.7 133 252 394 568

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowame Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Rocvlean trv»_lah-)m
Paleta Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-KER-280 315 5906675049663 18
R-KER-380 380 10 50 600 6.3 F5 378 5906675290379 18
R-KER-380-W 380 10 40 480 8.31 33.24 399 5906675290379 12
R-KER-380-S 380 10 10 630 6.3 6.3 427 5906675222981 12



Kotwy Wklejane | R-KER

R-KER Kotwa wklejana winyloestrowa do
aplikacji z tulejami z gwintem wewnetrznym ITS

Kotwa wklejana winyloestrowa o wysokiej wydajnosci z Aprobat3 Europejska ETA
do stosowania w betonie niespekanym

FRAWLPLUG

Aprobaty
» ETA-13/0805; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
» AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

o C €
Informacja o produkcie

L] pd . L] L] L] o
Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
» Produkt certyfikowany do stosowania z tulejami « Sciany ostonowe Certyfikowane do:
z gwintem wewnetrznym, do stosowania . Balustrady ] :
w betonie niespekanym (ETAG001) * Beton niespekany
+ Mozliwo$¢ wielokrotnego zamocowania preta * Porgcze ' C20/25-C50/60
do tulei w otworze + Zadaszenia
* Mozliwos¢ stosowania w niskich temperaturach
(do -20° C wersja zimowa) pozwala na wykony-
wanie zakotwien przez caty rok
* Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych
i mokrych oraz otworach zalanych woda
« Szybki czas wigzania daje mozliwo$¢ szybkiego
wykonania pracy
» Duza nos$nos$¢ zywicy pozwala na osiggniecie
wysokiej wydajnosci
« Kotwa nie wywotuje naprezen w podtozu
umozliwiajac kotwienie w niewielkich odstepach
oraz blisko krawedzi

Instrukcja montazu

5 B
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiesci¢ kartridz w dozowniku i przymocowac dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ tuleje w otworze. Usuna¢ zbedna ilos¢ zywicy,
ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

A A~ W

Informacja o produkcie

R-KER-280 .
R-KER Zywica winyloestrowa bez styremu
R-KER-380
Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie
R-KER-W-380 R-KER-W Zywica winyloestrowa bez styremu 380
RS EE R-KER-S Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie

Zywica winyloestrowa bez styremu

TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM

wewnetrznego

M6 R-ITS-Z-06075 R-ITS-A4-06075 10 75 24 7
R-ITS-Z-08075 R-ITS-A4-08075 12 75 25 9

M R-ITS-Z-08090 R-ITS-A4-08090 12 90 25 9
R-ITS-Z-10075 R-ITS-A4-10075 16 75 30 12

Mo R-ITS-Z-10100 R-ITS-A4-10100 16 100 30 12
M12 R-ITS-Z-12100 R-ITS-A4-12100 16 100 35 14
M16 R-ITS-Z-16125 R-ITS-A4-16125 24 125 50 18

Zalecenia montazowe
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TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM

Srednica gwintu d [mm]

Srednica zewnetrzna tulei d, [mm] 10 12 12 16 16 16 24
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 14 20 20 20 28
Srednica otworu w elemencie mocowanym d [mm] 7 9 9 12 12 14 18
Moment dokrecajacy Tog [Nm] 3 5 5 10 10 20 40
Dtugos¢ potaczenia gwintu, min-max. h, [mm] 6-24 8-25 8-25 10-30 10-30 12-35 16-50
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 80 80 95 80 105 105 130
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika hoom [mm] 75 75 90 75 100 100 125
Min. grubos¢ podtoza N [mm] 105 105 120 115 140 140 181
Min. rozstaw Sin [mm] 40 40 45 40 50 50 63
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 40 40 45 40 50 50 63

-y
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Zalecenia montazowe

Minimalny czas wigzania i montazu
R-KER R-KER-S

Ter|:|per'atura Tempera.tura Czas wi3zania* Czas montazu Ten?per.atura Tempera!:ura Czas wigzania* Czas montazu
zywicy podtoza zywicy podtoza
L ra | ra | o | e QN ca | ra | e |
360 60

5 5 5 5 1440 65
5 0 180 40 5 0 1080 50

5 5 120 20 5 5 720 35

10 10 80 12 10 10 480 20

15 15 60 8 15 15 360 12

20 20 45 5 20 20 240 9

25 30 20 2 25 30 120 6

25 40 10 0.5 25 40 120 5

25 45 45 3

R-KER-W 25 50 35 3

Ten.1per.atura Temperaltura Czas wigzania* Czas montazu
zywicy podtoza
| ra | ra | e | e

5 -20 1440 100
5 =15 960 60
5 -10 480 30
5 &5 240 16
5 0 120 12
5 5 60 8
10 10 45 5
15 15 30 3
20 20 10 2

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM

R-ITS-A4 TULEJE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie 0 [N/mm?] 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
R-ITS-Z TULEJE Z GWINTEM WEWNETRZNYM
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 520 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 420 400 400 400 400
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 8 19 37 65 166
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 6 15 30 52 133
Dopuszczalna odpornos¢ na zginanie M. [Nm] 5 11 21 37 95
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 12 30 60 105 266
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 10 24 48 84 213
Dopuszczalna odpornos¢ na zginanie M [Nm] 7 17 34 60 152

rec

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Charakterystyczny moment zginajacy M®s [Nm] 11 26 52 92 233
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 7 17 34 59 149
Dopuszczalna odpornos¢ na zginanie M [Nm] 5 12 24 42 107

rec

e
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

e e | e | o] e e

Podtoze Beton niespekany

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h [mm] 75 90 75 100 125

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

Rum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 12.5 21.6 21.6 34.8 34.8 50.4 93.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 19.2 34.8 34.8 50.6 55.2 63.0 97.4
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 16.8 31.2 31.2 49.2 49.2 63.0 97.4

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.0 10.8 10.8 16.8 16.8 252 46.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.6 18.0 18.0 27.6 27.6 40.8 75.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.4 15.6 15.6 24.0 24.0 34.8 66

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 10.0 18.0 18.0 29.0 29.0 42.0 66.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 16.0 254 29.0 328 46.0 42.7 66.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 14.0 25.4 26.0 328 41.0 42.7 66.0

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.0 9.0 9.0 14.0 14.0 21.0 39.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.0 15.0 15.0 23.0 23.0 34.0 63.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 7.0 13.0 13.0 20.0 20.0 29.0 55.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.7 12.0 12.0 18.2 19.3 23.7 36.7
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.8 141 17.0 18.2 26.5 23.7 36.7
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 7.5 13.9 13.9 18.2 21.9 237 36.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 4.0 72 7.2 1.2 1.2 16.8 31.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 6.4 12.0 12.0 18.4 18.4 27.2 50.4

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 4.5 8.3 8.3 12.8 12.8 18.6 353
OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 4.8 8.6 8.6 13.0 13.8 16.9 26.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 7.0 10.1 28I 13.0 18.9 16.9 26.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 53 9.9 9.9 13.0 15.7 16.9 26.2

OBCIAZENIE SCINAJACE V..

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 2.9 5.1 5.1 8.0 8.0 12.0 223
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 4.56 8.6 8.6 1341 131 19.4 36.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 3.2 59 59 9.2 9.2 13.3 25.2

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowame Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Rocvieay trvyah}sm
Paleta Paleta [miesiac]

jednostkowe | zbiorcze jednostkowe | zbiorcze

R-KER-280 315 5906675049663 18
R-KER-380 380 10 50 600 6.3 F1 378 5906675290379 18
R-KER-380-W 380 10 40 480 8.31 33.24 399 5906675290379 12
R-KER-380-S 380 10 10 630 6.3 6.3 427 5906675222981 12
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R-KER kotwa wklejana winyloestrowa
do aplikacji z pretami zbrojeniowymi

Wysokiej jakosci kotwa wklejana winyloestrowa z Aprobatg Europejskg ETA
do stosowania w betonie niespekanym

Film z instrukcja PRAWLPLUG

montazu
. - "
Aprobaty 7 4 n’
» ETA-13/0805; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa {, U 'l! Il 1 I"ll-l
« AT-02-2763/2014 - IBDiM Warszawa ‘ ‘ | E
2 I
*ETA *

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami « Sciany ostonowe
zbrojeniowymi, do stosowania w betonie
niespekanym (ETAG001)

Certyfikowane do:

* Balustrady * Beton niespekany

+ Mozliwo$¢ stosowania w niskich temperaturach * Barierki €20/25-C50/60
(do -20° C wersja zimowa) pozwala na stosowan-  * Koryta kablowe
ie przez caty rok .

Utwierdzenia elewadji
* Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych
i mokrych oraz otworach zalanych woda
« Szybki czas wigzania daje mozliwo$¢ szybkiego
wykonania pracy » Potaczenia zbrojeniowe
» Duza nosnos$¢ zywicy pozwala na osiggniecie » Zbrojenia na zaktad
wysokiej wydajnosci
« Kotwa nie wywotuje naprezen w podtozu
umozliwiajac kotwienie w niewielkich odstepach
oraz blisko krawedzi
» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku. Produkt
czesciowo wykorzystany moze by¢ ponownie
aplikowany po uprzednim montazu nowej dyszy
mieszajgcej

Insl:rukqa montazu

» Konstrukgje stalowe
+ Kotwienie zbrojen
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

Umiesci¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ zbrojenie w otworze. Usuna¢ zbedng ilo$¢ zywicy,
ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

o v AW

Informacja o produkcie

Opis/Typ zywicy
R-KER-280 X 280
R-KER Zywica winyloestrowa bez styremu
R-KER-380
R-KER-W-380 R-KER-W Niskie t'emperat‘ury (Zima) / Szybkie utwardzanie
Zywica winyloestrowa bez styremu 380
R-KER-5-380 R-KER-S Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie

Zywica winyloestrowa bez styremu

Zalecenia montazowe

4 T
s 44 4, "

g //////////////// .

]

PRETY DO ZAKOTWIEN

Srednica gwintu [mm]

Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 16 18 22 26 32 40

Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] h,+5
MINIMALNA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika ommin  LMM] 60 70 80 100 120 140 165
STANDARDOWA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Noom s [mm] 75 95 110 145 180 210 260
MAKSYMALNA GI’.EBOKOSC ZAKOTWIENIA

Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika Noommae (MM 100 120 145 190 240 290 360

Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] h,+302100 h, +2%d,

Min. rozstaw Siin [mm] 0.5*h, 240

Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h, 240
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Zalecenia montazowe (cd.)

Minimalny czas wigzania i montazu

R-KER R-KER-W

Ten_1per.atura UG Czas wigzania* Czas montazu TR feIBerstine Czas wigzania* Czas montazu
zywicy podtoza zywicy podtoza
BRI T T T BT
360 60

5 &5 5 -20 1440 100
5 0 180 40 5 =15 960 60
5 5 120 20 5 -10 480 30
10 10 80 12 5 &5 240 16
15 15 60 8 5 0 120 12
20 20 45 5 5 5 60 8
25 25 20 2 10 10 45 5
25 30 10 0.5 15 15 30 3

20 20 10 2

R-KER-S

zywicy podtoza
Lo | ra | wm | e
65

5 =3 1440
5 0 50 1080
5 5 35 720
10 10 20 480
15 15 12 360
20 20 9 240
25 30 6 120
25 40 4 45

25 45 3 B5

25 50 3 25

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

PRETY DO ZAKOTWIEN

e e ew]oen]oen]oen]en] o] o]

18G2
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480 480
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie i [N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355 355
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju n [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 29 57 98 155 232 452 884 1853
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 32 56 89 132 259 505 1059

34GS
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fi [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju N [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 30 59 102 162 241 471 920 1930
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 58 92 138 269 526 1103

ey
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Wtasciwosci mechaniczne (cd.)

PRETY DO ZAKOTWIEN

e e o0 eu]ou]on]en]on] e

B500SP
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie [Fy. [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575 575
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju l [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 35 68 117 186 277 542 1059 2220
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 20 39 67 106 159 310 605 1268

RB500/BSt500S
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550 550
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie o [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 2123
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 19 37 64 102 152 296 579 1213

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia
PRETY DO ZAKOTWIEN

e | e ]oo]ou]ou]on]en]es]en

Podtoze Beton niespekany

Minimalna efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,, [mm] 60 70 80 80 100 120 140 165
Standardowa efektywna gteboko$¢ zakotwienia h, [mm] 75 95 110 110 145 180 210 260
Maksymalna efektywna gteboko$¢ zakotwienia h,. [mm] 100 120 145 145 190 240 290 360

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia [kN] 16.7 22 30.2 31.7 45.2 56.5 77 107
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.1 29.8 41.5 43.5 65.6 84.8 115.5 169.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 241 37.7 54.3 57.4 85.9 113.1 159.4 235.2
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.7 22 30.2 31.7 45.2 56.5 77 107
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.1 29.8 41.5 43.5 65.6 84.8 115.5 169.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 25.1 37.7 54.7 57.4 85.9 113.1 159.4 235.2

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, BS00SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.7 22 30.2 31.7 45.2 56.5 77 107
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.1 29.8 41.5 435 65.6 84.8 115.5 169.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 27.6 37.7 54.7 57.4 85.9 113.1 159.4 235.2

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

Al (e.g. 18G2) [kN] 12.1 18.8 27.1 36.9 48.3 754 1178 193
Al (e.g. 34GS) [kN] 12.6 19.6 283 38.5 50.3 785 1227 2014
A-III-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 13.8 21.6 31.1 423 55.3 86.4 135 2212

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE [\

Al (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.3 12.2 16.8 17.6 25.1 31.4 42.8 59.4
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 11.5 16.6 231 24.2 36.4 471 64.1 94.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 20.9 30.4 31.9 47.7 62.8 88.6 130.7
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.3 12.2 16.8 17.6 251 31.4 42.8 59.4
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.5 16.6 231 24.2 36.4 471 64.1 94.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 20.9 30.4 31.9 47.7 62.8 88.6 130.7

K
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)
PRETY DO ZAKOTWIEN

e e en [en o] e a0 en ] en]

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.3 12.2 16.8 17.6 25.1 31.4 42.8 59.4
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.5 16.6 23.1 24.2 36.4 471 64.1 94.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 20.9 30.4 31.9 47.7 62.8 88.6 130.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

Al (e.g. 18G2) [kN] 8.1 12.5 18.1 24.6 32.2 50.3 785 1287
A-lll (e.g. 34GS) [kN] 8.4 13.1 18.9 25.7 335 52.3 81.8 134
A-lII-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 9.2 14.4 20.7 28.2 36.9 57.6 90 147.5

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 8.7 12 12.6 17.9 22.4 30.6 42.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.2 11.8 16.5 17.3 26.0 33.7 45.8 67.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.0 15.0 21.7 22.8 34.1 44.9 63.3 93.3
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 8.7 12 12.6 17.9 22.4 30.6 42.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 8.2 11.8 16.5 17.3 26.0 33.7 45.8 67.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.0 15.0 21.7 22.8 34.1 44.9 63.3 933

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B5S00SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 8.7 12 12.6 17.9 224 30.6 42.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 8.2 11.8 16.5 17.3 26.0 33.7 45.8 67.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.0 15.0 21.7 22.8 34.1 449 63.3 93.3

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

A-ll (e.g. 18G2) [kN] 5.8 9.0 12.9 17.6 23.0 359 56.1 91.9
A-lll (e.g. 34GS) [kN] 6.0 @3 135 18.3 24.0 374 58.4 95.7
A-lII-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 6.6 10.3 14.8 20.1 26.3 411 64.3 105.3

* Na zamoéwienie

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowame Opakowanie Opakowanie | Opakowa Regviean trw.latt.)su
Paleta Paleta [miesiac]
jednostkowe | zbiorcze jednostkowe zblorcze

R-KER-280 315 378 5906675049663 18
R-KER-380 380 10 50 600 6.3 BJIEs 378 5906675290379 18
R-KER-380-W 380 10 40 480 8.31 33.24 399 5906675290379 12
R-KER-380-S 380 10 10 630 6.3 6.3 427 5906675222981 12
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R-KER kotwa wklejana winyloestrowa
do aplikacji z pretami zbrojeniowymi

Kotwa wklejana winyloestrowa o wysokiej wydajnosci z Aprobatg Europejska ETA
do stosowania w betonie niespekanym jako zbrojenie konstrukcyjne

Film z instrukcja

montazu PRAWLPLUG

Aprobaty

» ETA-12/0319; ETAG 001-05, TR023 - ITB Warszawa

* K %
* *
X ETA *
* *

* oy *

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami « Sciany ostonowe Certvfikowane do:
zbrojeniowymi, do stosowania w betonie y :
niespekanym (ETAG001) « Beton niespekany
* Mozliwos¢ stosowania w niskich temperaturach * Porgcze €20/25-C50/60
(do -20° C wersja zimowa) pozwala na wykony- » Zadaszenia
wanie zakotwien przez caty rok
* Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych
i mokrych oraz otworach zalanych wodg
« Szybki czas wigzania daje mozliwos¢ szybkiego
wykonania pracy
+ Duza nos$nos¢ zywicy pozwala na osiggniecie
wysokiej wydajnosci
» Kotwa nie wywotuje naprezen w podtozu
umozliwiajgc kotwienie w niewielkich odstepach
oraz blisko krawedzi
» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku. Produkt
czesciowo wykorzystany moze by¢ ponownie
aplikowany po uprzednim montazu nowej dyszy
mieszajacej

Instrukqa montazu

» Balustrady
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
2. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
4. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
5. Wypetnic¢ zywicg 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

6. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ zbrojenie w otworze. Usung¢ zbedng ilo$¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy
R-KER-280 . 280
R-KER Zywica winyloestrowa bez styremu
R-KER-380
R-KER-W-380 RKER-W Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie
Zywica winyloestrowa bez styremu 380
R-KER-5-380 R-KER-S Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie

Zywica winyloestrowa bez styremu

Zalecenia montazowe

s PR

a4 9

Wiz e

PRETY ZBROJENIOWE

Srednica pretu zbrojeniowego [mm]

Srednica otworu w podtozu d0 [mm] 12 14 16 18 20 25 30 35 40
Srednica wyciora - [mm] 14 16 18 20 22 27 32 37 2
A-IlIN C20/25 min. gtebokos¢ osadzenia b o [mm] 113 142 170 198 227 284 354 397 454
Minimalna dtugos¢ zakotwienia (potaczenia na zaktad) by, [mm] 200 210 240 300 375 420 480
Max. gtebokos¢ kotwienia [ [mm] 400 500 600 700 800 1000

Minimalny czas wigzania i montazu

R-KER R-KER-W
zywicy podtoza zywicy podtoza
L ra | ra [ wu | we Qo ra | | e
60 360

5 &S 5 -20 100 1440
5 0 40 180 5 =15 60 960
5 5 20 120 5 -10 30 480
10 10 12 80 5 £S5 16 240
15 jii5 8 60 5 0 12 120
20 20 5 45 5 5 8 60
25 25 3 30 10 10 5 45
25 30 2 20 15 15 3 30
25 40 0.5 10 20 20 2 10

e



I2RAWLPLUG

Zalecenia montazowe (cd.)

Minimalny czas wigzania i montazu

R-KER-S
zywicy podtoza
5 -20 - -
5 -15 = =
5 -10 - -
5 -5 65 1440
5 0 50 960
5 5 35 720
10 10 20 480
15 15 12 360
20 20 9 240
25 25 7 180
25 30 6 120
25 40 4 45
25 45 3 35
25 50 3 25

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

PRETY ZBROJENIOWE

e I A A B B

18G2
[N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480 480 480
[N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355 355 355

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie f

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie

Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 314.2 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju n [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 29 57 98 155 232 452 884 1241 1853
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 32 56 89 132 259 505 709 1059
34GS
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 1131 1539 201.1 3142 490.9 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju L [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 30 59 102 162 241 471 920 1293 1930
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 58 92 138 269 526 739 1103
B500SP
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575 575 575

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 3142 490.9 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 35 68 117 186 277 542 1059 1487 2220
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 20 39 67 106 159 310 605 850 1268
RB500/BSt500S
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550 550 550
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie n [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 3142 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju " [mm?3] 50.3 982 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy M‘)RkvS [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 1422 2123
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 19 37 64 102 152 296 579 813 1213
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25. STAL A-ll (18G2) [kN]

Zniszczenie

10 = 79 94 108 123 137 152 166 188 202 209 238 - - - - - - - - = s o o 24.2
12 - - 113 13.0 147 165 182 199 225 243 251 286 312 347 - - - - - - - - - - 34.9
14 = = = 152 172 192 212 233 263 283 293 334 364 404 465 = = = = = = = = = 47.5
16 - : - - 196 220 243 266 300 324 335 381 416 462 532 612 - - - - - - - - 62.0
20 e - - - - - 303 332 376 404 419 477 520 578 664 766 968 - - - - - - - 96.9
25 - - - - - - - - 469 50.6 524 59.6 650 722 831 957 121.0 1354 1444 1499 - - - - 1515
28 E - = = - - - - - - 586 667 728 809 930 107.2 1355 151.7 161.8 167.8 171.9 182.0 188.1 - 190.0
32 - - - - - - - - - - - 763 832 924 1063 1225 154.8 173.3 1849 191.8 196.4 208.0 2149 231.1  248.1

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60. STAL A-ll (18G2) [kN]

10 116 139 163 186 198 209 232 - - - - - - - - - - - - - - - - - 24.2
12 - 167 195 223 237 251 279 321 349 - - - - - - - - - - - - - - - 34.9
14 - - 228 260 277 293 325 37.4 407 455 472 - - - - - - - - - - - - - 47.5
16 - - - 297 316 335 372 428 465 520 539 595 613 - - - - - - - - - - - 62.0
20 E - - - - - 427 491 534 598 619 683 705 854 96.1 - - - - - - - - - 96.9
25 - - - - - - - - 58.9 659 683 754 77.7 942 1060 117.8 129.5 150.7 - - - - - - 151.5
28 = = - - - - - - - 739 765 844 870 1055 1187 131.9 1451 1688 184.6 189.9 - - - - 190.0
32 - - - - - - - - - - - 868 895 1085 1221 1356 149.2 173.6 189.9 1953 230.6 2469 - - 248.1

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* — BETON C20/25. STAL A-ll (18G2) [kN]

10 144 152 173 181 188 217 238 - - - - - - - - - - - - - - - - - 242
12 173 182 208 217 225 260 286 325 347 - - - - - - - - - - - - . . - 349
14 - 212 243 253 263 303 334 379 404 425 445 465 - - - - = - - B s = = s 475
16 - - 277 289 300 347 381 433 462 485 508 532 555 578 612 - - - - - - - - - 62.0
20 - - - - - 433 477 542 578 607 63.6 664 693 722 766 794 867 968 - - - - - - 96.9
25 - - - - - - - 677 722 758 79.4 831 867 903 957 993 1083 121.0 1354 1444 1499 - - - 151.5
28 - - - - - - - - - 849 890 93.0 971 1011 107.2 111.2 121.3 1355 151.7 161.8 167.8 182.0 188.1 - 190.0
32 - - - - - - - - - - - - 1109 1156 122.5 127.1 1387 154.8 173.3 1849 191.8 208.0 2149 231.1  248.1

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETON C50/60. STAL A-ll (18G2) [kN]

iszczenie
stali

Zni

10 232 242 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 24.2
12 279 290 293 335 349 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 349
14 - - 342 390 407 472 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 47.5
16 - - - 446 465 539 558 613 - - - - - - - - - - - - - - - - 62.0
20 - - - - - - 641 705 80.1 854 897 96.1 - - - - - - - - - - - - 96.9
25 - - - - - - - - 883 942 989 1060 113.0 117.8 129.5 1413 1507 - - - - - - - 151.5
28 - - - - - - - - - - 1108 1187 126.6 131.9 1451 1583 168.8 184.6 1899 - - - - - 190.0
32 - - - - - - - - - - - - 1302 1356 149.2 162.8 173.6 189.9 1953 217.0 230.6 244.2 2469 - 248.1

* Wartosci dla a1-a5 = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia wartosci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

e



Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25. S A-111 (34GS) [kN]

12
14
16
20
25
28
32

12
14
16
20
25
28
32

11.6

1.2 130 149 177 - - - . - - . . - . . - - . - - . . -

23.2

13.9

16.7

16.3

19.5

22.8

9.8

123

14.7

18.6

223

26.0

29.7

13.7

15.2

18.2

21.2

17.3

20.8

243

21.7

26.0

303

34.7

433

54.2

22.4

26.9

313

35.8

44.8

56.0

231

27.7

324

37.0

46.2

57.8

23.8

28.6

334

38.1

471.7

59.6

66.7

27.4

329

384

43.9

54.9

68.6

76.8

87.8

347

40.4

46.2

57.8

72.2

80.9

92.4

50.8

63.6

79.4

89.0

101.7

39.9

46.5

53.2

66.4

83.1

93.0

106.3

50.6 54.6
578 624
722 780
903 975
101.1 109.2
115.6 124.8

76 - - -

89.6 101.1 111.2 °

1119 1264 139.0 153.5 162.5 173.3

1254 141.6 1557 171.9 182.0 194.1

202.2

1433 161.8 178.0 196.4 208.0 2219 231.1

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60. STAL A-lll (34GS) [kN]

221

26.5

30.9

353

27.9

32.5

37.2

42.7

27.9

335

39.0

44.6

51.2

349

40.7

46.5

53.4

58.9

39.0

45.5

52.0

59.8

65.9

738

47.2

53.9

61.9

68.3

76.5

48.8

55.8

64.1

70.7

79.1

52.0

59.5

68.3

75.4

84.4

86.8

53.7

61.3

70.5

71.7

87.0

89.5

70.6

81.1

89.5

100.2

103.1

96.1

106.0

118.7

1221

111.0 =

122.5 129.5

137.2 1451

141.1 149.2

1413 1649 1743 -

158.3 184.6 1952 218.9

162.8 189.9 200.8 2252 2442 257.7 271.3

112.0

174.9

219.4

286.6

40.3

54.9

7.7

112.0

174.9

219.4

286.6

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* — BETON C20/25. STAL A-llI (34GS) [kN]

12
14
16
20
25
28
32

11.6

14.4

17.3

15.2

18.2

21.2

17.3

20.8

243

27.7

18.1

21.7

7253

28.9

21.7

26.0

303

34.7

433

224

26.9

313

35.8

44.8

271

32.5

379

433

54.2

27.4

329

38.4

439

54.9

68.6

34.7

40.4

46.2

57.8

72.2

36.4

42.5

48.5

60.7

75.8

84.9

39.9

46.5

53.2

66.4

83.1

93.0

48.5
55.5
69.3
86.7
97.1

1109

50.6

57.8

72.2

90.3

101.1

115.6

54.6

62.4

78.0

97.5

109.2

124.8

69.3

86.7

108.3

1213

138.7

71.6 -

89.6 101.1

1119 126.4

125.4 141.6

1433 161.8

1083 111.2 o °

135.4 139.0 144.4 153.5

151.7 1557 161.8 171.9

162.5 173.3

182.0 194.1

202.2

1733 178.0 1849 196.4 208.0 2219 231.1

Zniszczenie

17.9

28.0

40.3

54.9

an

112.0

174.9

219.4

286.6

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNO$C OBLICZENIOWA* — BETON C50/60. STAL A-llI (34GS) [kN]

32

b HHHH

24.4

293

342

27.9

33.5

39.0

44.6

36.2

42.3

483

39.0

45.5

52.0

48.8

55.8

64.1

53.7

61.3

70.5

65.1

74.7

69.7

80.1

88.3

70.6

81.1

89.5

102.5

113.0

126.6

130.2

106.8

117.8

131.9

135.6

111.0

122.5

137.2

1411

1413 1531

1583 171.4

162.8 176.3

164.9 1743 - -

184.6 1952 211.0 2189

189.9 200.8 217.0 2252 2442 257.7 2713

* Wartosci dla a1-a5 = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia wartosci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

Zniszczenie

17.9
28.0
40.3
54.9
7.7
112.0
174.9
219.4

286.6
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25. STAL A-IIIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

8 6.9 8.7 92 104 116 133 144 168 173 208 214 - - - - - - - - - - - - - 21.8
10 © 108 11.6 130 144 16.6 181 209 217 26.0 267 289 332 339 = = = = = = = = = = 341
12 - - - 156 173 199 217 251 260 312 321 347 399 407 485 - - - - - - - - - 49.2
14 - = o © 202 233 253 293 303 364 374 404 465 475 566 60.7 66.7 = = = = = = = 66.9
16 - - - - - 26.6 289 335 347 416 428 462 532 543 647 693 763 809 867 - - - - - 87.4
20 - - o © ° o = 419 433 520 534 578 664 679 809 867 953 101.1 1083 1156 122.8 130.0 1358 = 136.5
25 - - - - - - - - - 65.0 66.8 722 831 849 101.1 1083 119.2 126.4 1354 1444 1535 1625 169.7 180.6 2133
28 = = = = = = = = = = = 80.9 93.0 950 113.2 1213 133.5 141.6 151.7 161.8 171.9 182.0 190.1 202.2 267.6
32 - - - - - - - - - - - - 106.3 108.6 129.4 1387 152.5 161.8 173.3 1849 196.4 208.0 217.2 2311 349.5

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60. STAL A-IIIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

s

8 93 112 13.0 149 167 186 204 214 - 21.8
10 116 139 163 186 209 232 256 267 325 337 - - - - - - = s . - - - - - 34.1
12 - 167 195 223 251 279 307 321 39.0 404 432 488 - - - - - - - - - - - - 49.2
14 - - 228 260 293 325 358 374 455 472 504 569 634 66.7 - - - - - - - - - - 66.9
16 - - - 297 335 372 409 428 520 539 576 651 725 762 836 874 - - - - - - - - 87.4
20 = - - - - 427 470 491 598 619 662 747 833 875 96.1 1004 1068 1345 - - - - - - 136.5
25 - - - - - - - - 659 683 730 824 918 966 1060 110.7 117.8 1484 176.6 188.4 2002 2120 - - 2133
28 = - - - - - - - - - 818 923 1029 108.1 1187 124.0 131.9 1662 197.8 211.0 2242 237.4 250.6 263.8 267.6
32 - - - - - - - - - - - - 1058 111.2 1221 127.5 1356 1709 203.5 217.0 230.6 2442 257.7 2713 3495

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* — BETON C20/25. STAL A-lll (34GS) [kN]

700 | 750 | 770 | 800 1000
N

8 1.6 121 139 144 173 179 17.9
10 144 152 173 181 217 224 271 274 o o o o ° ° ° o o o o = ° o ° o 28.0
12 173 182 208 217 260 269 325 329 347 364 399 - - - - - - - - - - - - - 40.3
14 o 212 243 253 303 313 379 384 404 425 465 485 506 546 ° o o o o = ° o ° o 54.9
16 - - 27.7 289 347 358 433 439 462 485 532 555 578 624 693 716 - - - - - - - - ans
20 - - o o 433 448 542 549 578 607 664 693 722 780 867 896 101.1 1083 111.2 o ° o ° o 112.0
25 - - - - - - 67.7 686 722 758 831 867 903 975 1083 111.9 126.4 1354 139.0 1444 1535 1625 173.3 - 174.9
28 - - - - ° ° © ° ° 849 930 97.1 1011 109.2 1213 1254 141.6 151.7 1557 161.8 171.9 182.0 194.1 202.2 2194
32 - - - - - - - - - - - 1109 115.6 124.8 1387 1433 161.8 173.3 178.0 1849 196.4 208.0 221.9 231.1 286.6

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETONC50/60. STAL A-lIIN (RB500/BSt5005/BS500SP) [kN]

195 214 - - - -

10 232 244 267 279 337 - = = = = = = = = = - - - - - - - - - 34.1
12 279 293 321 335 404 418 460 488 - - - - - - - - - - - - - - - - 49.2
14 - 342 374 390 472 488 537 569 610 634 66.7 = = = - e o = o o - - - - 66.9
16 - - - 446 539 558 613 651 697 725 762 781 87.4 - - - - - - - - - - - 87.4
20 - - - - - 641 705 747 801 833 87.5 89.7 100.4 102.5 117.4 1281 1345 - - - - - = = 136.5
25 - - - - - - - - 883 918 966 989 1107 113.0 1295 1413 1484 164.9 176.6 188.4 2002 2120 - - 2133
28 - a o o 5 o - - - - - 1108 1240 126.6 1451 1583 166.2 184.6 197.8 211.0 224.2 237.4 250.6 263.8 267.6
32 - - - - - - - - - - - - - 1302 1492 162.8 170.9 189.9 203.5 217.0 230.6 2442 257.7 2713 3495

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowame Opakowanie paleta Opakowanie | Opakowanie paleta Kody ean trwatosci
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze [miesiac]

R-KER-280 315 5906675049663 18
R-KER-380 380 10 50 600 6.3 B[S 378 5906675290379 18
R-KER-380-W 380 10 40 480 8.31 33.24 399 5906675290379 12
R-KER-380-S 380 10 10 630 6.3 6.3 427 5906675222981 12

100
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R-KEM Il kotwa wklejana poliestrowa
bez styrenu

Kotwa wklejana poliestrowa bez styrenu wysokiej jakosci, rekomendowana
do srednich obcigzen, do zamocowan w betonie niespekanym.

Film z instrukcja
montazu

Aprobaty
» ETA-12/0394; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
» AT-02-2763/2011 -IBDiM Warszawa
* K %
* *
* ETA *
* *

Informacja o produkcie

L] 4 L] L] L] L] o

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
« Najbardziej uniwersalna kotwa ogélnego « Klatki schodowe Certyfikowane do:

zastosowania « Bramy .

. . . * Beton niespekany

» Szybki, pewny i bezproblemowy montaz « Regaty wysokiego sktadowania C20/25-C50/60
« Produkt o szerokim spektrum zastosowan « Zadaszenia

w zakresie obcigzen o $rednim stopniu . . Réwniez do zastosowania w:

bezpieczefistwa Urzadzenl'a sanitarne . Komiet natoralny
« ldealny do aplikacji, gdzie nie ma mozliwosci : Kor7$tr.ukc1e stalowe

wykonania mechanicznego kotwienia * Relingi
» tatwe dozowanie dzieki opatentowanemu * Porecze

systemowi samootwierania oraz przy uzyciu « Wsporniki

dozownikéw manualnych lub pneumatycznych - Drabiny

« Mozliwos¢ zastosowania standardowego
dozownika manualnego silikonowego

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku

» Koryta kablowe

Instrukcja montazu




Kotwy Wklejane | R-KEM I

Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

2. Podtoza murowe petne: oczysci¢ otwor za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora, wypetnic¢ zywicg
2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od spodu i powoli idac ku gbrze. Materiaty poryzowane: wypetni¢ zywica cata tuleje
siatkowa.

3. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.

4. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ czes$c zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.

5. Wypetnic¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

6. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiescic¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedng ilos¢ zywicy,

ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

~

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

Opis/Typ zywicy

R-KEM-II-175 Zywica poliestrowa bez styrenu

175
R-KEM-II-175-SET Zestaw z 4 pretami i tulejg plastikowa
R-KEMII .

R-KEM-II-300 Zywica poliestrowa bez styrenu

R-KEM-1I-300-SET Zestaw z 4 pretami i tuleja plastikowa 300
R-KEM-11-300-S RKEMILS Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie

Zywica poliestrowa bez styrenu

R-KEM-II-380 R-KEMII Zywica poliestrowa bez styrenu 380
R-STUDS

Element mocowany

Max. grubosé

ednica
otworu
Stal klasy 5.8 Stal klasy 8.8 Stal klasy A4 _-n
9

40

20

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 -
M R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 o R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 35 S
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 71 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 11
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 =
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 S R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 o

* Na zamoéwienie
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Zalecenia montazowe

Tinst
3
R-STUDS
e T O I TR N N
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Moment dokrecajacy L. [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Rozmiar klucza Sw [mm] 10 17 19 24 30 36 46
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] h+5
MINIMALNA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika (—— [mm] 60 70 80 100 120 140 165
MAKSYMALNA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika R ma. [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Min. grubos¢ podtoza i [mm] h, +302100 h,; +2*d;
Min. rozstaw Sin [mm] 0.5*h,>40
Min. odlegtoé¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h, 240

Minimalny czas wigzania i montazu

Temperatura Temperatura 5 a q e
Czas montazu [mind Czas wigzania [min]
| ra | ro | ecws | wen | oemew | mews | sew [ e |
> 20 ) : 45 - - 24h

5 -15 = = 30 = = 18h
5 -10 - - 20 - - 8h
5 &S 4h 70 11 24h 8h 5h
5 0 2h 45 7 18h 4h 2h
5 5 60 25 5 12h 2h 60
10 10 45 15 2 8h 90 45
15 15 25 9 1,5 6h 60 30
20 20 15 5 1 4h 45 15
25 30 7 2 = 90 30 =

25 40 5 - - 45 - -

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony
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Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 520 520 520 520 520 520 520
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 420 420 420 420 420 420 420
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 19.5 389 68.1 173.2 337.6 583.4 1165.6
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 11.1 222 38.9 98.9 192.9 3334 666.1

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 30 59.8 104.8 266.4 519.4 897.6 1793.3
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 17.1 34.2 59.9 152.2 296.8 512.9 1024.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 26.2 52.3 91.7 233.1 454.4 785.4 1569.1
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 12 24 42 106.7 208.1 359.6 718.5

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e [ e [ [ | e | o | e | o]

Podtoze Beton niespekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neym
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.3 23.7 31 473 68.4 76.9 95.7
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 20.4 32.2 42.6 68.6 102.6 115.4 150.8
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 50.4 89.9 136.7 159.4 208.8

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.3 23.7 31 473 68.4 76.9 95.7
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.4 322 42.6 68.6 102.6 115.4 150.8
Maksymalna gteboko$¢ zakotwienia [kN] 26.8 41.1 58.7 89.9 136.7 159.4 208.8

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.3 23.7 31 47.3 68.4 76.9 95.7
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.4 322 42.6 68.6 102.6 115.4 150.8
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26.8 411 58.7 89.9 136.7 159.4 208.8

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

Rum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18.3 29 42.2 78.5 122.5 176.5 280.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 29.3 46.4 67.4 125.6 196 282.4 448.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 25.6 40.6 59.0 109.9 171.5 2471 392.7
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Nee
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 20.9 271 40.2 60.3 68.6 85.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 26.9 37.3 50.3 85.5 102.9 124.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 76.4 120.6 142.1 186.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 209 271 40.2 60.3 68.6 85.5

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 26.9 37.3 50.3 85.5 102.9 124.4

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 239 35.8 49.2 76.4 120.6 142.1 186.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gteboko$¢ zakotwienia [kN] 14.3 20.9 271 40.2 60.3 68.6 85.5

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 26.9 37.3 50.3 85.5 102.9 124.4

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 23.9 35.8 49.2 76.4 120.6 1421 186.6

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9.0 14.0 21.0 39.0 61.0 88.0 140.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15.0 23.0 34.0 63.0 98.0 141.0 224.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13.0 20.0 29.0 55.0 86.0 124.0 196.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.8 11.6 15.1 22.3 335 38.1 47.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.1 14.9 20.7 27.9 47.5 57.2 69.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.4 19.3 27.3 42.4 67.0 79.0 103.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.8 11.6 15.1 223 335 38.1 47.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.1 14.9 20.7 27.9 47.5 57.2 69.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.4 19.9 27.3 42.4 67.0 79.0 103.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.80 11.6 15.1 22.3 335 38.1 47.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.1 14.9 20.7 27.9 47.5 57.2 69.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.4 19.9 27.3 424 67.0 79.0 103.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 7.20 11.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12.0 18.4 27.2 50.4 78.4 112.8 179.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 83 12.8 18.6 353 55.1 79.5 125.6

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.9 83 10.7 15.9 239 27.2 339
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.5 10.7 14.8 20.0 33.9 40.9 49.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.1 13.8 19.5 30.3 47.9 56.4 741

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.9 8.3 10.7 15.9 239 27.2 339
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.5 10.7 14.8 20.0 33.9 40.9 49.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.1 14.2 19.5 30.3 47.9 56.4 74.1

* Wspotczynnik bezpieczenstwa 1,4
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

e e e e [ e e e ]

Podtoze Beton niespekany

OBCIAZENIE ZALECANE*

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gteboko$¢ zakotwienia [kN] 4.9 8.3 10.7 15.9 23.9 27.2 33.9
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.50 10.7 14.8 20.0 33.9 40.9 49.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.1 14.2 19.5 30.3 47.9 56.4 741

OBCIAZENIE SCINAJACE V..

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8.0 12.0 223 34.9 50.3 80.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.6 1341 19.4 36.0 56.0 80.6 128.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 5.9 9.1 13.3 25.2 39.4 56.8 89.7

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

BEoCUKE Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Sedvian tr“.’ai?éd
R-KEM-II-175 175 10 50 600 6 30 360 5906675050249 18
R-KEM-II-175-SET 175 5 5 315 71 71 447.3 5906675057866 18
R-KEM-II-300 300 10 50 600 6 30 360 5906675050256 18
R-KEM-II-300-SET 300 5 5 315 71 71 447.3 5906675057859 18
R-KEM-II-300-S 300 10 50 600 6 30 360 5906675064642 12
R-KEM-II-380 380 10 40 480 7.70 32 384 5906675097770 18
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R-KEM Il kotwa wklejana poliestrowa bez
styrenu do podtozy murowych i z pustkami

Kotwa wklejana wysokiej jakosci z Aprobatg Europejska ETA do 15 podtozy

Film z instrukcja
montazu

Aprobaty
« ETA-12/0528; ETAG 029 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* X
* *
*ETA *
* *

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

* Najbardziej uniwersalna kotwa ogélnego * Bramy

Certyfikowane do:
zastosowania .

Elementy okienne » Bloczki betonowe

+ Europejska Aprobata ETA do 15 podtozy « 7Zadaszenia Ceats et
» Szybki, pewny i bezproblemowy montaz « Urzadzenia sanitarne . ng{: Ei(l?"?aatowa s
 Produkt o szerokim spektrum zastosowan + Relingi 9 - p )
w zakresie obciagzen o érednim stopniu * Cegta silikatowa drazona
bezpieczenstwa * Porecze « Cegta otworowa
» Wsporniki

« ldealny do aplikacji, gdzie nie ma mozliwosci
wykonania mechanicznego kotwienia

» tatwe dozowanie dzieki opatentowanemu
systemowi samootwierania oraz przy uzyciu
dozownikéw manualnych lub pneumatycznych

* Mozliwos¢ zastosowania standardowego
dozownika manualnego silikonowego

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku

« Pustak z betonu lekkiego

Instrukcja montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy i gtebokosci.

N =

. Podtoza murowe petne: oczysci¢ otwér za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora, wypetnic zywica
2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od spodu i powoli idac ku gbrze. Materiaty poryzowane: wypetni¢ zywica cata tuleje
siatkowa.

. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ czes$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedna ilo$¢ zywicy,
ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

A A~ W

~

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy

175

R-KEM-II-175 Zywica poliestrowa bez styrenu
R-KEM-II-175-SET Zestaw z 4 pretami i tuleja plastikowa
R-KEM-II-300 ReKEml Zywica poliestrowa bez styrenu
R-KEM-II-300-SET Zestaw z 4 pretami i tuleja plastikowa 300
ke amparioes (i) Wooe sz
R-KEM-II-380 R-KEMII Zywica poliestrowa bez styrenu 380

PRETY GWINTOWANE

Element mocowany

Srednica Max.
otworu grubosé Max. grubo$¢ Podtoza
Podtoza otworowe

Stal klasy 5.8

Stal klasy 8.8 Stal klasy A4

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 9 20 50 20
M8 R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 70 100 70
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 33 33 -
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 73 73 33
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 93 93 53
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 50 60 20
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 80 90 50
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 110 120 80
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 150 160 120
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 190 200 160
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 66 86 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 96 116 =
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4 16 260 18 136 156 -
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 176 196 =
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 256 276 -

* Na zamoéwienie



Informacja o produkcie (cd.)

R-PLS Plastikowe tuleje siatkowe i SP-CE Metalowe tuleje siatkowe

I2RAWLPLUG

= T
jednostkowe jednostkowe zbiorcze
R-PLS-12050-10 12x50 Mé6-M8 10 480 0.6 0.6 5906675377520
R-PLS-15085-10 16x85 M8-M10 10 6000 0.6 0.6 5906675291840
R-PLS-15125-10 16x125 M8-M10 10 6000 0.8 0.8 5906675291857
R-PLS-20085-10 20x85 M12 10 4800 0.8 0.8 5906675291864
SP-CE-R08 10X1000 M6-M8 10 5430 1.29 1.29 5906675266138
SP-CE-R10 12x1000 M8-M10 10 1500 1.29 1.29 5906675610122
SP-CE-R12 16x1000 M12 10 1110 1.29 1.29 5906675610320
SP-CE-R16 22x1000 M16 10 384 1.29 1.29 5906675610528
SP-CE-R20 28x1000 M20 5 280 2.58 2.58 5906675610726
SP-CE-ED-1M - - 10 20000 0.02 0.02 5906675601120

Zalecenia montazowe

/// ", ‘4 A <« f . s ;

< Av 4 4 N
Tinst dr R A ‘ 4

b* dr
Tinst. E@
f r
trix

PODLOZA PELNE

Podtoze Podtoza ceramiczne petne Gazobeton
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16 8 10 12 16
$rednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 10 12 14 18
Moment dokrecajacy Tos [Nm] 5 8 10 15 3 4 6 10
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 85 90 100 110 85 90 100 110
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika N ormmin [mm] 80 85 95 105 80 85 95 105
Min. rozstaw S [mm] 50 50 50 50 54 50 50 54
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 50 50 50 50 54 50 50 54
PODtOZA OTWOROWE
Rozmiar M10 M10 M12
Podtoze Podtoza z otworami
$rednica gwintu d [mm] 8 8 10 10 12 12 16
Rozmiar tulei siatkowej dxl [mm] 12x50 12x80 15x85 15x125 15x85 15x125 20x85
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 12 16 16 16 16 20
Moment dokrecajacy - [Nm] 3 3 4 4 6 6 10
Min. gtebokoé¢ otworu w podtozu h, [mm] 55 85 90 130 90 130 90

_— [mm] 50 - 85 - 85 - 85
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika -

I [mm] - 80 - 125 - 125 -
Min. rozstaw S [mm] 100 100 100 100 100 100 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 100 100 100 100 100 100 120
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Zalecenia montazowe

Minimalny czas wigzania i montazu

Temperatur: Temperatu
podt

5 -20 - - 45 - - 1440
5 =15 @ o 30 o o 1080
5 -10 - - 20 - - 480
5 =45 180 70 11 1440 480 360
5 0 120 45 7 1080 240 120
5 5 60 25 5 720 120 60
10 10 45 15 2 480 90 45
15 15 25 9 PS5 360 60 30
20 20 15 5 1 240 45 15
25 30 7 2 o 90 30 =
25 40 5 - - 45 - -

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 520 520 520 520
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 420 420 420 420
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 20 39 68 173
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11 22 39 99
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie i [N/mm?] 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 843 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 30 60 105 266
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 60 152

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie . [N/mm?] 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 843 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 26 52 92 233
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 107

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia
PODLOZA PELNE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoza Podtoza petne

Rozmiar tulei siatkowej (dxl) [mm] - - - -

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, -

Cegta petna klasy=> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 8.78 12.07 14.34 16.28
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 2.65 3.24 4.11 4.68
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 9.64 12.61 16.69 19.09

nes
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

PODtOZA PELNE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘

OBCIAZENIE SCINAJACE V,, -
Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 7,63 10,51 14,34 16,28
Gazobeton klasy> 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 2,65 3,24 4,11 4,20
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 6,98 12,61 16,69 19,09
OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ne

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 6.0 7.0 7.0 7.0
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 1.5 2.0 2.5 3.0
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 5.0 5.0 5.0 4.0

OBCIAZENIE $CINAJACE V,,

Cegta petna klasy> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 3.5 5.0 7.0 7.0
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 1.5 2.0 2.5 2.5
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN]

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ney

Cegta petna klasy> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 2.40 2.80 2.80 2.80
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.75 1.00 1.25 1.50
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 2.00 2.00 2.00 2.00

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,
Cegta petna klasy=> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 1.40 2.00 2.80 2.80
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.75 1.00 1.25 1.25
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [k 1.40 2.00 2.00 2.00

[kN]
OBCIAZENIE ZALECANE**

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 1.71 2.00 2.00 2.00
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.54 1,43 1,43 1,43
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 1.43 1.43 1.43 1.43

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 1.00 1.43 2.00 2.00
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.54 0,72 0,90 0,90
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 1.00 1.43 1.43 1.43

* Zgodne z ETAG 029, ** Wspotczynnik bezpieczenstwa 1.4

PODLOZA OTWOROWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘

OBCIAZENIE SCINAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 3.42 3.50 3.73 3.81 3.76 4.01 3.97
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 3.26 3.54 3.50 3.73 3.81 3.76 4.01
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 2.04 2.84 3.33 3.68 3.73 3.81 3.76
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 2.08 2.98 3.19 3.78 3.68 4.01 3.97
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.86 3.43 3.54 3.50 3.73 3.81 3.76
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.24 1.25 2.65 2.74 2.82 2.78 1.97
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.59 1.60 237 2.51 2.63 2.68 2.10
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 1.30 1.39 1.96 2.06 2.05 2.12 2.05
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 1.45 1.45 2.22 217 2.19 2.24 2.25
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 1.55 1.60 1.53 1.54 1.86 2.07 1.75
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.73 2.38 3.52 3.31 3.93 3.81 3.76
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

POD£OZA OTWOROWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

Rozmiar ‘ M8

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 2.5 2.5 2.5 3.5 3.0 3.0 3.0
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.5 3.0 3.5 3.5 4.0 4.0
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 1.5 2.0 2.5 2.5 3.5 3.5 2.5
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 1.5 2.0 2.0 2.5 2.5 3.5 3.0
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.5 3.5 3.5 4.0 4.0 4.0
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.9 0.9 2.0 2.0 2.0 2.0 1.5
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.2 1.2 1.5 1.5 2.0 2.0 1.5
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.9 0.9 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.9 0.9 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.5 1.2
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.2 1.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5

OBCIAZENIE SCINAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 1.50 2.0 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 1.50 2.0 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.90 0.90 1.50 2.00 2.00 2.00 1.20
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.90 1.20 1.50 1.50 1.50 2.00 1.50
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.90 0.90 1.20 1.50 1.50 1.50 1.50
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.90 0.90 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.90 1.20 0.90 0.90 1.20 1.50 1.20
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.20 1.50 2.50 2.00 2.50 2.50 2.50

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 1.0 1.0 1.0 1.4 1.2 1.2 1.2
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.8 1.0 1.2 1.4 1.4 1.6 1.6
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.6 0.8 1.0 1.0 1.4 1.4 1.0
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.6 0.8 0.8 1.0 1.0 1.4 1.2
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.8 1.0 1.4 1.4 1.6 1.6 1.6
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.8 0.8 0.8 0.8 0.6
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.48 0.48 0.6 0.6 0.8 0.8 0.6
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.48 0.48 0.48 0.48 0.48 0.60 0.48
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.48 0.6 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
OBCIAZENIE SCINAJACE
Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.60 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.60 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.60 0.80 0.80 0.80 0.48
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.48 0.60 0.60 0.60 0.80 0.60
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.48 0.60 0.60 0.60 0.60
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.48 0.36 0.36 0.48 0.60 0.48
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.48 0.60 1.00 0.80 1.00 1.00 1.00

* Zgodne z ETAG 029

112 |
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

POD+OZA OTWOROWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

Rozmiar ‘ M8

OBCIAZENIE ZALECANE**

OBCIAZENIE WYRYWAJACE | SCINAJACE F,,,

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 0.71 0.71 0.71 1.0 0.86 0.86 0.86
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 0.86 1.0 1.0 1.14 1.14
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.71 0.71 1.0 1.0 0.71
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.57 0.71 0.71 1.0 0.86
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 1.0 1.0 1.14 1.14 1.14
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.57 0.57 0.57 0.57 0.43
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.34 0.34 0.43 0.43 0.57 0.57 0.43
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.34 0.34 0.34 0.34 0.34 0.43 0.34
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.34 0.43 0.71 0.71 0.71 0,71 0,71
OBCIAZENIE $CINAJACE
Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.57 0.57 0.57 0.34
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.34 0.43 0.43 0.43 0.57 0.43
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.34 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy> 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.34 0.26 0.26 0.34 0.43 0.34
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.34 0.43 0.71 0.57 0.71 0.71 0.71

** Wspotczynnik bezpieczenstwa 1.4

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowanle Opakowanie Opakowanie | Opakowanie ey e trw'lah')su
Paleta Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-KEM-II-175 175 5906675050249 18
R-KEM-II-175-SET 175 5 5 BIlS) 71 71 447.3 5906675057866 18
R-KEM-II-300 300 10 50 600 6 30 360 5906675050256 18
R-KEM-II-300-SET 300 5 5 315 71 71 447.3 5906675057859 18
R-KEM-II-300-S 300 10 50 600 6 30 360 5906675064642 12
R-KEM-II-380 380 10 40 480 7.70 32 384 5906675097770 18



Kotwy Wklejane | R-KF2

R-KF2 kotwa wklejana poliestrowa
do aplikacji z pretami gwintowanymi

Kotwa wklejana wysokiej jakosci na bazie zywicy poliestrowej do stosowania
w betonie niespekanym

/] POLYESTER RESIN

Aprobaty
* ETA-11/0141; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* K %
* *
* ETA *
* *

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Ekonomiczna kotwa wklejana do mocowan * Relingi Certyfikowane do:
o $rednim stopniu bezpieczenstwa .

* Mozliwo$¢ stosowania w podtozach
wilgotnych i w otworach zalanaych wodg
» Szeroki zakres stalowych pretéow

gwintowanych o réznych dtugosciach
i Srednicach » Koryta kablowe

Porecze « Beton niespekany
» Zadaszenia C20/25-C50/60

» Podpory murarskie
 Balustrady

* Mozliwos¢ kotwienia w niewielkich « Sciany ostonowe
odstepach oraz blisko krawedzi

Instrukcja montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiescic¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedna ilo$¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

(<) V2 B SN V8] N

~

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy

380

R-KF2-380 R-KF2 Zywica poliestrowa

R-STUDS

Stal klasy 5.8 Stal klasy 8.8 Stal klasy A4

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 9 40 20 -
e R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 35 S
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 71 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 11
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 o
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 ©

* Na zamoéwienie
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Zalecenia montazowe

Tinst
T
i
|
R-STUDS
e [ oo e[ e [w [ [ ]
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Rozmiar klucza Sw [mm] 10 17 19 24 30 36 46
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] he+5
MINIMALNA GI’.EBOKOﬁC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika (— [mm] 60 70 80 100 120 140 165
MAKSYMALNA GLEBOKOsC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika . [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] h, +302100 h,+2*d,
Min. rozstaw Sinin [mm] 0.5*h, 240
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h,. 240

Minimalny czas wigzania i montazu

S Temperatura . . A
Temperatura zywncy Czas montazu ‘ Czas wijzania
L ra | ra | wi | o
5 -5 60 360

5 0 40 180
5 5 20 120
10 10 12 80
15 15 8 60
20 20 5 45
25 30 2 20

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fo [N/mm?] 520 520 520 520 520 520 520
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie o [N/mm?] 420 420 420 420 420 420 420
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 19.5 389 68.1 173.2 337.6 583.4 1165.6
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 111 222 38.9 98.9 192.9 3334 666.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fi [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie s [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju " [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MO s [Nm] 30 59.8 104.8 266.4 519.4 897.6 1793.3
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34.2 59.9 152.2 296.8 512.9 1024.7

s ________________________________________________________________________________
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Wtasciwosci mechaniczne (cd.)

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fo [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju l [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 26.2 52.3 91.7 233.1 454.4 785.4 1569.1
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 106.7 208.1 359.6 718.5

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e e [ [ e | o | e | o]

Podtoze Beton niespekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia [kN] 18.2 28 35.1 571 79.5 91.6 99.7
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 48.3 82.9 119.3 1327.4 157.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 50.4 93.8 146.7 189.8 217.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18.2 28 35.1 571 79.5 91.6 99.7
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 22.7 38 483 82.9 119.3 1327.4 157.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.3 48 63.6 108.6 159.1 189.8 217.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18.2 28 35.1 571 79.5 91.6 99.7
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 22.7 38 48.3 82.9 119.3 1327.4 157.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.3 48 63.6 108.6 159.1 189.8 217.6

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

Rum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18.3 29 42.2 78.5 122.5 176.5 280.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 293 46.4 67.4 125.6 196 282.4 448.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 25.6 40.6 59.0 109.9 171.5 2471 392.7

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ney

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 22 28.7 45.2 64.1 73.9 77.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 28.3 39.4 56.5 90.8 110.8 113.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 78 122 153.1 169.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 22 28.7 45.2 64.1 73.9 77.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 28.3 39.4 56.5 90.8 110.8 113.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 23.9 37.7 51.9 86 128.2 153.1 169.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 22 28.7 45.2 64.1 73.9 77.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 283 39.4 56.5 90.8 110.8 113.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 23.9 37.7 51.9 86 128.2 153.1 169.6

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] jii5 23 34 63 98 141 224
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13 20 29 55 86 124 196
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

o | we [ wo ez e | o | e | w0 ]
OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.9 12.2 15.9 251 35.6 35.2 371

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 10.6 15.7 21.9 31.4 50.4 52.8 53.9

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 19.3 28 47.8 71.2 729 80.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.9 12.2 15.9 25.1 35.6 35.2 371

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.6 15.7 21.9 31.4 50.4 52.8 53.9

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.3 20.9 28.8 47.8 71.2 72.9 80.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.9 12.2 15.9 25.1 35.6 35.2 37.1

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.6 15.7 21.9 31.4 50.4 52.8 53.9

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.3 20.9 28.8 47.8 71.2 72.9 80.8

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 7.2 1.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 18.4 27.2 50.4 78.4 112.8 179.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.3 12.8 18.6 353 55.1 79.5 125.6

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.7 8.7 11.4 17.9 25.4 25.1 26.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.6 11.2 15.6 22.4 36.0 37.7 38.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.6 13.8 20 341 50.9 52.1 57.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.7 8.7 11.4 17.9 25.4 25.1 26.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.6 11.2 15.6 224 36.0 37.7 385
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.5 14.9 20.6 341 50.9 52.1 57.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.7 8.7 11.4 17.9 25.4 25.1 26.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.6 11.2 15.6 224 36.0 37.7 385
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.5 14.9 20.6 341 50.9 52.1 57.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8 12 22.3 34.9 50.3 80
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.6 DLl 19.4 36 56 80.6 128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 5.9 9.1 133 252 39.4 56.8 89.7

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
toici
Opakowanle Opakowanie Opakowanie Opakowame ey e tru./a oscl
Paleta Paleta [miesigc]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe rcze

R-KF2-380 10.0 40.0 510.0 5010445602009 18

118



SYSTEM
BEZKARTRIDZOWY CFS+

= RV200

® z pretem gwintowanym

* z tulejg z gwintem wew. ITS

* z pretem zbrojeniowym

* z pretem zbrojeniowym - zbrojenie konstrukcyjne

= RM50

* z pretem gwintowanym do betonu
* z pretem gwintowanym do podtozy murarskich

= RP30

System bez kartridza
dla ograniczenia ilosci
odpadéw

Opatentowany system
samootwierajacy

tatwe wyciskanie

z uzyciem manualnego
lub pneumatycznego
dozownika
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CFS+ RV200 kotwa wklejana winyloestrowa
do aplikacji z pretem gwintowanym

Opatentowany system bezkartridzowy - zywica winyloestrowa do stosowania

w betonie spekanym i niespekanym

Aprobaty
» ETA-10/0055; ETAG 001-05, Opcja 1 - ITB Warszawa
» AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* K x "
* *
( € Film z instrukcja
* % X montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami  « Sciany ostonowe
metrycznymi, do stosowania w betonie spekan- Balustrady
ym i niespekanym (ETAG001)

Certyfikowane do:
- Beton spekany C20/25-C50/60

» Odpowiedni do wiekszosci aplikacji w podtozach * Porgcze « Beton niespekany
petnych i z pustkami oraz w sufitach * Zadaszenia C20/25-C50/60
+ Duza noénos¢ zywicy pozwala na osiagnigcie * Koryta kablowe
wysokiej wydajnosci « Podpory szalunkowe Rowniez do zastosowania w:
. Mozliwgs',c' stospwe.mia w nisk.ich te.m.epr'at.urach « Ciezkie maszyny « Kamien naturalny
Sgs_gv?/ari;v p?rr:éazzclan;; \rﬁ) dole mozliwosd * Stupy o$wietleniowe * Kamien naturalny
* Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych * Siedzenia publiczne * Cegtapetna
i mokrych oraz otworach zalanych woda « System wzmacniania * Bloczki betonowe
« Unikalny system bezkartridzowy - miekki tadunek wielkiej ptyty - Copy Eco « Cegta silikatowa petna
foliowy dla zredukowania ilosci odpadéw « Beton zbrojony

* tatwe dozowanie dedykowanymi wyciskaczami

+ Kotwienie bez naprezen w podtozu umozliwia sto-
sowanie w niewielkich odstepach i przy krawedzi

Instrukqa montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiesci¢ tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowac dysze mieszajaca.

. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

N

(<) V2 B SN V8]

Informacja o produkcie

R-CFS+RV200-4 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu

Low Temperature (Winter) / Rapid Cure 300

R-CFS+RV200W-4 RV200-W Styrene Free Vinylester Resin

Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie

R-CFS+RV200S-4 RV200-S A, .
Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV200-600-8 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu 600
g . g Low Temperature (Winter) / Rapid Cure
R-CFS+RV200TW-6008 RV200-W Styrene Free Vinylester Resin 600
R-STUDS

Element mocowany

mm
otworu

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 110
e R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 o R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 85 =
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 71 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 11
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 =
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 =

* Na zamoéwienie
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Zalecenia montazowe

R-STUDS

& Sl
“@ e
* dytﬁx s 'A ~~A“f1ﬂLd’" .“'4 Py ',

Srednica gwintu d [mm]
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Rozmiar klucza Sw [mm] 13 17 19 24 30 36 46
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] h,+5
MINIMALNA GI’.EBOKOﬁC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika B [mm] 60 70 80 100 120 140 165
STANDARDOWA Gl’.EBOKOﬁC ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Do s [mm] 80 90 110 125 170 210 240
MAKSYMALNA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika Do, max [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] h,;+302100 h,; +2*d;
Min. rozstaw Sinin [mm] 0.5*h, 240
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h, 240

Minimalny czas wigzania i montazu

[SHIECIStS UEEEETE Czas montazu [min.] Czas wigzania* [min.]
2ywicy podtoza

RV200-S RV200 RV200-w RV200-S RV200 RV200-W
5 -20 - - 100 - - 1440
5 -15 = = 60 = = 960
5 -10 - - 30 - - 480
5 &S] 65 60 16 1440 360 240
5 0 50 40 12 960 180 120
5 5 35 20 8 720 120 60
10 10 20 12 5 480 80 45
15 15 12 8 3 360 60 30
20 20 9 5 2 240 45 10
25 25 7 3 = 180 30 =
25 30 6 2 - 120 20 -
25 40 4 0.5 o 45 10 o
25 45 3 - - 35 - -
25 50 2 = = 25 = =

*W przypadku montazu w mokrym betonie czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i [N/mm?] 400 400 400 400 400 400 400
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 19 37 65 166 324 561 1124
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11 21 37 95 185 321 642
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Wtasciwosci mechaniczne (cd.)

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 30 60 105 266 519 898 1799
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 60 152 297 513 1028

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 271.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 26 52 92 233 454 786 1574
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 107 208 360 721

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia
R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

N £ COER R E A B3 EAET BT B

Podtoze Beton niespekany Beton spekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 348 504 78 1025 129.1 165 302 34.8 46.6 65.1

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 348 504 873 1152 156.1 1854 41.7 43.7 659 97.6

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 348 50.4 93.8 146.7 211.6 256.7 504 663 93 135
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 302 441 556 78 1025 129.1 165 30.2 34.8 46.6 65.1

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 349 553 56.6 873 1152 156.1 1854 417 437 659 976

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 349 552 76 114.4 156.6 2155 256.7 50.4 663 93 135
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.2 441 556 78 1025 129.1 165 30.2 34.8 46.6 65.1

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 313 493 56.6 873 1152 156.1 1854 41.7 43.7 659 976

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 313 493 709 114.4 156.6 2155 256.7 50.4 663 93 135

OBCIAZENIE SCINAJACE V,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 183 29 422 785 1225 1765 2805 422 785 1225 1765
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 293 464 67.4 1256 196 282.4 4484 674 1256 196 2824

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 256 406 59.0 1099 1715 2471 3927 59.0 1099 1715 2471

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE [\
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29.0 36.1 505 664 837 107 19.6 226 302 422

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 18 29 42  69.1 101.5 1425 1583 269 283 427 633

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 78 122 176 237.5 355 430 603 87.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.6 28.6 36.1 50.5 66.4 837 107 19.6 22.6 302 422

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26.1 36.8 539 69.1 101.5 1425 1583 269 283 4273 633

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 29 46 67 105.1 143.3 196.8 237.5 35.5 43.0 603 875

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.6 28.6 36.1 505 664 837 107 19.6 226 302 422
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 26 368 539 69.1 101.5 1425 1583 26.9 283 427 633
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26 41 59 105.1 143.3 196.8 237.5 355 430 603 87.5

. 123
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

S 0 C e B C S B3 EA T BT B

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140 21 39 61 88
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15 23 34 63 98 141 224 34 63 98 141
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13 20 29 55 86 124 196 29 55 86 124

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 109 159 20.1 281 369 399 509 109 126 168 20.1
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 12 193 28 384 564 679 754 150 157 23.7 237
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 193 28 52 79.6 93.7 1131 19.7 239 33.5 416

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 109 159 20.1 281 369 399 509 109 126 168 20.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 145 204 299 384 564 679 754 150 157 23.7 237
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18.2 272 39.5 584 796 937 1131 19.7 239 335 416

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 109 159 20.1 281 369 399 509 109 126 168 20.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 139 204 299 384 564 679 754 150 157 237 237
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.9 219 31.6 584 796 937 1131 19.7 239 335 416

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 72 112 168 312 488 704 112 16.8 312 488 704
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 18.4 272 504 784 1128 1792 272 504 784 1128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 83 128 186 353 551 795 1256 186 353 551 795

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 78 113 143 200 263 285 364 78 9.0 120 147
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 86 138 20 274 403 485 538 107 112 17.0 215
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 86 138 20 371 569 669 808 141 171 239 297

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 78 113 143 200 263 285 364 78 9.0 12.0 147
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.4 146 214 274 403 485 538 107 112 170 215
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.0 19.4 282 417 569 669 80.8 141 171 239 297

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 78 113 143 200 263 285 364 7.8 9.0 120 147
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 99 146 214 274 403 485 538 107 112 170 215
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 99 157 22,6 417 569 669 808 141 171 239 297

OBCIAZENIE SCINAJACE V.
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 51 8 12 223 349 503 80 12 223 349 503
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 86 131 194 36 56 80.6 128 194 36 56 806
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNAKLASAA4 — [kN] 59 91 133 252 394 568 897 133 252 394 568

* Wspotczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

L mestl | Wasa [ksl e
Opakowanie | Opakowanie paleta Opakowanie | Opakowanie paleta Kody ean trwatosci
jednostkowe | zbiorcze ednostkowe |  zbiorcze [miesiac]
4 32 384

R-CFS+RV200-4 300 2.44 7.32 263.52 5906675205830 18
R-CFS+RV200W-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675375762 12
R-CFS+RV200S-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675201375 12

R-CFS+RV200-600-8 600 8 = 288 8.30 8.30 298.8 5906675119045 18
R-CFS+RV200TW-6008 600 8 - 288 8.30 8.30 298.8 5906675328270 12
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CFS+ RV200 kotwa wklejana winyloestrowa do
aplikacji z tulejami z gwintem wewnetrznym ITS

Opatentowany system bezkartridzowy - zywica winyloestrowa z Aprobata
Europejska ETA do stosowania w betonie niespekanym

Aprobaty
« ETA-13/0805; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
* AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

o c €
Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
Produkt certyfikowany do stosowania « Sciany ostonowe CertyFfikowane do:
z tulejami z gwintem wewnetrznym, . Balustrady ]
do stosowania w betonie niespekanym « Beton niespekany
(ETAG001) + Porecze €20/25-C50/60
» Duza nos$nos¢ zywicy pozwala na osiggniecie * Zadaszenia L. .
wysokiej wydajnosci « Koryta kablowe Réwniez do zastosowania w:
* Mozliwo$¢ stosowania w niskich temepraturach  « podpory szalunkowe » Kamien naturalny
(do -20° C wersja zimowa) daje mozliwosci . Ciaski « Bloczki betonowe
stosowania przez caty rok Ciezkie maszyny
« Stupy oéwietleniowe + Cegta petna

» Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych
i mokrych oraz otworach zalanych wodga  Siedzenia publiczne

 Unikalny system bezkartridzowy - miekki tadunek
foliowy dla zredukowania ilosci odpadow

 Szybki czas wigzania redukuje czas kotwienia

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku, po
uprzednim montazu nowej dyszy mieszajacej

Instrukcja montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiesci¢ tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowac dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ czes$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedna ilo$¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

A A~ W

7. Dotaczyc¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy

R-CFS+RV200-4 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV200W-4 RV200-W Niskie t_emperat‘ury (zima) / Szybkie utwardzanie 300

Zywica winyloestrowa bez styremu

R-CFS+RV2005-4 RV200-S Wysoka terpperétura (Lato) / Wolne utwardzanie

Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV200-600-8 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu 600
R-CFS+RV200TW-6008 RV200-W Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie 600

Zywica winyloestrowa bez styremu

TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM

Element mocowany

Zalecenia montazowe

TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM

_ Mexso | M10x7s | miox100 | mizx100 | Misxtzs
Srednica gwintu d [mm] 6 8 8 10 10 12 16
Srednica zewnetrzna tulei d, [mm] 10 12 12 16 16 16 24
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 14 20 20 20 28
Srednica otworu w elemencie mocowanym d, [mm] 7 9 9 12 12 14 18
Moment dokrecajacy Tos [Nm] 3 5 5 10 10 20 40
Dtugos¢ potaczenia gwintu, min-max. h, [mm] 6-24 8-25 8-25 10-30 10-30 12-35 16-50
Min. gteboko$é¢ otworu w podtozu h, [mm] 80 80 95 80 105 105 130

12|

D{ugo Srednica otwo
zewnqtrzn wewnetrznego
7

M6 R-ITS-Z-06075 R-ITS-A4-06075
R-ITS-Z-08075 R-ITS-A4-08075 12 75 25 9
M R-ITS-Z-08090 R-ITS-A4-08090 12 90 25 9
R-ITS-Z-10075 R-ITS-A4-10075 16 75 30 12
Mo R-ITS-Z-10100 R-ITS-A4-10100 16 100 30 12
M12 R-ITS-Z-12100 R-ITS-A4-12100 16 100 35 14
M16 R-ITS-Z-16125 R-ITS-A4-16125 24 125 50 18
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Zalecenia montazowe (cd.)

TULEJAZ GWINTEM WEWNETRZNYM

Catkowita gtebokos¢ osadzenia kotwy om [mm] 75 75 90 75 100 100 125
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 105 105 120 115 140 140 181
Min. rozstaw Siin [mm] 40 40 45 40 50 50 63
Min. odlegtos¢ od krawedzi [ [mm] 40 40 45 40 50 50 63

Minimalny czas wigzania i montazu

Temperatura Temperatura o q . ¢k T
Czas montazu [min.] Czas wigzania* [min.]

[°c] RV200-w RV200-w
5 -20 - - 100 - - 1440
5 =il = = 60 = = 960
5 -10 - - 30 - - 480
5 -5 65 60 16 1440 360 240
5 0 50 40 12 1080 180 120
5 5 35 20 8 720 120 60
10 10 20 12 5 480 80 45
15 15 12 8 3 360 60 30
20 20 9 5 2 240 45 10
25 30 6 2 = 120 20 =
25 40 5 0.5 45 10 -
25 45 3 = o B5 o o
25 50 3 - - 25 - -

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne
TULEJA Z GWINTEM WEWNETRZNYM

R-ITS-A4 TULEJE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie i [N/mm?] 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie o [N/mm?] 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
R-ITS-Z TULEJE Z GWINTEM WEWNETRZNYM
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 520 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie i [N/mm?] 420 400 400 400 400
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 8 19 37 65 166
Obliczeniowy moment zginajacy M, [Nm] 6 15 30 52 133
Dopuszczalny moment zginajacy M. [Nm] 5 11 21 37 95
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 12 30 60 105 266
Obliczeniowy moment zginajacy My [Nm] 10 24 48 84 213
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 7 17 34 60 152

rec

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 11 26 52 92 233
Obliczeniowy moment zginajacy M, [Nm] 7 17 34 59 149
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 5 12 24 42 107

rec
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

TULEJA Z GWINTEM WEWNETRZNYM
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

Podtoze Beton niespekany

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,. [mm] 75 90 75 100 125

$REDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

Rum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 12.5 21.6 21.6 34.8 34.8 50.4 93.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 19.2 34.8 34.8 50.6 55.2 63.0 97.4
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 16.8 31.2 31.2 49.2 49.2 63.0 97.4

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.0 10.8 10.8 16.8 16.8 25.2 46.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.6 18.0 18.0 27.6 27.6 40.8 75.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.4 15.6 15.6 24.0 24.0 34.8 66

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 10.0 18.0 18.0 29.0 29.0 42.0 66.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 16.0 25.4 29.0 328 46.0 42.7 66.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 14.0 25.4 26.0 328 41.0 42.7 66.0

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.0 9.0 9.0 14.0 14.0 21.0 39.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.0 15.0 15.0 23.0 23.0 34.0 63.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 7.0 13.0 13.0 20.0 20.0 29.0 55.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.7 12.0 12.0 18.2 19.3 23.7 36.7
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.8 141 17.0 18.2 26.5 23.7 36.7
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 7.5 13.9 13.9 18.2 21.9 23.7 36.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 4.0 72 7.2 1.2 1.2 16.8 31.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 6.4 12.0 12.0 18.4 18.4 27.2 50.4
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 4.5 83 8.3 12.8 12.8 18.6 353

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 4.8 8.6 8.6 13.0 13.8 16.9 26.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 7.0 101 121 13.0 18.9 16.9 26.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 53 9.9 9.9 13.0 15.7 16.9 26.2

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 2.9 5.1 5.1 8.0 8.0 12.0 22.3
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 4.56 8.6 8.6 1341 13.1 19.4 36.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 3.2 59 5.9 9.2 9.2 13.3 25.2

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

T vasa
.Opakowanle Opa.owanle Paleta ppakowame Opalfowanle Paleta
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
4 32 384

Okres
trwatosci
[miesiac]

Kody ean

R-CFS+RV200-4 300 2.44 7.32 263.52 5906675205830 18
R-CFS+RV200W-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675375762 12
R-CFS+RV200S-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675201375 12

R-CFS+RV200-600-8 600 8 = 288 8.30 8.30 298.8 5906675119045 18
R-CFS+RV200TW-6008 600 8 - 288 8.30 8.30 298.8 5906675328270 12
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CFS+ RV200 kotwa wklejana winyloestrowa
do aplikacji z pretami zbrojeniowymi

Opatentowany system bezkartridzowy- zywica winyloestrowa z Aprobatg

o

Europejska ETA do stosowania w betonie niespekanym

ll1l\| 1i;r« -

pn

Aprobaty

« ETA-13/0805; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2014 - IBDiM Warszawa

*****

* ETA *
*
* g K

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami  « Sciany ostonowe

rtyfikowan :
zbrojeniowymi, do stosowania w betonie Certyfikowane do

» Zadaszenia

niespekanym (ETAG001) » Beton niespekany
« Duza noéno$¢ zywicy pozwala na osiagniecie * Koryta kablowe €20/25-C50/60
wysokiej wydajnosci * Podpory szalunkowe
» Mozliwos¢ stosowania w niskich temepraturach « Ciezkie maszyny

(do -20° C wersja zimowa) daje mozliwosci
stosowania przez caty rok

* Mozliwosc¢ stosowania w podtozach suchych
i mokrych oraz otworach zalanych wodg

 Unikalny system bezkartridzowy - miekki tadunek
foliowy dla zredukowania iloéci odpadéw

* tatwe dozowanie dedykowanymi wyciskaczami
 Szybki czas wigzania redukuje czas kotwienia

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku, po
uprzednim montazu nowej dyszy mieszajacej

Instrukcja montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiesci¢ tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowac dysze mieszajaca.
. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ czes$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ zbrojenie w otworze. Usung¢ zbedng ilos¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

A A~ W

Informacja o produkcie

R-CFS+RV200-4 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CES+RV200W-4 RV200-W Niskie t'emperat.ury (zima) / Szybkie utwardzanie 300
Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV2005-4 RV200-S Wysoka ter‘npergtura (Lato) / Wolne utwardzanie
Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV200-600-8 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu 600
R-CFS+RV200TW-6008 RV200-W Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie 600

Zywica winyloestrowa bez styremu

Zalecenia montazowe

2 b
z ///////2//////// il

PRETY DO ZAKOTWIEN

Srednica gwintu [mm]
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 16 18 22 26 32 40
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] h+5

MINIMALNA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika I [mm] 60 70 80 100 120 140 165
STANDARDOWA Gl’.ﬁBOKOéC ZAKOTWIENIA

Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Room s [mm] 75 95 110 145 180 210 260
MAKSYMALNA Gl’.EBOKO§C ZAKOTWIENIA

Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Do max. [mm] 100 120 145 190 240 290 360

Min. grubos¢ podtoza i [mm] h,+302100 h,; +2*d,

Min. rozstaw Siin [mm] 0.5*h,>40

Min. odlegtoé¢ od krawedzi [ [mm] 0.5*h,>40
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Zalecenia montazowe (cd.)

Minimalny czas wigzania i montazu

Temperatura Temperatu
zywicy podtoza

°C °C RV200-S ‘ RV200 ‘ RV200-W ‘ RV200-S ‘ RV200 RV200-W
5 -20 - - 100 - - 1440
=15 = o 60 = o 960
5 -10 - - 30 - - 480
5 - 65 60 16 1440 360 240
5 0 50 40 12 1080 180 120
5 5 B5) 20 8 720 120 60
10 10 20 12 5 480 80 45
15 15 12 8 3 360 60 30
20 20 9 5 2 240 45 10
25 25 7 3 = 180 30 =
25 30 6 2 120 20 -
25 40 5 0.5 = 45 10 =
25 45 3 - 35 - -
25 50 2 = = 25 = =

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

PRETY DO ZAKOTWIEN

N I

18G2
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiv. [N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480 480
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355 355
Przekréj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju L [mm?] 50.3 98.2 169.6  269.4  402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MO [Nm] 29 57 98 155 232 452 884 1853
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 32 56 89 132 259 505 1059
34GS
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie fl [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie " [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4  402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy M®s [Nm] 30 59 102 162 241 471 920 1930
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 58 92 138 269 526 1103
B500SP
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fi [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575 575
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Sk [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 1539 20141 3142 4909  804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju N [mm?3] 50.3 98.2 169.6  269.4  402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy M"RKS [Nm] 35 68 117 186 277 542 1059 2220
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 20 39 67 106 159 310 605 1268
RB500/BSt500S
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie e [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550 550
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4  402.1 785.4 1534 3217
Charakterystyczny moment zginajacy M®s [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 2123
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 19 37 64 102 152 296 579 1213
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

PRETY DO ZAKOTWIEN

N I A S B I

Podtoze Beton niespekany

Minimalna efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,, [mm] 60 70 80 80 100 120 140 165
Standardowa efektywna gtebokos¢ zakotwienia h, [mm] 75 95 110 110 145 180 210 260
Maksymalna efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,. [mm] 100 120 145 145 190 240 290 360

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.7 22 30.2 31.7 45.2 56.5 77 107
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.1 29.8 41.5 435 65.6 84.8 115.5 169.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 241 37.7 54.3 57.4 85.9 113.1 159.4 235.2
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.7 22 30.2 31.7 45.2 56.5 77 107
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 20.1 29.8 41.5 435 65.6 84.8 115.5 169.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 25.1 37.7 54.7 57.4 85.9 113.1 159.4 235.2

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B5S00SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.7 22 30.2 317 45.2 56.5 77 107
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 20.1 29.8 41.5 43.5 65.6 84.8 115.5 169.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 27.6 37.7 54.7 57.4 85.9 113.1 159.4 235.2

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

A-ll (e.g. 18G2) [kN] 1241 18.8 271 36.9 483 75.4 117.8 193
A-lll (e.g. 34GS) [kN] 12.6 19.6 283 385 50.3 78.5 122.7 201.1
A-lII-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 13.8 21.6 311 423 55.3 86.4 135 221.2

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.3 12.2 16.8 17.6 25.1 31.4 42.8 59.4
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 11.5 16.6 231 24.2 36.4 471 64.1 94.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 20.9 30.4 31.9 47.7 62.8 88.6 130.7
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.3 12.2 16.8 17.6 25.1 31.4 42.8 59.4
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 11.5 16.6 231 24.2 36.4 471 64.1 94.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 20.9 30.4 31.9 47.7 62.8 88.6 130.7

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.3 12.2 16.8 17.6 25.1 31.4 42.8 59.4
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.5 16.6 23.1 24.2 36.4 471 64.1 94.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.4 20.9 30.4 31.9 47.7 62.8 88.6 130.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

A-ll (e.g. 18G2) [kN] 8.1 12.5 18.1 24.6 322 50.3 78.5 128.7
A-lll (e.g. 34GS) [kN] 8.4 13.1 18.9 25.7 335 523 81.8 134
A-lII-N (e.g. RB500, BST500S, B500SP) [kN] 9.2 14.4 20.7 282 36.9 57.6 90 147.5
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

PRETY DO ZAKOTWIEN

N B E A B B A

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

A-ll (e.g. 18G2)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 8.7 12 12.6 17.9 22.4 30.6 42.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.2 11.8 16.5 17.3 26.0 33.7 45.8 67.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.0 15.0 21.7 22.8 34.1 44.9 63.3 93.3
A-lll (e.g. 34GS)
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 8.7 12 12.6 17.9 22.4 30.6 42.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.2 11.8 16.5 17.3 26.0 33.7 45.8 67.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.0 15.0 21.7 22.8 34.1 44.9 63.3 933

A-llI-N (e.g. RB500, BST500S, BS00SP)

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.6 8.7 12 12.6 17.9 22.4 30.6 42.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 8.2 11.8 16.5 17.3 26.0 33.7 45.8 67.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.0 15.0 21.7 22.8 34.1 44.9 63.3 93.3

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

Al (e.g. 18G2) [kN] 5.8 9.0 12.9 17.6 23.0 35.9 56.1 91.9
A-lll (e.g. 34GS) [kN] 6.0 93 135 183 24.0 37.4 58.4 95.7
A-lII-N (e.g. RB500, BST5008S, B500SP) [kN] 6.6 10.3 14.8 20.1 263 411 643 1053

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
R-CFS+RV200-4 4 32 2.44 7.32 263.52 5906675205830 18
R-CFS+RV200W-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675375762 12
R-CFS+RV200S-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675201375 12
R-CFS+RV200-600-8 600 8 - 288 8.30 8.30 298.8 5906675119045 18
R-CFS+RV200TW-6008 600 8 - 288 8.30 8.30 298.8 5906675328270 12
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CFS+ RV200 kotwa wklejana winyloestrowa
do aplikacji ze zbrojeniem konstrukcyjnym

Opatentowany system bezkartridzowy do stosowania w betonie niespekanym
z pretami zbrojeniowymi pracujgcymi jako kotwa

Aprobaty

» ETA-13/0319; ETAG 001-05 - ITB Warszawa

0 C €
Informacja o produkcie

L] 4 L] L] L] L] o

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
» Produkt certyfikowany do stosowania » Potaczenia na zaktad Certyfikowane do:

z pretami zbrojeniowymi, do stosowania . Potaczenia w fundamencie i '

w betonie niespekanym (ETAG001) stuéa ub éciany » Beton niespekany
» Duza no$no$¢ zywicy pozwala na osiggniecie €20/25-C50/60

wysokiej wydajnosci
*  Mozliwos¢ stosowania w niskich temepraturach

(do -200 C wersja zimowa) daje mozliwosci

stosowania przez caty rok

» Mozliwos¢ stosowania w podtozach suchych
i mokrych oraz otworach zalanych woda

 Unikalny system bezkartridzowy - miekki tadunek
foliowy dla zredukowania ilo$ci odpadow

 tatwe dozowanie dedykowanymi wyciskaczami
 Szybki czas wigzania redukuje czas kotwienia

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku, po
uprzednim montazu nowej dyszy mieszajacej

Instrukcja montazu

134
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

N

. Umiescic tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowac dysze mieszajaca.

. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ czes$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

3
4
5
6

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy
R-CFS+RV200-4 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV200W-4 RV200-W Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie 300

Zywica winyloestrowa bez styremu

Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie

R-CFS+RV200S-4 RV200-S B A
Zywica winyloestrowa bez styremu
R-CFS+RV200-600-8 RV200 Zywica winyloestrowa bez styremu 600
R-CES+RV200TW-6008 RV200-W Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie 600

Zywica winyloestrowa bez styremu

Zalecenia montazowe
g 4

. A v s 4,4
< . 4
.4 . -

-, o 44 9

W e

PRETY ZBROJENIOWE

T L e Len Lo e L

Srednica pretu zbrojeniowego [mm]

Srednica otworu w podtozu do [mm] 12 14 16 18 20 25 30 35 40
Srednica wyciora - [mm] 14 16 18 20 22 27 32 37 42
A-llIN C20/25 min. gtebokos¢ osadzenia [ [mm] 13 142 170 198 227 284 354 397 454
Minimalna dtugos¢ zakotwienia (potaczenia na zaktad) by [mm] 200 210 240 300 375 420 480
Max. gtebokos¢ kotwienia [ [mm] 400 500 600 700 800 1000

Minimalny czas wigzania i montazu

RV200 RV200-W
zywmy podtoza zywn:y pod{oza
5 -5 60 360 5 -20 100 1440
5 0 40 180 5 -15 60 960
5 5 20 120 5 -10 30 480
10 10 12 80 5 5 16 240
15 15 8 60 5 0 12 120
20 20 5 45 5 5 8 60
25 25 3 30 10 10 5 45
25 30 2 20 15 15 3 30
25 40 0.5 10 20 20 2 10

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony
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Zalecenia montazowe (cd.)

Minimalny czas wigzania i montazu
RV200-S

Ten_\pen:atura Tempera_tura Czas montazu Czas wigzania*
zywicy podtoza
I T

5 5 65 1440
5 0 50 960
5 5 35 720
10 10 20 480
15 15 12 360
20 20 9 240
25 25 7 180
25 30 6 120
25 40 4 45

25 45 3 35

25 50 3 25

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

PRETY ZBROJENIOWE

N N I I I

18G2
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480 480 480
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie 9 [N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355 355 355
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 1539 201.1 3142 490.9 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju L [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy M s [Nm] 29 57 98 155 232 452 884 1241 1853
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 32 56 89 132 259 505 709 1059
34GS
Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozciagganie Fyk [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 314.2 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 30 59 102 162 241 471 920 1293 1930
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 58 92 138 269 526 739 1103
B500SP
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575 575 575

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 785 1131 1539 201.1 3142 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 35 68 117 186 277 542 1059 1487 2220
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 20 39 67 106 159 310 605 850 1268
RB500/BSt500S

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550 550 550

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 1131 1539 201.1 3142 4909 6158 804.2
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 7854 1534 21551 3217
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 1422 2123
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 19 37 64 102 152 296 579 813 1213



Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25. STAL A-ll (18G2) [kN]

8

10 S 79 94 108 123 137 152 16.6 188 202 209 23.8 - - - - - = s o o 5 5 -
12 - - 113 130 147 165 182 199 225 243 251 286 312 347 - - - - - - - - - R
14 = = = 152 172 192 212 233 263 283 293 334 364 404 465 - - - - - - - - -
16 - : - - 196 220 243 266 300 324 335 381 416 462 532 612 - - - - - - - -
20 e - - - - - 303 332 376 404 419 477 520 578 664 766 968 - - - - - - -
25 - : - - - - - - 469 506 524 596 650 722 831 957 121.0 1354 1444 1499 - - - -
28 = = = = = = = = = = 58.6 667 728 809 930 1072 1355 151.7 161.8 167.8 171.9 1820 188.1 -
32 - - - - - - - - - - - 763 832 924 1063 1225 1548 1733 1849 191.8 196.4 208.0 214.9 231.1

10 116 139 163 186 19.8 209 232 - - - o = = o o - - - - - -

12 - 167 195 223 237 251 279 321 349 - - - - - - - - - - - - -
14 - - 228 260 277 293 325 374 407 455 472 @ - - - - - - - - - - -
16 - - - 297 316 335 372 428 465 520 539 595 613 - - - - - - - - -
20 = - - - - - 427 491 534 598 619 683 705 854 96.1 - - - - - - -
25 - - - - - - - - 58.9 659 683 754 77.7 942 1060 117.8 129.5 150.7 - - - -
28 = - - = - - - - - 739 765 844 870 1055 1187 131.9 1451 1688 184.6 189.9 - -
32 - - - - - - - - - - - 868 895 1085 1221 1356 149.2 173.6 189.9 1953 230.6 246.9

10 144 152 173 181 188 21.7 238 - - - - - - - - - - - o o o

12 173 182 208 21.7 225 260 286 325 347 - - - B - - - - - R R R

14 ° 212 243 253 263 303 334 379 404 425 445 465 o o © o ° ° ° o o © o °
16 - - 27.7 289 300 347 381 433 462 485 508 532 555 578 612 - - - - - - - - -
20 - e = ° © 433 477 542 578 607 636 664 693 722 766 794 867 968 = e = = = =
25 - - - - - - - 67.7 722 758 79.4 831 867 903 957 993 1083 121.0 1354 1444 1499 - - -
28 - - - - - - - - = 849 890 930 971 1011 107.2 111.2 1213 1355 151.7 161.8 167.8 182.0 188.1 =
32 - - - N - - N = - - - - 110.9 115.6 122.5 127.1 138.7 154.8 1733 1849 191.8 208.0 2149 231.1

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETON C50/60. STAL A-ll (18G2) [kN]

12 279 290 293 335 349 - - - - - - - - - - - - - R R R

14 - - 342 390 407 472 - - - - - - - - - - - - - - - - -
16 - - - 446 465 539 558 613 - - - - - - - - - - - - - - -
20 E - - - - - 641 705 80.1 854 897 96.1 - - - - - - - - - - -
25 - - - - - - - - 883 942 989 1060 113.0 117.8 129.5 1413 1507 - - - - - -
28 - - - - - - - - - - 1108 1187 126.6 131.9 1451 1583 168.8 184.6 1899 - - - -
32 - - - - - - - - - - - - 1302 1356 149.2 162.8 173.6 189.9 1953 217.0 230.6 244.2 246.9

* Wartosci dla a1-a5 = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia wartosci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

5.8 6.4 7.5 8.7 9.8 110 121 133 150 - - - - - - - - - - - - - - -

KOTWIENIE NA ZAKEAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* — BETON C20/25. STAL A-ll (18G2) [kN]
I'o

116 121 139 144 150 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Zniszczenie

151.5

190.0

248.1

2
c
=
g3
w
c
N

151.5

190.0

248.1

Zniszczenie

151.5

190.0

248.1

iszczenie
stali

Zni

15.5

242

349

47.5

62.0

96.9

151.5

190.0

248.1
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNO$C OBLICZENIOWA - BETON C20/25. STAL A-lll (34GS) [kN]

2

[

g

170 700 | 770 1000 g

w

e

N
8 58 69 81 98 110 121 139 173 179 - - - - - - - - - - - - - - - 17.9
10 - 87 101 123 137 152 173 217 224 231 238 274 - - - - - - - - - - - - 28.0
12 - - 121 147 165 182 208 260 269 277 286 329 347 381 399 - - - - - - - - - 40.3
14 - - - 172 192 212 243 303 313 324 334 384 404 445 465 506 54.6 - - - - - - - 54.9
16 - - - - 220 243 277 347 358 37.0 381 439 462 508 532 578 624 716 - - - - - - 7.7
20 - - - - - - 347 433 448 462 477 549 578 636 664 722 780 89.6 1011 111.2 - - - - 112.0
25 - - - - - - - 542 560 578 596 686 722 794 831 903 975 1119 1264 139.0 153.5 1625 1733 - 174.9
28 = - - - - - - - - - 667 768 809 89.0 930 101.1 109.2 1254 141.6 1557 171.9 182.0 194.1 2022 219.4
32 - - - - - - - - - - - 87.8 924 1017 1063 1156 1248 1433 161.8 1780 196.4 208.0 221.9 231.1 286.6

TWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60. STAL A-llI (34GS) [kN]

10 116 139 163 186 224 232 279 - a @ o - 5 5 . 5 - . . - . . - . 28.0
12 - 167 195 223 265 279 335 349 390 - - - - - - - - - - - - - - - 403
14 - - 228 260 309 325 390 407 455 472 488 520 537 - - - - - - - - - - - 54.9
16 - . - 297 353 372 446 465 520 539 558 595 613 706 - . - . . - - . - - 7.7
20 - > o 5 - 427 512 534 598 619 641 683 705 811 961 1110 - 5 > o 5 > o o 112.0
25 - - - - - - - 589 659 683 707 754 777 895 1060 1225 129.5 1413 1649 1743 - - - - 174.9
28 - - - - - - - - 739 765 791 844 87.0 1002 1187 1372 1451 1583 184.6 1952 2189 - - - 219.4
32 - - - - . - - . - - - 868 89.5 1031 1221 1411 1492 162.8 189.9 200.8 2252 2442 257.7 2713  286.6

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* — BETON C20/25. STAL A-llI (34GS) [kN]

2

c

]

210 375 480 700 | 750 | 770 | 800 1000

w

e

N
8 1.6 121 139 144 173 179 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 17.9
10 144 152 173 181 217 224 271 274 - - - - - - - - - - - - - - - - 28.0
12 173 182 208 217 260 269 325 329 347 364 399 - - - - - - - - - - - - - 40.3
14 - 212 243 253 303 313 379 384 404 425 465 485 50.6 54.6 - - - - - - - - - - 54.9
16 - - 277 289 347 358 433 439 462 485 532 555 578 624 693 716 - - - - - - - - 7.7
20 - - - - 433 448 542 549 578 607 664 693 722 780 867 89.6 101.1 1083 1112 - - - - - 112.0
25 - - - - - - 677 686 722 758 831 867 903 975 1083 111.9 1264 1354 139.0 1444 1535 162.5 1733 - 174.9
28 = - - - - - - - - 849 930 97.1 1011 109.2 121.3 1254 141.6 151.7 1557 161.8 171.9 182.0 194.1 2022 219.4
32 - - - - - - - - - - - 1109 1156 124.8 1387 1433 161.8 1733 1780 1849 196.4 208.0 221.9 231.1 286.6

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNO$C OBLICZENIOWA* — BETON C50/60. STAL A-llI (34GS) [kN]

=

G

d N

s\ 210 480 700 | 740 | 800 1000 ¢

w

\ ‘e

N
8 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 17.9
10 232 244 279 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 28.0
12 279 293 335 362 39.0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 40.3
14 = 342 39.0 423 455 488 537 = = = = = = = = = = = = = = = = = 54.9
16 - - 446 483 520 558 613 651 69.7 706 - - - - - - - - - - - - - - 71.7
20 - - o o = 64.1 705 747 80.1 811 854 897 1025 1068 111.0 = ° ° = = o = e o 112.0
25 - - - - - - - - 883 89.5 942 989 113.0 117.8 122.5 1413 153.1 164.9 1743 - - - - - 174.9
28 = = = = = = = = = = = 110.8 126.6 131.9 137.2 1583 171.4 184.6 1952 211.0 218.9 = = = 219.4
32 - - - - - - - - - - - - 130.2 1356 141.1 162.8 176.3 189.9 200.8 217.0 2252 244.2 257.7 2713 286.6

* Wartosci dla a1-a5 = 1,0 oraz ,dobrych warunkéw kotwienia”, zgodnie z EN 1992-1-1, dla innych warunkéw kotwienia wartosci musza by¢ pomnozone przez 0,7.

e
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C20/25. STAL A-IIIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

8 6.9 8.7 92 104 116 133 144 168 173 208 214

10 © 108 11.6 130 144 16.6 181 209 217 26.0 267 289 332 339 = = = = = = = = = =
12 - - - 156 173 199 217 251 260 312 321 347 399 407 485 - - - - - - - - -
14 - ° o = 202 233 253 293 303 364 374 404 465 475 566 60.7 66.7 = = = = = = =
16 - - - - - 26.6 289 335 347 416 428 462 532 543 647 693 763 809 867 - - - - -
20 - ° o ° o = = 419 433 520 534 578 664 679 809 867 953 101.1 1083 1156 122.8 130.0 1358 =
25 - - - - - - - - - 65.0 66.8 722 831 849 101.1 1083 119.2 1264 1354 1444 1535 162.5 169.7 180.6
28 © ° o ° o o ° © = ° © 80.9 93.0 950 113.2 1213 1335 141.6 151.7 161.8 171.9 182.0 190.1 202.2
32 - - - - - - - - - - - - 106.3 108.6 129.4 138.7 152.5 161.8 173.3 1849 196.4 208.0 217.2 2311

KOTWIENIE GLEBOKIE - NOSNOSC OBLICZENIOWA - BETON C50/60. STAL A-IIIN (RB500/BSt500S/BS500SP) [kN]

m]

8 93 112 130 149 167 186 204 214
10 11.6 139 163 186 209 232 256 267 325 337 - - - - - = o o - - B - - -

12 - 167 195 223 251 279 307 321 390 404 432 488 - - - - - - - -
14 - - 228 260 293 325 358 374 455 472 504 569 634 66.7 - - - - - - - - - -
16 - - - 297 335 372 409 428 520 539 576 651 725 762 836 874 - - - -

20 = - - - - 427 470 491 598 619 662 747 833 875 96.1 1004 1068 1345 - - - - - -
25 - - - - - - - - 659 683 730 824 918 96.6 1060 1107 117.8 148.4 176.6 188.4 200.2 212.0

28 = - - - - - - - - - 81.8 923 1029 108.1 1187 124.0 131.9 1662 197.8 211.0 2242 237.4 250.6 263.8
32 - - - - - - - - - - - - 1058 111.2 1221 127.5 1356 1709 203.5 217.0 230.6 2442 257.7 2713

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* — BETON C20/25. STAL A-lll (34GS) [kN]

700 | 750 | 770 | 800
N

8 1.6 121 139 144 173 179
10 144 152 173 181 217 224 271 274 - - - - - - - > o 5 - - - R - R
12 173 182 208 217 260 269 325 329 347 364 399 - . - . - - - . R

14 - 212 243 253 303 313 379 384 404 425 465 485 506 546 @ - - - - - - - - - -
16 - - 27.7 289 347 358 433 439 462 485 532 555 578 624 693 716 - - - -

20 ° ° - - 433 448 542 549 578 607 664 693 722 780 867 89.6 101.1 1083 1112 - - - - -
25 - - - - - - 677 686 722 758 831 867 903 975 1083 111.9 1264 1354 139.0 144.4 1535 162.5 1733

28 - - - - - - - - - 849 930 97.1 1011 109.2 121.3 1254 141.6 151.7 1557 161.8 1719 182.0 194.1 202.2
32 - - - - - - - - - - - 1109 1156 124.8 1387 1433 161.8 1733 1780 1849 196.4 208.0 221.9 231.1

KOTWIENIE NA ZAKLAD - NOSNOSC OBLICZENIOWA* - BETONC50/60. STAL A-lIIN (RB500/BSt5005/BS500SP) [kN]

8 18.6
10 232 244 267 279 337 - - - - - 5 5 o - . . - . . R . . B :
12 279 293 321 335 404 418 460 488 - - - - - - - - - - - -

14 - 342 374 390 472 488 537 569 610 634 667 - - - - - - - - - - - - -
16 - - - 446 539 558 613 651 697 725 762 781 874 - - - - - - -

20 - - - - - 641 705 747 801 833 875 897 1004 1025 117.4 1281 1345 - - - - - - -
25 - - - - - - - - 883 918 966 989 1107 113.0 129.5 1413 1484 1649 176.6 188.4 200.2 212.0

28 - - - - - - - - - - - 1108 1240 126.6 1451 1583 166.2 184.6 197.8 211.0 224.2 237.4 250.6 263.8
32 - - - - - - - - - - - - - 1302 1492 162.8 170.9 189.9 203.5 217.0 230.6 244.2 257.7 2713

Dane logistyczne

Waga [kg] Okres
Opakowanie Opakowan Opakowanie | Opakowa Kody ean trwatosci
Paleta leta iesi
jednostkowe rcze ednostkowe zbiorcz

[miesigc]
R-CFS+RV200-4 2.44 7.32 263.52 5906675205830 18
R-CFS+RV200W-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675375762 12
R-CFS+RV200S-4 300 4 32 384 2.44 7.32 263.52 5906675201375 12
R-CFS+RV200-600-8 600 8 ° 288 8.30 8.30 298.8 5906675119045 18
R-CFS+RV200TW-6008 600 8 - 288 8.30 8.30 298.8 5906675328270 12

Zniszczenie|

stali

21.8
341
49.2
66.9
87.4

136.5

2133

267.6

349.5

21.8
341
49.2
66.9
87.4
136.5
2133
267.6
349.5

niszczenie
stali

17.9
28.0
40.3
54.9
.7
112.0
174.9
219.4
286.6

195 214 - - - -

341

49.2
66.9
87.4
136.5
2133
267.6

349.5
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RM50 kotwa wklejana poliestrowa bez styrenu
do aplikacji z pretem gwintowanym

Opatentowany system bezkartridzowy z Aprobata Europejsk3 ETA do stosowania
w betonie niespekanym

Aprobaty
« ETA-12/0528 - ITB Warszawa
* AT-02-2763/2011

{ETA:

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

» Najbardziej uniwersalna kotwa ogélnego  Balustrady Certyfikowane do:
zastosowania * Porecze » Beton niespekany

» Szybki, pewny i bezproblemowy montaz « Zadaszenia C20/25-C50/60

 Unikalny system bezkartridzowy - miekki tadunek « $ciany ostonowe
foliowy dla zredukowania ilosci odpadow Réwniez do zastosowania w:

» tatwe dozowanie dzieki opatentowanemu
systemowi samootwierania oraz przy uzyciu
dozownikéw manualnych lub pneumatycznych

» Produkt do wielu zastosowan z zakresu
$rednich obciazen

« Kamien naturalny

« ldealne rozwigzanie do zakotwien uniemozli-
wiajacych uzycie kotew mechanicznych

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku, po
uprzednim montazu nowej dyszy mieszajacej

140
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
2. 2. Usuna¢ zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiescic¢ tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowa¢ dysze mieszajaca.

4. Podtoza murowe petne: oczysci¢ otwdr za pomoca czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora, wypetnic zywica
2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od spodu i powoli idgc ku gérze. Materiaty poryzowane: wypetni¢ zywica cata tuleje
siatkowa.

5. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzucié¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.

6. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiescic¢ pret w otworze. Usung¢ zbedng ilos¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

7. Po odpowiednim czasie wigzania umiesci¢ element mocowany, podktadke i nakretke. Dokreci¢ potaczenie
do odpowiedniego momentu.

Informacja o produkcie

R-CFS+RM50-4 RM50 Zywica poliestrowa bez styrenu

Wysoka temperatura (Lato) / Wolne utwardzanie

RIS RS Zywica poliestrowa bez styrenu 300

Niskie temperatury (Zima) / Szybkie utwardzanie

R-CFS+RM50W-4 RM50-W . .
Zywica poliestrowa bez styrenu
R-CFS+RM50-600-8 RM50 Zywica poliestrowa bez styrenu 600
R-STUDS

Element mocowany

e [ 58] s |
8 40 20 -

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 110 9
M R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 B5 -
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 7 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 11
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 S
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 =

* Na zamoéwienie
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Zalecenia montazowe

/ Lt A
// R .
df

»
>
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Tinst

R-STUDS

10 12 16 20 24 30

Srednica gwintu d [mm] 8
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Moment dokrecajacy Tos [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Rozmiar klucza Sw [mm] 10 17 19 24 30 36 46
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] h+5
MINIMALNA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokosé¢ osadzenia tacznika B i [mm] 60 70 80 100 120 140 165
MAKSYMALNA GI’.EBOKOﬁC' ZAKOTWIENIA
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika Do o, [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Min. grubos¢ podtoza i [mm] h, +302100 h,¢ +2%d;
Min. rozstaw Suin [mm] 0.5*h, 240
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h, >40

Minimalny czas wigzania i montazu

Ten?per_atura Tempera!:ura Czas montazu [min] Czas wigzania* [min]
zywicy podtoza
-20

5 - - 45 - - 24h
5 =15 o o 30 o = 18h
5 -10 - - 20 - - 8h
5 ES 4h 70 11 24h 8h 5h
5 0 2h 45 7 18h 4h 2h
5 5 60 25 5 12h 2h 60
10 10 45 15 2 8h 90 45
15 15 25 9 15 6h 60 30
20 20 15 5 1 4h 45 15
25 30 7 2 o 90 30 o

25 40 5 - - 45 - -

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony
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Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 520 520 520 520 520 520 520
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie o [N/mm?] 420 420 420 420 420 420 420
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 19.5 389 68.1 173.2 337.6 583.4 1165.6
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11.1 22.2 38.9 98.9 192.9 3334 666.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie . [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 30 59.8 104.8 266.4 519.4 897.6 1793.3
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17.1 34.2 59.9 152.2 296.8 512.9 1024.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy IVITEN [Nm] 26.2 52.3 91.7 233.1 454.4 785.4 1569.1
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 106.7 208.1 359.6 718.5

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e T R R TR TR R TN

Podtoze Beton niespekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, -
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.3 23.7 31 47.3 68.4 76.9 95.7

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.4 32.2 42.6 68.6 102.6 115.4 150.8

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 50.4 89.9 136.7 159.4 208.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.3 23.7 31 47.3 68.4 76.9 95.7

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 20.4 322 42.6 68.6 102.6 115.4 150.8

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26.8 411 58.7 89.9 136.7 159.4 208.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.3 23.7 31 47.3 68.4 76.9 95.7

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 20.4 322 42.6 68.6 102.6 115.4 150.8

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 26.8 41.1 58.7 89.9 136.7 159.4 208.8

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18.3 29 42.2 78.5 122.5 176.5 280.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 29.3 46.4 67.4 125.6 196 282.4 448.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 25.6 40.6 59.0 109.9 171.5 2471 392.7

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Nee
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 209 271 40.2 60.3 68.6 85.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 18 26.9 37.3 50.3 85.5 102.9 124.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 76.4 120.6 142.1 186.6
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Podtoze Beton niespekany
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 20.9 271 40.2 60.3 68.6 85.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 19.1 26.9 373 50.3 85.5 102.9 124.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 239 35.8 49.2 76.4 120.6 1421 186.6
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4
Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 20.9 271 40.2 60.3 68.6 85.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 26.9 373 50.3 85.5 102.9 124.4
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 23.9 35.8 49.2 76.4 120.6 1421 186.6
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9.0 14.0 21.0 39.0 61.0 88.0 140.0
R-STUDS METRIC THREADED RODS - STEEL CLASS 8.8 [kN] 15.0 23.0 34.0 63.0 98.0 141.0 224.0
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13.0 20.0 29.0 55.0 86.0 124.0 196.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.8 11.6 15.1 22.3 335 38.1 47.5

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 9.1 14.9 20.7 27.9 47.5 57.2 69.1

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.4 19.3 27.3 42.4 67.0 79.0 103.7
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.8 11.6 15.1 223 335 38.1 47.5

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 9.1 14.9 20.7 27.9 47.5 57.2 69.1

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.4 19.9 27.3 42.4 67.0 79.0 103.7
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.80 11.6 15.1 223 335 38.1 47.5

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 9.1 14.9 20.7 27.9 47.5 57.2 69.1

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.4 19.9 27.3 42.4 67.0 79.0 103.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V, ,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 7.20 11.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112.0

R-STUDS METRIC THREADED RODS - STEEL CLASS 8.8 [kN] 12.0 18.4 27.2 50.4 78.4 112.8 179.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE CWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.3 12.8 18.6 353 551 79.5 125.6

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.9 8.3 10.7 15.9 23.9 27.2 33.9

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.5 10.7 14.8 20.0 339 40.9 49.4

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.1 13.8 19.5 30.3 47.9 56.4 74.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.9 8.3 10.7 15.9 23.9 27.2 33.9

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.5 10.7 14.8 20.0 339 40.9 49.4

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.1 14.2 19.5 30.3 47.9 56.4 74.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.9 8.3 10.7 15.9 23.9 27.2 339

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.50 10.7 14.8 20.0 33.9 40.9 49.4

Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.1 14.2 19.5 30.3 47.9 56.4 741

OBCIAZENIE SCINAJACEV,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8.0 12.0 22.3 34.9 50.3 80.0

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.6 131 19.4 36.0 56.0 80.6 128.0

R-STUDS PRETY METRYCZNE CWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 559! 9.1 133 25.2 39.4 56.8 89.7

* Wspétczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Opakowanie | Opakowanie Paleta Opakowanie | Opakowanie Paleta Rodviean T:::i’::?s:]'
jednostkowe zbiorcze ednostkowe zbiorcze ?
1

R-CFS+RM50-4 300 3 108 2.44 7.32 263.52 5906675205892 18
R-CFS+RM50W-4 300 1 3 108 2.44 7.32 263.52 Na zaméwienie 12
R-CFS+RM50S-4 300 1 3 108 2.44 7.32 263.53 Na zaméwienie 12
R-CFS+RM50-600-8 600 1 1 36 8.30 8.30 298.8 5906675078823 18

144
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RM50 kotwa wklejana poliestrowa bez styrenu
do aplikacji w podtozach murowych

Opatentowany system bezkartridzowy z Aprobatg Europejskg ETA
do stosowania z pretami gwintowanymi do podtozy murarskich i z pustkami

Aprobaty
» ETA-12/0528; ETAG 029 - ITB Warszawa
» AT-02-2763/2011 - IBDIM

2 CE
Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
 Najbardziej uniwersalna kotwa ogélnego  Balustrady Certyfikowane do:
zastosowania * Porecze + Bloczki betonowe

» Aprobata dla 15 podtozy . Zadaszenia

. . . ) * Bloczki z betonu lekkiego
 Szybki, pewny i bezproblemowy montaz - $ciany ostonowe

» Cegta petna
» Ptyta betonowa petna
» Cegtassilikatowa petna

« Unikalny system bezkartridzowy - miekki tadunek . Wyposazenie tazienki
foliowy dla zredukowania ilosci odpadéw

L + Koryta kablowe
» tatwe dozowanie dzieki dedykowanym

dozownikom manualnym lub pneumatycznym : Barlerk.l » Gazobeton
» Produkt do wielu zastosowan z zakresu * Elewadje o » Beton komérkowy
$rednich obciazen * Ogrodzenia i bramy - Pustaki ceramiczne
* Idealne rozwigzanie do zakotwien uniemozLli- * Systemy rur

« Pustakiz betonu lekkiego

wiajacych uzycie kotew mechanicznych 7 otworami

 Nadaje sie do wielokrotnego uzytku, po
uprzednim montazu nowej dyszy mieszajacej

Instrukcja montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny z otworu za pomocga czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiescic¢ tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowa¢ dysze mieszajaca.

4. Podtoza murowe petne: oczysci¢ otwdr za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora, wypetnic
zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od spodu i powoli idac ku gorze. Materiaty poryzowane: wypetni¢
zywica catg tuleje siatkowa.

5. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.

6. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiescic¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedng ilos¢ zywicy,
ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

7. Po odpowiednim czasie wigzania umiesci¢ element mocowany, podktadke i nakretke. Dokreci¢ potaczenie

do odpowiedniego momentu.

Informacja o produkcie

R-CFS+RM50-4 RM50 Zywica poliestrowa bez styrenu
R-CES+RM505-4 RM50-S Wysoka t_emperatura (Lato) / Wolne utwardzanie
Zywica poliestrowa bez styrenu 300
R-CFS+RM50W-4 RM50-W Niskie te[npefatur){ (zima) / Szybkie utwardzanie
Zywica poliestrowa bez styrenu
R-CFS+RM50-600-8 RM50 Zywica poliestrowa bez styrenu 600
R-STUDS

$rednica Max.
otworu grubosé Max. grubo$é Podtoza

Stal klasy 5.8 Stal klasy 8.8 Stal klasy A4 Eodioze CERCIORS

dlah

Fix nom,max.

q &

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 9 20 50 20
M8 R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 70 100 70
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 33 33 -
M10 R-STUDS-10170 ° R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 73 73 33
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 93 93 53
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 50 60 20
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 80 90 50
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 110 120 80
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 150 160 120
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 190 200 160
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 66 86 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 96 116 =
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 136 156 -
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 176 196 =
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 256 276 -

* Na zamoéwienie
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Informacja o produkcie (cd.)

R-PLS Plastikowe tuleje siatkowe i SP-CE Metalowe tuleje siatkowe

= T
jednostkowe jednostkowe zbiorcze
R-PLS-12050-10 12x50 M6-M8 5906675377520
R-PLS-15085-10 16x85 M8-M10 10 6000 0.6 0.6 5906675291840
R-PLS-15125-10 16x125 M8-M10 10 6000 0.8 0.8 5906675291857
R-PLS-20085-10 20x85 M12 10 4800 0.8 0.8 5906675291864
SP-CE-R08 10X1000 M6-M8 10 5430 1.29 1.29 5906675266138
SP-CE-R10 12x1000 M8-M10 10 1500 1.29 1.29 5906675610122
SP-CE-R12 16x1000 M12 10 1110 1.29 1.29 5906675610320
SP-CE-R16 22x1000 M16 10 384 1.29 1.29 5906675610528
SP-CE-R20 28x1000 M20 5 280 2.58 2.58 5906675610726
SP-CE-ED-1M - - 10 20000 0.02 0.02 5906675601120

Zalecenia montazowe

//,pg,p1 e
2 N Tene Land L °
Tinst dr
U‘ df
)
T\nst.
‘ fﬁx
PODtOZA PELNE
== 00000 [ [wewe [oe] @[ oo [we [
Podtoze Podtoza ceramiczne petne Gazobeton
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16 8 10 12 16
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 10 12 14 18
Moment dokrecajacy T [Nm] 5 8 10 15 3 4 6 10
Min. gtebokoé¢ otworu w podtozu h, [mm] 85 90 100 110 85 90 100 110
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika R ommin [mm] 80 85 95 105 80 85 95 105
Min. rozstaw Sinin [mm] 50 50 50 50 54 50 50 54
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 50 50 50 50 54 50 50 54
PODtOZA OTWOROWE

Podtoze Podtoza z otworami
Srednica gwintu d [mm] 8 8 10 10 12 12 16
Rozmiar tulei siatkowej dxl [mm] 12x50 12x80 15x85 15x125 15x85 15x125 20x85
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 12 16 16 16 16 20
Moment dokrecajacy st [Nm] 3 3 4 4 6 6 10
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 55 85 90 130 90 130 90
B o [mm] 50 - 85 - 85 - 85
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika ’
T [mm] - 80 - 125 - 125 -
Min. rozstaw Siin [mm] 100 100 100 100 100 100 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi [ [mm] 100 100 100 100 100 100 120
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Zalecenia montazowe (cd.)

Minimalny czas wigzania i montazu

ey | podiota

RM50
5 -20 - - 45 - - 1440
5 -15 - - 30 - - 1080
5 -10 - - 20 - - 480
5 -5 180 70 11 1440 480 360
5 0 120 45 7 1080 240 120
5 5 60 25 5 720 120 60
10 10 45 15 2 480 90 45
15 15 25 9 1,5 360 60 30
20 20 15 5 1 240 45 15
25 30 7 2 - 90 30 -
25 40 5 - - 45 - -

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 520 520 520 520
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (e [N/mm?] 420 420 420 420
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 2717.5
Charakterystyczny moment zginajacy MOe [Nm] 20 39 68 173
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11 22 39 99
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie . [N/mm?] 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fo [N/mm?] 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 843 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju L [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5
Charakterystyczny moment zginajacy M [Nm] 30 60 105 266
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 60 152

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A [mm?] 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5
Charakterystyczny moment zginajacy M®s [Nm] 26 52 92 233
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 107

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

PODLOZA PELNE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoza Podtoza petne

Rozmiar tulei siatkowej (dxl) [mm] - = a -

$REDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, -

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 8.78 12.07 14.34 16.28
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 2.65 3.24 4.11 4.68
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 9.64 12.61 16.69 19.09
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I°2RAWLPLUG

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

PODtOZA PELNE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,, -
Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 7,63 10,51 14,34 16,28
Gazobeton klasy> 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 2,65 3,24 4,11 4,20
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 6,98 12,61 16,69 19,09
OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ne

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 6.0 7.0 7.0 7.0
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 1.5 2.0 2.5 3.0
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 5.0 5.0 5.0 4.0

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

Cegta petna klasy> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 3.5 5.0 7.0 7.0
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 1.5 2.0 2.5 2.5
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN]

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ney

Cegta petna klasy> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 2.40 2.80 2.80 2.80
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.75 1.00 1.25 1.50
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 2.00 2.00 2.00 2.00

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

Cegta petna klasy=> 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 1.40 2.00 2.80 2.80
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.75 1.00 1.25 1.25
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 1.40 2.00 2.00 2.00

OBCIAZENIE ZALECANE**

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 1.71 2.00 2.00 2.00
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.54 1,43 1,43 1,43
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 1.43 1.43 1.43 1.43

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

Cegta petna klasy= 20 (np. Mz20/2.0) wg EN 771-1 [kN] 1.00 1.43 2.00 2.00
Gazobeton klasy= 6.0 (AAC7) wg EN 771-4 [kN] 0.54 0,72 0,90 0,90
Cegta silikatowa petna klasy= 20 (np. KS NF 20/2.0) wg EN 771-2 [kN] 1.00 1.43 1.43 1.43

* Zgodne z ETAG 029, ** Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1.4

PODtOZA OTWOROWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoza Podtoza otworowe

Rozmiar tulei siatkowej (dxl) [mm] 12x50  12x80  15x85 15x125 15x85 15x125 20x85

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 3.42 3.50 3.73 5.11 4.16 4.48 4.24
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 3.26 3.54 4.47 5.02 5.15 5.76 5.82
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 2.04 2.84 3.33 3.68 4.85 4.93 3.51
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 2.08 2.98 3.19 3.78 3.68 4.68 4.29
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.86 3.43 4.70 4.96 5.26 5.80 5.68
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.24 1.25 2.65 2.74 2.82 2.78 1.97
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.59 1.60 237 2.51 2.63 2.68 2.10
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 1.30 1.39 1.96 2.06 2.05 2.12 2.05
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 1.45 1.45 2.22 217 2.19 2.24 2.25
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 1.55 1.60 1.53 1.54 1.86 2.07 1.75
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.73 2.38 3.52 3.31 3.93 4.84 5.25
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Kotwy W

klejane | RM50

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

POD£OZA OTWOROWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16

OBCIAZENIE SCINAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 3.42 3.50 3.73 3.81 3.76 4.01 3.97
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 3.26 3.54 3.50 3.73 3.81 3.76 4.01
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 2.04 2.84 3.33 3.68 3.73 3.81 3.76
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 2.08 2.98 3.19 3.78 3.68 4.01 3.97
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.86 3.43 3.54 3.50 3.73 3.81 3.76
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.24 1.25 2.65 2.74 2.82 2.78 1.97
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.59 1.60 237 2.51 2.63 2.68 2.10
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 1.30 1.39 1.96 2.06 2.05 2.12 2.05
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 1.45 1.45 2.22 217 2.19 2.24 2.25
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 1.55 1.60 1.53 1.54 1.86 2.07 1.75
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.73 2.38 3.52 3.31 3.93 3.81 3.76

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 2.5 2.5 2.5 3.5 3.0 3.0 3.0
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.5 3.0 3.5 3.5 4.0 4.0
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 1.5 2.0 2.5 2.5 3.5 3.5 2.5
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 1.5 2.0 2.0 2.5 2.5 35 3.0
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.5 3.5 3.5 4.0 4.0 4.0
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.9 0.9 2.0 2.0 2.0 2.0 1.5
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 1.2 1.2 15 15 2.0 2.0 1.5
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.9 0.9 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.9 0.9 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.5 1.2
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.2 1.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5
OBCIAZENIE $CINAJACE
Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 1.50 2.0 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 1.50 2.0 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 2.0 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50 2.50
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.90 0.90 1.50 2.00 2.00 2.00 1.20
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.90 1.20 1.50 1.50 1.50 2.00 1.50
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.90 0.90 1.20 1.50 1.50 1.50 1.50
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.90 0.90 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.90 1.20 0.90 0.90 1.20 1.50 1.20
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 1.20 1.50 2.50 2.00 2.50 2.50 2.50

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 1.0 1.0 1.0 1.4 1.2 1.2 1.2
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.8 1.0 1.2 1.4 1.4 1.6 1.6
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.6 0.8 1.0 1.0 1.4 1.4 1.0
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.6 0.8 0.8 1.0 1.0 1.4 1.2
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.8 1.0 1.4 1.4 1.6 1.6 1.6
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.8 0.8 0.8 0.8 0.6
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.48 0.48 0.6 0.6 0.8 0.8 0.6
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy> 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.48 0.48 0.48 0.48 0.48 0.60 0.48
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.48 0.6 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0

*Zgodne z ETAG 029
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

POD+OZA OTWOROWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16

OBCIAZENIE SCINAJACE

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.60 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.60 0.80 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.80 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.60 0.80 0.80 0.80 0.48
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.48 0.60 0.60 0.60 0.80 0.60
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.48 0.60 0.60 0.60 0.60
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.36 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.36 0.48 0.36 0.36 0.48 0.60 0.48
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.48 0.60 1.00 0.80 1.00 1.00 1.00

OBCIAZENIE ZALECANE**

OBCIAZENIE WYRYWAJACE | SCINAJACE F,,,

Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 0.71 0.71 0.71 1.0 0.86 0.86 0.86
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 0.86 1.0 1.0 1.14 1.14
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.71 0.71 1.0 1.0 0.71
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.57 0.71 0.71 1.0 0.86
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 1.0 1.0 1.14 1.14 1.14
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.57 0.57 0.57 0.57 0.43
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.34 0.34 0.43 0.43 0.57 0.57 0.43
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy=> 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.34 0.34 0.34 0.34 0.34 0.43 0.34
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.34 0.43 0.71 0.71 0.71 0,71 0,71
OBCIAZENIE $CINAJACE
Cegta silikatowa otworowa min. 12MPa (np. KS Ratio Block 8 DF) wg EN 771-2 [kN] 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 12MPa (np. Proton Hlz 12/0.9 DF) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 15MPa (np.Wienerberger Porotherm) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 10MPa (np.Leiter Thermopor) wg EN 771-1 [kN] 0.43 0.57 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 15Mpa (np. Mega Max.) wg EN 771-1 [kN] 0.57 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Mono Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.57 0.57 0.57 0.34
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Tableau Rect) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.34 0.43 0.43 0.43 0.57 0.43
Cegta dziurawka min. 6.0MPa (np. LS Monomur) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.34 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka min. 6MPa (np. SM BGV Thermo) wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.26 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Cegta dziurawka SM BGV Thermo Plus klasy= 6.0 wg EN 771-1 [kN] 0.26 0.34 0.26 0.26 0.34 0.43 0.34
Bloczki otworowe z betonu lekkiego min. 2MPa wg EN 771-3 [kN] 0.34 0.43 0.71 0.57 0.71 0.71 0.71

** \Wspotczynnik bezpieczenstwa 1.4

Dane logistyczne

Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowan ey e trV\.rah.)su
. aleta Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze dnostkowe zbiorcze

1

R-CFS+RM50-4 300 3 108 2.44 7.32 263.52 5906675205892 18
R-CFS+RM50W-4 300 1 3 108 2.44 7.32 263.52 Na zaméwienie 12
R-CFS+RM50S-4 300 1 3 108 2.44 7.32 263.53 Na zaméwienie 12
R-CFS+RM50-600-8 600 1 1 36 8.30 8.30 298.8 5906675078823 18
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Kotwy Wklejane | RP30

RP30 Kotwa wklejana poliestrowa - CFS+

Opatentowany system bezkartridzowy z Aprobatg Europejsk3 ETA do stosowania
z pretami gwintowanymi w podtozach murarskich i z pustkami

W@MDM\A&D m._,

RP30 300 ml RP30 300 mi

Aprobaty
« ETA-11/0141; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

*:ETA}
Informacja o produkcie
Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
tatwe dozowanie dzieki opatentowanemu Mocowania na asfalcie Certyfikowane do:
systemowi samootwierania oraz « Koryta kablowe . ’
przy uzyciu dozownikéw manualnych * Beton niespekany
lub pneumatycznych * Porecze C20/25-C50/60

e Zamocowania o $rednim stopniu * Ogrodzenia i bramy

Réwniez do zastosowania w:

bezpieczefistwa w niespekanym betonie * Instalacja wodociggowa

« Szeroki zakres stalowych pretéw * Kamien naturalny
gwintowanych o réznych dtugosciach » Bloczki betonowe
i $rednicach

» Cegta petna

* Mozliwos¢ kotwienia w niewielkich
odstepach oraz blisko krawedzi

» Nadaje sie do wielokrotnego uzytku. Produkt
czes$ciowo wykorzystany moze by¢ ponownie
aplikowany po uprzednim montazu nowej dyszy
mieszajacej

Instrukqa montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

N

(<) V2 B SN V8]

. Usunac zwierciny z otworu za pomocg czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.

S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

. Umiesci¢ tadunek foliowy w wyciskaczu i przymocowac dysze mieszajaca.

. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mieszanki.
. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usuna¢ zbedna ilo$¢ zywicy,

ktora wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

Zywica Opis/Typ zywicy

R-CFS+RP30 RP30 Zywica poliestrowa
R-CFS+RP30-600-8 RP30 Zywica poliestrowa 600
R-STUDS

H Stal klasy 5.8 Stal klasy 8.8 Stal klasy A4

Produkt

Element mocowany

mm

20 -

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 110
M R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 35 =
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 71 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 1"
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 o R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 =
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 S

* Na zamoéwienie

Zalecenia montazowe

Tins!

dr s i

e

ytﬁx P
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Zalecenia montazowe (cd.)

R-STUDS
= N T N N
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Rozmiar klucza Sw [mm] 10 17 19 24 30 36 46
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] h+5
MINIMALNA GtEBOKOéC ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Do i [mm] 60 70 80 100 120 140 165
MAKSYMALNA Gl’.EBOKOﬁ(Z ZAKOTWIENIA
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika . [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Min. grubos¢ podtoza [ [mm] h, +302100 h,+2*d,
Min. rozstaw Siin [mm] 0.5*h, 240
Min. odlegtoé¢ od krawedzi Coin [mm] 0.5*h,>40

Minimalny czas wigzania i montazu

mperatura zywicy Te;ns;r:it:ra Czas montazu ‘ Czas wijzania*

5 -5 60 360
5 0 40 180
5 5 20 120
10 10 12 80
15 15 8 60
20 20 5 45
25 30 2 20

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 520 520 520 520 520 520 520
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i [N/mm?] 420 420 420 420 420 420 420
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 19.5 38.9 68.1 173.2 337.6 583.4 1165.6
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11.1 22.2 38.9 98.9 192.9 3334 666.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fi [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy M [Nm] 30 59.8 104.8 266.4 519.4 897.6 1793.3
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34.2 59.9 152.2 296.8 512.9 1024.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie [ [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245 352.8 559.8
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 31.2 62.3 109.2 277.5 541 935 1868
Charakterystyczny moment zginajacy M [Nm] 26.2 52.3 91.7 233.1 454.4 785.4 1569.1
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 12 24 42 106.7 208.1 359.6 718.5
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS

e e [ e [ e | e | o | e | o]

Podtoze Beton niespekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, -

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18.2 28 35.1 571 79.5 91.6 99.7
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 21.6 34.8 48.3 82.9 119.3 1327.4 157.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 21.6 348 50.4 93.8 146.7 189.8 217.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18.2 28 35.1 57.1 79.5 91.6 99.7
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 22.7 38 48.3 82.9 119.3 1327.4 157.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.3 48 63.6 108.6 159.1 189.8 217.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18.2 28 35.1 57.1 79.5 91.6 99.7
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 22.7 38 48.3 82.9 119.3 1327.4 157.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 30.3 48 63.6 108.6 159.1 189.8 217.6

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18.3 29 42.2 78.5 122.5 176.5 280.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 29.3 46.4 67.4 125.6 196 282.4 448.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 25.6 40.6 59.0 109.9 171.5 2471 392.7

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 22 28.7 452 64.1 73.9 77.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 283 39.4 56.5 90.8 110.8 113.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 18 29 42 78 122 153.1 169.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 22 28.7 45.2 64.1 73.9 77.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 28.3 394 56.5 90.8 110.8 113.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 239 37.7 51.9 86 128.2 153.1 169.6

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.3 22 28.7 45.2 64.1 73.9 77.8
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.1 283 39.4 56.5 90.8 110.8 113.1
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 239 37.7 51.9 86 128.2 153.1 169.6

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15 23 34 63 98 141 224
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13 20 29 55 86 124 196

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.9 12.2 15.9 25.1 35.6 35.2 37.1
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.6 15.7 21.9 31.4 50.4 52.8 53.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12 19.3 28 47.8 71.2 72.9 80.8

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.9 12.2 15.9 25.1 35.6 35.2 371
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.6 15.7 21.9 31.4 50.4 52.8 53.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.3 20.9 28.8 47.8 71.2 72.9 80.8

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.9 12.2 15.9 25.1 35.6 35.2 371
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.6 15.7 21.9 31.4 50.4 52.8 53.9
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 13.3 20.9 28.8 47.8 71.2 72.9 80.8
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujgcych

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 7.2 11.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 18.4 27.2 50.4 78.4 112.8 179.2
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.3 12.8 18.6 35.3 551 79.5 125.6

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.7 8.7 11.4 17.9 25.4 25.1 26.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 7.6 11.2 15.6 22.4 36.0 37.7 38.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.6 13.8 20 34.1 50.9 52.1 57.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.7 8.7 11.4 17.9 25.4 25.1 26.5
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 7.6 11.2 15.6 22.4 36.0 37.7 38.5
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.5 14.9 20.6 34.1 50.9 52.1 57.7

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.7 8.7 11.4 17.9 25.4 25.1 26.5
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.6 11.2 15.6 224 36.0 37.7 385
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.5 14.9 20.6 34.1 50.9 52.1 57.7

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8 12 22.3 34.9 50.3 80
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.6 NI 19.4 36 56 80.6 128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 59 9.1 13.3 252 39.4 56.8 89.7

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Ilo$¢ [szt] Waga [kg] Okres
gesdinh Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Kodviean trvs'lak')sa
. . Paleta . . Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
R-CFS+RP30 300 1 3 108 2.44 7.32 263.52 5906675205861 18
R-CFS+RP30-600-8 600 1 1 36 8.30 8.30 298.8 5906675085876 18
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Zuzycie zywicy dla kotew wklejanych

70 80 100 120 140 165

Kotwienie 6d oo [mm] 60
Ilo$¢ zamocowan 65 46 34 21 7.2 5.2 2.9
Kotwienie 8d Room [mm] 65 80 100 130 160 190 240
Ilo$¢é zamocowan 61 41 28 17 5.6 4 21
160 ml
Kotwienie 10d Brom [mm] 80 100 120 160 200 240 300
Ilo$¢ zamocowan 51 34 24 14 4.5 3.2 157
Kotwienie 12d Room [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ilo$¢ zamocowan 42 29 20 12 3.8 2.7 1.4
Kotwienie 6d B [mm] 60 70 80 100 120 140 165
Ilo$¢ zamocowan 114 80 59 36 12.6 9.2 5.1
Kotwienie 8d hoom [mm] 65 80 100 130 160 190 240
Ilo$¢ zamocowan 107 72 49 29 9.8 7 3.6
280 ml
Kotwienie 10d Room [mm] 80 100 120 160 200 240 300
Ilo$¢ zamocowan 90 59 42 24 8 5.6 2.9
Kotwienie 12d Room [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ilo$¢ zamocowan 74 51 36 21 6.7 4.7 2.5
Kotwienie 6d Room [mm] 60 70 80 100 120 140 165
Ilo$¢ zamocowan 122 85 63 39 13.5 9.8 5.4
Kotwienie 8d Room [mm] 65 80 100 130 160 190 240
Ilo$¢é zamocowan 114 77 53 31 10.5 7.5 3.9
300 ml
Kotwienie 10d Prom [mm] 80 100 120 160 200 240 300
Ilo$¢ zamocowan 96 63 45 26 8.5 6 3.1
Kotwienie 12d Room [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ilo$¢ zamocowan 79 54 38 22 7.2 5.1 2.6
Kotwienie 6d Room [mm] 60 70 80 100 120 140 165
Ilo$¢ zamocowan 155 108 80 49 17.1 12,5 6.9
Kotwienie 8d hmm [mm] 65 80 100 130 160 190 240
Ilo$¢ zamocowan 145 97 67 39 13.3 9.5 4.9
380 ml
Kotwienie 10d Room [mm] 80 100 120 160 200 240 300
Ilo$¢ zamocowan 122 80 57 33 10.8 7.6 4
Kotwienie 12d R [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ilo$¢ zamocowan 100 69 48 28 9.1 6.4 33
Kotwienie 6d Room [mm] 60 70 80 100 120 140 165
Ilo$¢ zamocowan 163 114 84 51 18 13.1 7.2
Kotwienie 8d Room [mm] 65 80 100 130 160 190 240
Ilo$¢ zamocowan 153 102 70 41 14 10 5.1
400 ml
Kotwienie 10d Prom [mm] 80 100 120 160 200 240 300
Ilo$¢ zamocowan 128 85 60 35 11.4 8 4.2
Kotwienie 12d Room [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ilo$¢ zamocowan 106 72 51 30 9.6 6.7 35
Kotwienie 6d R [mm] 60 70 80 100 120 140 165
Ilo$¢ zamocowan 244 171 126 77 27.1 19.7 10.9
Kotwienie 8d hnom [mm] 65 80 100 130 160 190 240
Ilo$¢ zamocowan 229 153 105 62 20.9 15 7.7
600 ml
Kotwienie 10d Room [mm] 80 100 120 160 200 240 300
Ilo$¢ zamocowah 192 127 90 52 17.1 12.1 6.3
Kotwienie 12d Room [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Ilo$¢ zamocowan 158 108 76 45 14.4 10.1 5.3
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KOTWY W AMPUtLKACH

= R-CAS-V
* Amputka wkrecana z pretami gwintowanymi
= R-HAC-V:

* Amputka wbijana z pretami gwintowanymi
* Amputka wbijana z pretami zbrojeniowymi

Amputki zawierajg precyzjnie
okreslona ilos¢ zywicy

i utwardzacza, w efekcie

nie generujac odpadéw

Prosty i szybki
montaz przez wbijanie
lub wkrecanie

Zaokraglone
zakonczenie utatwia
umieszczenie w otworze

: Amputki wbijane
i wkrecane

a L -

Srednica wiertta/otworu
oraz wielkos¢ wiertta
okreslone na opakowaniu
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R-CAS-V Kotwa winyloestrowa w amputce
- wkrecana

Kotwa wklejana wysokiej wydajnosci na bazie zywicy winyloestrowej bez styrenu
do aplikacji w betonie z pretem gwintowanym

Aprobaty
« ETA-10/0108; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2011 - IBDIM Warszawa

***** .
*ETA * Film z instrukcja
* oy x montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania z pretami  + Kotwienie pretéw CertyFfikowane do:

metrycznymi w betonie niespekanym gwintowanych .
(ETAG001) . Balustrad * Beton niespekany
+ Wysoka wydajnoé¢ do mocowan o najwyzszym . Relingi y C20/25-C50/60
stopniu bezpieczenstwa - najwyzsze no$nosci .. .
z mozliwosciag kotwienia w niewielkich rozsta- » Cigzkie maszyny Réwniez do zastosowania w:
wach i blisko krawedzi elementu » Konstrukcje stalowe - Kamien naturalny
» System dziata na zasadzie adhezji do podtoza, + Kolumny stalowe

rozktad naprezen wzdtuz kotwy jest rownomierny,

S L . + Utwierdzenia elewagji
dzieki czemu moze by¢ stosowany blizej krawedzi ele- wierazeni wadi

mentu mocowanego oraz w niewielkich odstepach * Sciany ostonowe
 Kapsuta zawiera doktadng iloé¢ zywicy i utwar- + Ogrodzenia i bramy
dzacza, stanowigc bardzo wydajny produkt « Drzwi garazowe

* Mozliwosc¢ kotwienia pod woda. Obecnos$¢ nieska-
zonej wody nie ma wptywu na site wigzania
* Mozliwos¢ stosowania w betonie mokrym i suchym

» Produkt bez wyraznego zapachu, nie zawiera
szkodliwego styrenu

Insl:rukqa montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
2. Usunac zwierciny z otworu za pomocga czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiesci¢ amputke w otworze. Dotaczy¢ pret gwintowany do odpowiedniego adaptera w elektronarzedziu.

4. Zatkna¢ pret gwintowany w amputce, uruchomic¢ elektronarzedzie i wkreci¢ pret w amputke,
przerywajac zaraz po osiggnieciu dna otworu.

5. Pozostawi¢ pret w otworze do uptywu czasu wigzania.
6. Dotaczy¢ element mocowany i dokre¢ nakretke do uzyskania wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

M8 R-CAS-V-08
M10 R-CAS-V-10
M12 R-CAS-V-12
M16 R-CAS-V-16 Zywica winyloestrowa bez styrenu
M20 R-CAS-V-20
M24 R-CAS-V-24
M30 R-CAS-V-30
R-STUDS

Element mocowany

mm-

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 110
M R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 48 28 -
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 88 68 38
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 108 88 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 B5 -
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 95 65 30
M12 R-STUDS-12220 o R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 205 175 140
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 7 46 -
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 101 76 11
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 141 116 51
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 181 156 91
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 261 236 171
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 117 67 =
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 207 157 87
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 132 62 -
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106 -

* Na zamoéwienie.



Zalecenia montazowe

Tinst

&

R-STUDS

Srednica gwintu d
Srednica otworu w podtozu d,
Moment dokrecajacy T
Rozmiar klucza Sw
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h,
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Room
Min. grubos¢ podtoza i
Min. rozstaw SH.
Min. odlegtoé¢ od krawedzi Coin

Minimalny czas wigzania i montazu

[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

5 0 = 240
5 5 - 150
10 10 = 120
15 15 - 90
20 20 = 45
25 30 - 20
25 40 o 10

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

8
10
10
10

80
120

I2RAWLPLUG

10 12 16 20 24 30

12
20
17

90
130

14
40
19

110
140

18
80
24

h,+5

ef

125
180

0.5%h, =40
0.5%h,, 240

24
120
30

170
230

28
180
36

210
270

35
300
46

270
340

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i
Przekrdj czynny - rozcigganie A

Wskaznik wytrzymatosci przekroju
Charakterystyczny moment zginajacy MCe
Dopuszczalny moment zginajacy M

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie i
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk
Przekrdj czynny - rozcigganie A,
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W,
Charakterystyczny moment zginajacy MCe
Dopuszczalny moment zginajacy M

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fix
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i
Przekréj czynny - rozcigganie A,
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W,
Charakterystyczny moment zginajacy MCs
Dopuszczalny moment zginajacy M

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

520
420
36.6
31.2
19.5
111

800
640
36.6
2
30
171

700
350
36.6
31.2
26.2

520
420
58
62.3
389
222

800
640
58
62.3
59.8
34.2

700
350
58
62.3
52.3
24

520

420
84.3
109.2
68.1
389

800
640
84.3
109.2
104.8
59.9

700
350
84.3
109.2
91.7
42

520

420

157
277.5
173.2
98.9

800

640

157
2015
266.4
152.2

700

350

157
2717.5
2331
106.7

520
420
245
541

337.6

192.9

800
640
245
541

519.4

296.8

700
350
245
541
454.4
208.1

520
420
352.8
935
583.4
3334

800
640
352.8
935
897.6
512.9

700
350
352.8
935
785.4
359.6

520
420
559.8
1868
1165.6
666.1

800
640
559.8
1868
1793.3
1024.7

700
350
559.8
1868
1569.1
718.5
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Kotwy Wklejane | R-CAS-V

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e [ e [ [ | e | o | e | o]

Podtoze Beton niespekany

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h [mm] 80 90 110 125 170 210 270

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, -

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 216 348 50.4 75.5 1192 1584 2396

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 28.9 35.9 55.7 75.5 119.2 1584 2396

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASAA4  [kN] 28.9 359 55.7 75.5 1192 1584 2396
OBCIAZENIE SCINAJACE V,, -

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 183 29 422 78.5 1225 1765 2805

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 293 46.4 67.4 125.6 196 2824 4484

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASAA4  [kN] 25.6 406 59.0 1099 1715 2474 3927

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE [\

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18 29 42 60 95 140 200

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 25 30 50 60 95 140 200

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASAA4 ~ [kN] 25 30 50 60 95 140 200
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15 23 34 63 98 141 224

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASAA4 ~ [kN] 13 20 29 55 86 124 196

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 12 16.7 27.8 333 52.8 77.8 111.1
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 13.9 16.7 27.8 333 52.8 77.8 111.11
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13.9 16.7 27.8 333 52.8 77.8 1111

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 7.2 1.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 18.4 17.2 50.4 78.4 112.8 179.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.3 12.8 18.6 353 55.1 79.5 125.6
OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 8.6 11.9 19.8 23.8 37.7 55.56 79.37
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.9 11.9 19.8 23.8 37.7 55.6 79.4
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 9.9 1.9 19.8 23.8 37.7 55.6 79.4

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

c

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.1 8 12 223 349 50.3 80
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.6 1341 19.4 36 56 80.6 128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 5.9 9.1 13.3 25.2 394 56.8 89.7

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

1loéé [szt] Waga [kg] Okres

1loé¢é [ml] _Opakowanie _Opakowa Kody ean IErV\_la’(?ﬁci

jednostkowe | zbiorcze jednostkowe | zbiorcze miesiac]
R-CAS-V-08 M8 10 500 8000 0.13 6.5 133.2 5906675280189 18
R-CAS-V-10 M10 10 500 8000 0.16 8.1 158.8 5906675280196 18
R-CAS-V-12 M12 10 500 8000 0.24 12.0 222.0 5906675280202 18
R-CAS-V-16 M16 10 500 6000 0.38 18.8 255.6 5906675280219 18
R-CAS-V-20 M20 6 60 960 0.78 7.8 155.2 5906675280226 18
R-CAS-V-24 M24 6 60 720 1.09 10.9 160.9 5906675280233 18
R-CAS-V-30 M30 2 20 320 0.85 8.5 166.2 5906675280240 18
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Kotwy Wklejane | R-HAC-V

I°2RAWLPLUG

R-HAC-V Kotwa winyloestrowa w amputce -

wbijana

Kotwa wklejana do wysokich obcigzen do stosowania w niewielkich odlegtosciach
i blisko krawedzi z pretem gwintowanym lub zbrojeniowym

DS o ~. .~ SRS v F. NN |—
] L

Aprobaty
« ETA-11/0002; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
* AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* K %

* Kk
c €
* *

* ek

Informacja o produkcie

Aplikacje

Cechy i korzysci

Produkt certyfikowany do stosowania z pretaml .
metrycznymi, do stosowania w betonie niespe-
kanym (ETAG001)

« Zywica o wysokiej wydajnosci, do zamocowan :
0 najwyzszym stopniu bezpieczenstwa .
» System dziata na zasadzie adhezji do podtoza, .

rozktad naprezen wzdtuz kotwy jest réwno-
mierny, dzieki czemu moze by¢ stosowany
blizej krawedzi elementu mocowanego
oraz w niewielkich odstepach .
» Kapsuta zawiera doktadng ilo$¢ zywicy i utwar- .
dzacza, stanowigc bardzo wydajny produkt
* Obecnos$¢ wody bez zanieczyszczen
nie ma wptywu na site wigzania
» Produkt szybki i tatwy w montazu,
niski koszt narzedzi koniecznych do instalagji
« Produkt bez wyraznego zapachu,
nie zawiera szkodliwego styrenu

Instrukqa montazu

Film z instrukcja
montazu

Materiat podtoza

Certyfikowane do:

* Beton niespekany
C20/25-C50/60

Balustrady i porecze
Koryta kablowe
Relingi

Maszyny

Kotwienie pretéw
gwintowanych

Utwierdzenia elewagji
Sciany ostonowe
Ogrodzenia i bramy
Podpory szalunkowe

Réwniez do zastosowania w:
< Kamien naturalny



Kotwy Wklejane | R-HAC-V

Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
2. Usunac zwierciny z otworu za pomocga czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacja.

3. Umiesci¢ amputke w otworze.

4. Wbij pret gwintowany amputke, z uzyciem mtotka (M8-M12) lub elektronarzedzia (M16-M30).

5. Pozostaw pret w otworze do uptywu czasu wigzania.

6. Dotacz element mocowany i dokre¢ nakretke do uzyskania wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

M8 R-HAC-V-08
M10 R-HAC-V-10
M12 R-HAC-V-12
M16 R-HAC-V-16 Zywica winyloestrowa bez styrenu
M20 R-HAC-V-20
M24 R-HAC-V-24
M30 R-HAC-V-30
R-STUDS

Stal klasy 5.8 Stal klasy 8.8 Stal klasy A4

otworu Max. grub:

8

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 110 9 20
Me R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4* 8 160 9 70
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 28
M10 R-STUDS-10170 = R-STUDS-10170-A4* 10 170 12 68
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4* 10 190 12 88
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 35
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4* 12 190 14 65
M12 R-STUDS-12220 = R-STUDS-12220-A4* 12 220 14 95
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4* 12 260 14 135
R-STUDS-12300 = R-STUDS-12300-A4* 12 300 14 175
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 46
R-STUDS-16220 = R-STUDS-16220-A4* 16 220 18 76
M16 R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4* 16 260 18 116
R-STUDS-16300 = R-STUDS-16300-A4* 16 300 18 156
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4* 16 380 18 236
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 67
M20 R-STUDS-20300 - R-STUDS-20300-A4* 20 300 22 107
R-STUDS-20350 = R-STUDS-20350-A4* 20 350 22 157
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4* 24 300 26 62
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 B2 76

* Na zamoéwienie.



Zalecenia montazowe

Tinst

+

R-STUDS

Srednica gwintu d
Srednica otworu w podtozu d,
Moment dokrecajacy T
Rozmiar klucza Sw
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h,
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika h

Min. grubo$¢ podtoza
Min. rozstaw s

Min. odlegtos¢ od krawedzi C

Minimalny czas wigzania i montazu

Temperatura Temperat ] X »

[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

5 0 - 840
5 5 - 240
10 10 = 180
15 15 - 90
20 20 = 45
25 30 - 20
25 40 = 10

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

Wtasciwosci mechaniczne

R-STUDS

8
10
10
10

80
120

I2RAWLPLUG

10 12 16 20 24 30

12 14 18 24 28 35
20 40 80 120 180 300
17 19 24 30 36 46
he+5
90 110 125 170 210 270
130 140 180 230 270 340
0.5%h, 240
0.5*h, 240

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk
Przekrdj czynny - rozcigganie A,
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W,
Charakterystyczny moment zginajacy MCe
Dopuszczalny moment zginajacy M

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk
Przekrdj czynny - rozcigganie A

Wskaznik wytrzymatosci przekroju
Charakterystyczny moment zginajacy MO

Dopuszczalny moment zginajacy M

[N/mm?’]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?’]
[Nm]
[Nm]

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie .
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk
Przekrdj czynny - rozcigganie A,
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W,
Charakterystyczny moment zginajacy MCs
Dopuszczalny moment zginajacy M

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

520
420
36.6
31.2
19.5
1.1

800
640
36.6
31.2
30
171

700

36.6

36.6
26.2

520 520 520 520 520 520
420 420 420 420 420 420
58 84.3 157 245 352.8 559.8
62.3 109.2 2717.5 541 935 1868
389 68.1 173.2 337.6 583.4 1165.6
222 389 98.9 192.9 3334 666.1
800 800 800 800 800 800
640 640 640 640 640 640
58 84.3 157 245 352.8 559.8
62.3 109.2 277.5 541 935 1868
59.8 104.8 266.4 519.4 897.6 1793.3
34.2 59.9 152.2 296.8 512.9 1024.7
700 700 700 700 700 700
350 350 350 350 350 350
58 84.3 157 245 352.8 559.8
58 84.3 157 245 352.8 559.8
523 91.7 233.1 454.4 785.4 1569.1
24 42 106.7 208.1 359.6 718.5
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Kotwy Wklejane | R-HAC-V

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

R-STUDS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoze Beton niespekany

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h [mm] 80 90 110 125 170 210 270

$REDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

Rum

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 21.6 31.7 46 64.7 107.6 146.8 207.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 221 31.7 46 64.7 107.6 146.8 207.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 221 31.7 46 64.7 107.6 146.8 207.8

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18.3 29 42.2 78.5 122.5 176.5 280.5
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 298] 46.4 67.4 125.6 196 282.4 448.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 25.6 40.6 59.0 109.9 171.5 2471 392.7

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ney

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 18 25 40 50 95 115 170
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 20 25 40 50 95 115 170
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 20 25 40 50 95 115 170

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9 14 21 39 61 88 140
R-STUD SPRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 15 23 34 63 98 141 224
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 13 20 29 55 86 124 196

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 9.5 11.9 22.2 23.8 45.2 54.8 80.9
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 9.5 11.9 222 23.8 45.2 54.8 80.9
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 9.5 11.9 22.2 23.8 45.2 54.8 80.9

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 7.2 1.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 12 18.4 27.2 50.4 78.4 112.8 179.2

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 8.3 12.8 18.6 353 55.1 79.5 125.6
OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 6.8 85 15.9 17.0 323 39.1 57.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 6.8 85 15.9 17.0 323 39.1 57.8
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 6.8 8.5 15.9 17.0 323 39.1 57.8

OBCIAZENIE SCINAJACE V..

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8 [kN] 5.14 8 12 22.3 349 50.3 80
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8 [kN] 8.6 1341 19.4 36 56 80.6 128
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4 [kN] 5.5 9.1 133 25.2 39.4 56.8 89.7

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

Ilosc [szt] Waga [kg] Okres
FEL: Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie e GEL trvial?sm
Paleta Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-HAC-V-08 8000 0.13 1353 5906675377827 18
R-HAC-V-10 M10 10 500 8000 0.14 6.8 138.0 5906675379913 18
R-HAC-V-12 M12 10 500 8000 0.19 9.5 181.2 5906675379920 18
R-HAC-V-16 M16 10 500 6000 0.30 15.1 210.6 5906675379937 18
R-HAC-V-20 M20 6 60 960 0.57 5.7 120.8 5906675379944 18
R-HAC-V-24 M24 6 54 960 0.76 6.9 152.0 5906675379951 18
R-HAC-V-30 M30 2 20 320 0.57 5.7 121.2 5906675379968 18
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R-HAC-V Kotwa winyloestrowa
w amputce - wbijana

Kotwa wklejana do wysokich obcigzen do stosowania w niewielkich odlegtosciach
i blisko krawedzi do wbijania preta gwintowanego lub zbrojeniowego

e — e a2 F

Approvals and Reports
» ETA-11/0002; ETAG 001-05, Opcja 7 - ITB Warszawa
e AT-02-2763/2011 - IBDiM Warszawa

* K %

* ok
c €
* *

* 4 K

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
Produkt certyfikowany do stosowania z pretami Kotwienie pretéw : .
zbrojeniowymi, do stosowania w betonie zbrojeniowych Certyfikowane do:
niespekanym (ETAG001) . Korvta kabl * Beton niespekany

+ Zywica o wysokiej wydajnosci, do zamocowan oryta kablowe C20/25-C50/60
0 najwyzszym stopniu bezpieczenstwa * Maszyny

* System dziata na zasadzie adhezji do podtoza, « Ogrodzenia i bramy Réwniez do zastosowania w:

rozktad naprezen wzdtuz kotwy jest rownomierny,
dzieki czemu moze by¢ stosowany blizej krawedzi
elementu mocowanego oraz w niewielkich odstepach

» Kapsuta zawiera doktadng ilos¢ zywicy i utwar-
dzacza, stanowiac bardzo wydajny produkt

» Obecnos¢ wody bez zanieczyszczen
nie ma wptywu na site wigzania

* Mozliwosc¢ stosowania w betonie mokrym
lub suchym niespekanym

 Idealne do tacznikéw zbrojeniowych

» Produkt szybki i tatwy w montazu,
niski koszt narzedzi koniecznych do instalacji

» Produkt bez wyraznego zapachu,
nie zawiera szkodliwego styrenu

Instrukqa montazu

« Podpory szalunkowe « Kamien naturalny




Kotwy Wklejane | R-HAC-V

Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny z otworu za pomocga czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora.
S3 to konieczne czynnosci przed instalacjg

3. Umiesci¢ amputke w otworze.
4. Wbij pret zbrojeniowy w amputke, z uzyciem mtotka lub elektronarzedzia (M16-M30).
5. Pozostaw pret w otworze do uptywu czasu wigzania.

6. Dotacz element mocowany i dokre¢ nakretke do uzyskania wymaganego momentu dokrecajacego.

Informacja o produkcie

@8 R-HAC-V-10
210 R-HAC-V-12
@12 R-HAC-V-16
214 R-HAC-V-16 Zywica winyloestrowa bez styrenu
216 R-HAC-V-20
@20 R-HAC-V-24
@25 R-HAC-V-30

Zalecenia montazowe
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PRETY ZBROJENIOWE

e A E S TR
8 10 12 14 16 20 25

Srednica gwintu

Srednica otworu w podtozu

Min. gtebokos¢ otworu w podtozu
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika
Min. grubos¢ podtoza

Min. rozstaw

Min. odlegtos¢ od krawedzi

d

dO
h

5

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

12
85
80

120
40
40

14
95
90

130
45
45

16
115
110
140
55
55

18
130
125
180
62
62

Minimalny czas wigzania i montazu

Temperatura Temperatura o q e

[°cl [°cl

5 -5 - 1440

5 0 - 840

5 5 - 240
10 10 - 180
15 15 - 90
20 20 - 45
25 30 - 20
25 40 10

*W przypadku montazu w betonie mokrym, czas wigzania musi by¢ podwojony

22
175
170
230
85
85

26
215
210
270
105
105

BS
275
270
340
135
135
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Wtasciwosci mechaniczne

PRETY ZBROJENIOWE

pe e Tee e T [ee [ ]

18G2
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 480 480 480 480 480 480 480
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fo [N/mm?] 355 355 355 355 355 355 355
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 1131 153.9 201.1 314.2 490.9
Wskaznik wytrzymatosci przekroju L [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 4021 785.4 1534
Charakterystyczny moment zginajacy M"Rk’S [Nm] 29 57 98 155 232 452 884
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 32 56 89 132 259 505
34GS
Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie e [N/mm?] 410 410 410 410 410 410 410
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 4021 785.4 1534
Charakterystyczny moment zginajacy MCee [Nm] 30 59 102 162 241 471 920
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17 34 58 92 138 269 526
B500SP
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?] 575 575 575 575 575 575 575
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie i [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 314.2 490.9
Wskaznik wytrzymatosci przekroju L [mm?3] 50.3 98.2 169.6 269.4 402.1 785.4 1534
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 35 68 17 186 277 542 1059
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 20 39 67 106 159 310 605
RB500/BSt500S
Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie . [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550
Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie (i [N/mm2] 500 500 500 500 500 500 500
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 50.3 78.5 113.1 153.9 201.1 3142 490.9
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 50.3 98.2 169.6 269.4 4021 785.4 1534
Charakterystyczny moment zginajacy MCeie [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 19 37 64 102 152 296 579

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

PRETY ZBROJENIOWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Podtoze Beton niespekany

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

Rum

A-ll (18G2)

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 19.8 25.8 34.7 44.5 59.3 74.6 118.4
A-lll (34GS)

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.8 25.8 34.7 44.5 59.3 74.6 118.4

A-lIIN (RB500, BSt500S, B500SP)
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 19.8 25.8 34.7 44.5 59.3 74.6 118.4

OBCIAZENIE SCINAJACE V,

A-ll (18G2)** [kN] 24.14 37.68 54.29 73.87 96.53 150.82 235.63
A-lll (34GS)** [kN] 21.15 39.25 56.55 76.95 100.55 1571 245.45
A-IIIN (RB500, BSt500S, B500SP) [kN] 27.67 43.18 62.21 84.65 110.61 172.81 270
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

PRETY ZBROJENIOWE
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

T TR

Podtoze Beton niespekany

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

A-ll (18G2)

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 16.0 20.0 30.0 40.0 50.0 60.0 95.0
A-lll (34GS)

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 16.0 20.0 30.0 40.0 50.0 60.0 95.0

A-IlIN (RB500, BSt500S, B500SP)
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 16.0 20.0 30.0 40.0 50.0 60.0 95.0

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

A-ll (18G2)** [kN] 12.1 18.9 27.2 37.0 483 75.4 117.8
A-lll (34GS)** [kN] 12.6 19.8 283 38.5 50.3 78.6 122.8
A-IlIN (RB500, BSt500S, B500SP) [kN] 13.8 216 31.1 424 55.3 86.4 135.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ney

A-ll (18G2)
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 8.89 11.11 16.67 22.22 27.78 33.33 52.78
A-lll (34GS)
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.89 11.11 16.67 22.22 27.78 33.33 52.78
A-IlIN (RB500, BSt500S, B500SP)
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.89 11.11 16.67 22.22 27.78 33.33 52.78
OBCIAZENIE SCINAJACE V,
A-ll (18G2)** [kN] 8.07 12.6 18.13 24.67 32.2 50.27 78.53
A-l1l (34GS)** [kN] 8.4 13.2 18.87 25.67 33.53 52.4 81.87
A-I1IN (RB500, BSt500S, B500SP) [kN] 9.2 14.4 20.7 28.3 36.9 57.6 90.0
OBCIAiENIE ZALECANE*
OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
A-ll (18G2)
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 6.34 7.94 11.91 15.87 19.84 23.81 37.7
A-l11 (34GS)
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.34 7.94 11.91 15.87 19.84 23.81 37.7

A-1IIN (RB500, BSt500S, B500SP)
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.34 7.94 11.91 15.87 19.84 23.81 37.7
OBCIAZENIE SCINAJACE V. _

A-ll (18G2)** [kN] 5.76 9.0 13.48 17.62 23.0 35.91 56.09
A-lll (34GS)** [kN] 6.0 9.43 13.48 18.34 23.95 37.43 58.48
A-1IIN (RB500, BSt500S, B500SP) [kN] 6.57 10.29 14.79 20.21 26.36 41.14 64.29

* Wspétczynnik bezpieczenstwa 1,4
** Nie objete aprobata

Dane logistyczne

Ilo$¢ [szt] Waga [kg] Okres
$rednica N N N N Kody ean trwatosci
Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie P
3 3 Paleta | . 3 Paleta [miesiac]
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
R-HAC-V-08 M8 @8 10 500 8000 0.13 6.6 135.3 5906675377827 18
R-HAC-V-10 M10 210 10 500 8000 0.14 6.8 138.0 5906675379913 18
R-HAC-V-12 M12 212 10 500 8000 0.19 9.5 181.2 5906675379920 18
R-HAC-V-16 M16 @16 10 500 6000 0.30 15.1 210.6 5906675379937 18
R-HAC-V-20 M20 @20 6 60 960 0.57 5.7 120.8 5906675379944 18
R-HAC-V-24 M24 @24 6 54 960 0.76 6.9 152.0 5906675379951 18
R-HAC-V-30 M30 @30 2 20 320 0.57 5.7 121.2 5906675379968 18

170



AKCESORIA

= R-STUDS

= R-ITS

= R-BRUSH

= R-BLOWPUMP

» Tuleje siatkowe plastikowe i metalowe
» R-NOZ Mieszacze do kotew wklejanych
» R-GUN Wyciskacze do kotew wklejanych
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R-STUDS Prety metryczne gwintowane

Prety metryczne gwintowane z zakonczeniem ptaskim lub szesciokatnym

i 0009 0 o

z zakonczeniem szesciokatnym

WMM@M

z zakonczeniem ptaskim

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci

Prety gwintowane do aplikacji kotew wklejanych
do wysokich obcigzen

Mozliwos¢ stosowania w podtozach petnych

lub pustych przy zastosowaniu siatki

Mozliwos¢ odinstalowania preta w przypadku
zastosowania tulei z gwintem wewnetrznym
Mozliwos$¢ zastosowania w potaczeniach dyblowych

lub potaczeniach scian z fundamentem.
(Kontakt z doradca technicznym)

Koncéwka heksagonalna do zastosowania
klucza dynamometrycznego

Instrukcja montazu

Apllkaqe

Zamocowania

z kotwami wklejanymi
w podtozach
murowych petnych

i z pustkami

Wzmocnienia, podpory
Barierki

Regaty

Wsporniki

Relingi

Elementy okienne
Rusztowania

Maszyny

Fasady

Balustrady i porecze
Koryta kablowe
Sciany ostonowe
Podpory szalunkowe
Ciezkie maszyny
Lampy

Bariery ochronne
Znaki drogowe
Siedzenia publiczne

N oW N =

172

. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy i gtebokosci.
. Energicznie wyczysci¢ otwér za pomocg pompki i szotki.

. Pozostawi¢ do zastygniecia na wymagany dla aplikacji okres czasu.

Dokreci¢ potaczenie do odpowiedniego momentu.

. Dla podtozy otworowych umiescic tuleje siatkowa w otworze w zalecanym potozeniu.

. Po odpowiednim czasie wigzania umiesci¢ element mocowany, podktadke i nakretke.

. Wypetnic otwér zywica do poziomu zalecanego (postepowac zgodnie z instrukcja montazu wtasciwa dla danego typu zywicy).
. Powoli wtozy¢ pret metryczny do otworu z zywica do osiaggniecia zalecanej gtebokosci kotwienia.




I2RAWLPLUG

Informacja o produkcie

z zakonczeniem szesciokatnym z zakonczeniem ptaskim

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASY 5.8

R-STUDS-08110 / R-STUDS-08110-FL 8 110 40 20 9

M R-STUDS-08160 / R-STUDS-08160-FL 8 160 9 70 50 9

R-STUDS-10130 / R-STUDS-10130-FL 10 130 48 28 - 12

M10 R-STUDS-10170 / R-STUDS-10170-FL 10 170 88 68 38 12

R-STUDS-10190 - 10 190 108 88 58 12

R-STUDS-12160 / R-STUDS-12160-FL 12 160 65 35 - 14

R-STUDS-12190 / R-STUDS-12190-FL 12 190 95 65 30 14

M12 R-STUDS-12220 / R-STUDS-12220-FL 12 220 125 95 60 14

R-STUDS-12260 / R-STUDS-12260-FL 12 260 165 135 100 14

R-STUDS-12300 - 12 300 205 175 140 14

R-STUDS-16190 / R-STUDS-16190-FL 16 190 71 46 - 18

R-STUDS-16220 / R-STUDS-16220-FL 16 220 101 76 11 18

M16 R-STUDS-16260 / R-STUDS-16260-FL 16 260 141 116 51 18

R-STUDS-16300 - 16 300 181 156 91 18

R-STUDS-16380 - 16 380 261 236 171 18

R-STUDS-20260 / R-STUDS-20260-FL 20 260 17 67 - 22

M20 R-STUDS-20300 / R-STUDS-20300-FL 20 300 157 107 37 22

R-STUDS-20350 / R-STUDS-20350-FL 20 350 207 157 87 22

M24 R-STUDS-24300 / R-STUDS-24300-FL 24 300 132 62 - 26

M30 R-STUDS-30380 / R-STUDS-30380-FL 30 380 181 76 - 32

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL KLASA 8.8

R-STUDS-08110-88 - 8 110 40 20 - 9

M R-STUDS-08130-88 - 8 130 48 40 - 9

M10 R-STUDS-10130-88 - 10 130 48 28 - 12

M12 R-STUDS-12160-88 - 12 160 65 35 - 14

R-STUDS-16190-88 - 16 190 71 46 - 18

M R-STUDS-16220-88 - 16 220 101 76 1 18

R-STUDS-20260-88 - 20 260 17 67 - 22

M2 R-STUDS-20300-88 - 20 300 157 107 37 22

M24 R-STUDS-24300-88 - 24 300 132 62 - 26

M30 R-STUDS-30380-88 - 30 380 181 76 - 32
R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A2

- R-STUDS-12200-A2FL 12 200 105 75 40 14

- R-STUDS-12210-A2FL 12 210 115 85 50 14

- R-STUDS-12220-A2FL 12 220 125 95 60 14

- R-STUDS-12330-A2FL 12 330 235 205 170 14

Mz - R-STUDS-12350-A2FL 12 350 255 225 190 14

- R-STUDS-12380-A2FL 12 380 285 255 220 14

- R-STUDS-12400-A2FL 12 400 305 275 240 14

- R-STUDS-12440-A2FL 12 440 345 315 280 14
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Informacja o produkcie (cd.)

$rednica
otworu

R-STUDS PRETY METRYCZNE GWINTOWANE, STAL NIERDZEWNA KLASA A4

M8 R-STUDS-08110-A4 / R-STUDS-08110-A4FL 8 110 40 20 - 9
R-STUDS-10130-A4 / R-STUDS-10130-A4FL 10 130 48 28 = 12
Mo R-STUDS-10170-A4FL 10 170 88 68 38 12
R-STUDS-12160-A4 / R-STUDS-12160-A4FL 12 160 65 B5) = 14
M12 R-STUDS-12190-A4FL 12 190 95 65 30 14
R-STUDS-12220-A4 = 12 220 125 95 60 14
R-STUDS-16190-A4/ R-STUDS-16190-A4FL 16 190 71 46 - 18
M R-STUDS-16260-A4/ R-STUDS-16260-A4FL 16 260 141 116 51 18
M20 R-STUDS-20260-A4/ R-STUDS-20260-A4FL 20 260 117 67 - 22
M24 R-STUDS-24300-A4/ R-STUDS-24300-A4FL 24 300 132 62 = 26
M30 R-STUDS-30380-A4/ R-STUDS-30380-A4FL 30 380 181 76 - 32

Dane logistyczne

Opakowanie | Opakowanie Kody ean

R-STUDS Metryczne prety gwintowane - stal klasy 5.8 z tbem sze$ciokatnym

R-STUDS-08110 8 110 10 10 4200 5906675127477
M R-STUDS-08160 8 160 10 10 4200 5906675234649
R-STUDS-10130 10 130 10 250 9000 5906675127484
Mo R-STUDS-10170 10 170 10 10 4200 5906675234663
R-STUDS-12160 12 160 10 120 5400 5906675127491
R-STUDS-12190 12 190 10 120 5760 5906675234694
M12 R-STUDS-12220 12 220 10 120 5760 5906675234700
R-STUDS-12260 12 260 10 10 4200 5906675234717
R-STUDS-12300 12 300 5 125 4500 5906675234731
R-STUDS-16190 16 190 10 60 3600 5906675130903
M16 R-STUDS-16220 16 220 10 60 2880 5906675234748
R-STUDS-16260 16 260 10 60 1920 5906675234755
R-STUDS-20260 20 260 5 40 1584 5906675234786
M0 R-STUDS-20300 20 300 5 5 870 5906675379463
M24 R-STUDS-24300 24 300 1 1 1000 5906675260433
M30 R-STUDS-30380 30 380 1 4 132 5010445001611

R-STUDS Metryczne prety gwintowane - stal klasy 5.8 z tbem ptaskim

R-STUDS-08110-FL 8 110 10 10 4200 5010445001468
M R-STUDS-08160-FL 8 160 10 10 7040 5906675260372
R-STUDS-10130-FL 10 130 10 250 9000 5010445001482
Mo R-STUDS-10170-FL 10 170 10 10 3780 5906675260389
R-STUDS-12160-FL 12 160 10 100 7200 5010445001512
R-STUDS-12190-FL 12 190 10 120 5760 5906675262338
Mz R-STUDS-12220-FL 12 220 10 10 3200 5906675261706
R-STUDS-12260-FL 12 260 10 10 1100 5906675260396
R-STUDS-16190-FL 16 190 10 60 3840 5010445001550
M16 R-STUDS-16220-FL 16 220 10 10 1920 5906675260402
R-STUDS-16260-FL 16 260 10 10 1920 5906675260419

* Na zamoéwienie
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Dane logistyczne (cd.)

Opakowa Opakowanie Kody ean
20 260 6 36

R-STUDS-20260-FL 1728 5010445001598
M20 R-STUDS-20300-FL 20 300 5 5 1040 5906675262468
R-STUDS-20350-FL 20 350 10 10 960 5906675234793
M24 R-STUDS-24300-FL 24 300 1 1 770 5906675240794
M30 R-STUDS-30380-FL 30 380 10 10 132 5906675234816
R-STUDS Metryczne prety gwintowane - stal klasy 8.8 z tbem szesciokatnym
R-STUDS-08110-88 8 110 10 10 * 5906675076171
M R-STUDS-08130-88 8 130 10 10 * 5906675083902
R-STUDS-10130-88 10 130 10 250 £ 5906675076188
M0 R-STUDS-10190-88 10 190 10 120 * 5906675089225
M12 R-STUDS-12160-88 12 160 10 120 * 5906675076195
R-STUDS-16190-88 16 190 10 60 * 5906675076201
M1 R-STUDS-16220-88 16 220 10 60 & 5906675060514
R-STUDS-20260-88 20 260 5 40 * 5906675076218
M20 R-STUDS-20300-88 20 300 5 40 & 5906675085562
M24 R-STUDS-24300-88 24 300 1 1 * 5906675076225
M30 R-STUDS-30380-88 30 380 1 1 & 5906675076232
R-STUDS Metryczne prety gwintowane - A2 z tbem ptaskim
R-STUDS-12200-A2FL 12 200 10 - 3200 5906675262505
R-STUDS-12210-A2FL 12 210 10 - 3200 5906675265070
R-STUDS-12220-A2FL 12 220 10 = 3200 5906675262512
R-STUDS-12330-A2FL 12 330 10 - 2200 5906675262529
Mz R-STUDS-12350-A2FL 12 350 10 - 2200 5906675267395
R-STUDS-12380-A2FL 12 380 10 - 2200 5906675262536
R-STUDS-12400-A2FL 12 400 10 = 2600 5906675034256
R-STUDS-12440-A2FL 12 440 10 - 2400 5906675011486
R-STUDS Metryczne prety gwintowane - A4 z tbem szes$ciokatnym
M8 R-STUDS-08110-A4 8 110 10 10 4200 5010445001642
M10 R-STUDS-10130-A4 10 130 10 10 900 5906675234823
R-STUDS-12160-A4 12 160 10 120 5760 5906675234830
Mz R-STUDS-12220-A4 12 220 10 10 5760 5906675089416
R-STUDS-16190-A4 16 190 10 10 4200 5906675234847
Mie R-STUDS-16260-A4 16 260 10 60 1920 5906675089249
M20 R-STUDS-20260-A4 20 260 5 5 1584 5906675234854
M24 R-STUDS-24300-A4 24 300 1 1 1000 5906675089263
M30 R-STUDS-30380-A4 30 380 1 4 132 5906675089263
R-STUDS Metryczne prety gwintowane - A4 z tbem ptaskim
M8 R-STUDS-08110-A4FL 8 110 10 10 4200 5906675260440
R-STUDS-10130-A4FL 10 130 10 10 9600 5906675260457
M0 R-STUDS-10170-A4FL 10 170 10 10 4800 5906675261409
R-STUDS-12160-A4FL 12 160 10 10 1800 5906675260464
Mz R-STUDS-12190-A4FL 12 190 10 10 5760 5906675261393
R-STUDS-16190-A4FL 16 190 10 10 960 5906675260471
M1 R-STUDS-16260-A4FL 16 260 10 10 1920 5906675089256
M24 R-STUDS-24300-A4FL 24 300 1 1 770 5906675260495
M30 R-STUDS-30380-A4FL 30 380 10 10 132 5906675089287

* Na zamoéwienie
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R-ITS-Z Tuleje z gwintem wewnetrznym, R-ITS-A4

Tuleja z gwintem wewnetrznym do zamocowania elementu gwintowanego.
Aprobata Europejska ETA do stosowania z kotwg wklejang winyloestrowg i epoksydowg

Opportunity

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
Mozliwos¢ wielokrotnego zamocowania * Mocowanie pretéw gwin- Certyfikowane do:
preta do tulei w otworze towanych i srub ] ’
. o . » Beton niespekany
» Wysokie parametry no$nosci  Bariery ochronne €20/25-C50/60
 Niewielkie rostawy tacznikéw, mozliwosé » Roboty tymczasowe
zastosowania blisko krawedzi /rusztowania

» Brak naprezen w podtozu przed
zamocowaniem elementu

» Dostepny w stali weglowej ocynkowanej
oraz w stali nierdzewnej

» Mozliwos¢ wielokrotnego zamocowania
preta do tulei w otworze

» Wysokie parametry no$nosci

 Niewielkie rostawy tacznikéw,
mozliwo$¢ zastosowania blisko krawedzi

Instrukc;a montazu

1. Po zadozowaniu zywicy, btyskawicznie umiescic tuleje w otworze lekko jg obracajac az do zréwnania z powierzchnia podtoza.
2. Usun nadmiar zywicy i pozostaw tuleje w otworze do uptyniecia czasu wiazania.
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Informacja o produkcie

Dtugos¢ gwintu
wewnetrznego

R-ITS-Z
M6 R-ITS-Z-06075 10 75 24 7
R-ITS-Z-08075 12 75 25 9
M8
R-ITS-Z-08090 12 90 25 9
R-ITS-Z-10075 16 75 30 12
M10
R-ITS-Z-10100 16 100 30 12
M12 R-ITS-A4-12100 16 100 35 14
M16 R-ITS-A4-16125 24 125 50 18
R-ITS-A4
M6 R-ITS-A4-06075 1 75 24 7
R-ITS-A4-08075 125 75 25 9
M8
R-ITS-A4-08090 12.5 90 25 9
R-ITS-A4-10075 16.5 75 30 12
M10
R-ITS-A4-10100 16.5 100 30 12
M12 R-ITS-A4-12100 18 100 35 14
M16 R-ITS-A4-16125 22 125 50 18

Dane logistyczne

g T — —

n K
gos¢ | Opakowan Opakowan Paleta Opakowan Paleta cdviean
[mm] | jednostkowe zl e jednostkowe

R-ITS-Z
M6 R-ITS-Z-06075 11 75 10 10 5600 0.40 0.40 254.00 5010445606205
R-ITS-Z-08075 12.5 75 10 10 5600 0.65 0.65 394.00 5906675087719
M R-ITS-Z-08090 12.5 90 10 10 5600 0.65 0.65 394.00 5010445606236
R-ITS-Z-10075 16.5 75 10 10 5600 0.77 0.77 461.20 5010445606243
Mo R-ITS-Z-10100 16.5 100 10 10 3360 1.50 1.50 534.00 5010445606267
M12 R-ITS-Z-12100 18 100 6 6 2016 0.69 0.69 261.84 5906675087726
M16 R-ITS-Z-16125 22 125 6 6 2016 2.0 2.0 699.31 5906675087733
R-ITS-A4
M6 R-ITS-A4-06075 11 75 10 10 5600 0.40 0.40 254.00 5906675087740
R-ITS-A4-08075 12.5 75 10 10 5600 0.62 0.62 394.00 5906675087757
M8 R-ITS-A4-08090 12.5 90 10 10 5600 0.62 0.62 394.00 5906675087764
R-ITS-A4-10075 16.5 75 10 10 5600 1.29 128 461.20 5010445609893
Mo R-ITS-A4-10100 16.5 100 10 10 3360 1.04 1.04 534.00 5010445609923
M12 R-ITS-A4-12100 18 100 6 6 2016 1.92 1.92 261.84 5010445609930
M16 R-ITS-A4-16125 22 125 6 6 2016 2.62 2.62 699.31 5906675087771
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R-BRUSH Wycior metalowy

Szczotka do czyszczenia otworow przed instalacjg kotwy w podtozu petnym

el E AL EL LA TE LTI EFFRS /{JIJ{,IW#’(MMI

érednica 1los¢ [szt] Waga [kg]

[Pl RUSICEnia Opakowanle Opakowame Opakowanle Opakowanle Rogviean
R-BRUSH-M08/M M8 0.10 1.01 60.3 5906675249759
R-BRUSH-M10/M M10 1 10 500 0.10 1.01 80.6 5906675249766
R-BRUSH-M12/M M12 1 10 500 0.10 1.01 80.6 5906675249773
R-BRUSH-M16/M M16 1 10 400 0.10 1.01 70.5 5906675249780
R-BRUSH-M20/M M20 1 10 250 0.10 1.01 55.3 5906675249797
R-BRUSH-M24/M M24 1 10 250 0.10 1.01 55.3 5906675249803
R-BRUSH-M30/M M30 1 10 300 0.10 1.01 60.3 5906675249810

R-BLOWPUMP Pompka reczna

Manualna pompka do wydmuchiwania zwiercin w podtozu petnym

przed aplikacjg kotwy wklejanej lub mechanicznej

Waga [kgl
Produkt Opakowanie Kody ean
Opakowanie zbiorcze
jednostkowe

R-BLOW PUMP 12.0 5906675102412

Instrukcja montazu dla wyciora metalowego oraz pompki recznej

1. Przed umieszczeniem kotwy w otworze nalezy usuna¢ kurz i zwierciny.
2. Umie$¢ przewdd pompki w otworze i wykonaj 4 ruchy cylindrem.
3. Rekomenduje sie dodatkowe czterokrotne czyszczenie otworu wyciorem.
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Tuleja siatkowa metalowa i plastikowa

Tuleja siatkowa do stosowania z kotwa wklejana

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza

» Zapewnia odpowiednie umiejscowienie preta + Do stosowania z pretami Certyfikowane do:
+ Zmniejsza zuzycie zywicy gwintowanymi R-STUDS
» Przyjazne dla uzytkownika do stosowania

w podtozach z pustkami

» Rozmiar musi by¢ dostosowany do $rednicy )
i gtebokosci otworu » Bloczki otworowe z betonu

lekkiego
» Cegta silikatowa otworowa

+ Beton C12/15-C50/60
e Cegta otworowa
« Ptyta betonowa kanatowa

« Nie ma koniecznosci czyszczenia otworu

Instrukcja montazu

1. Umies¢ tuleje w wywierconym otworze przed dozowaniem zywicy.

Dane logistyczne

Rozmiar [mm] 1los¢ [szt] Waga [kg]

Opakowanie Opakowanie Opakowanie Kogviesn
Tuleja Paleta
jednostkowe jednostkowe zbiorcze

R-PLS-12050-10 12x50 M6-M8 5906675377520
R-PLS-15085-10 16x85 M8-M10 10 6000 0.6 0.6 5906675291840
R-PLS-15125-10 16x125 M8-M10 10 6000 0.8 0.8 5906675291857
R-PLS-20085-10 20x85 M12 10 4800 0.8 0.8 5906675291864
SP-CE-R08 10X1000 M6-M8 10 5430 1.29 1.29 5906675266138
SP-CE-R10 12x1000 M8-M10 10 1500 1.29 1.29 5906675610122
SP-CE-R12 16x1000 M12 10 1110 1.29 1.29 5906675610320
SP-CE-R16 22x1000 M16 10 384 1.29 1.29 5906675610528
SP-CE-R20 28x1000 M20 5 280 2.58 2.58 5906675610726
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R-NOZ Mieszacz do kotew chemicznych

Dysza mieszajgca do kotew wklejanych w kartridzach oraz do systemu CFS+

Informacja o produkcie

L] pd .
Cechy i korzysci
* Wygodna aplikacja kotwy przy jednoczesnym
mieszaniu zywicy i utwardzacza
» Dostepne réwniez z zaczepka

« ldealny do kotwienia seryjnego pretéow
gwintowanych lub zbrojeniowych

» Dysza mieszajaca odpowiednia do wszystkich
systemow kotew wklejanych, z wyjatkiem
produktéw w duzych pojemnosciach

» Dysza mieszajaca dedykowana do zywicy
winyloestrowej i epoksydowej

» Mozliwosc¢ zastosowania przedtuzki dyszy
mieszajacej SP-CE-ED-1m

Instrukcja montazu
B, W
%\. AV o,

1. Nakreci¢ dysze mieszajacq na kartridz (po usunieciu zakretki) lub do systemu CFS+.

L

2. Wycisnij zywice przed dozowaniem do otworu, az do uzyskania jednobarwnej mieszanki.
3. Umie$¢ dysze na dnie otworu i powoli dozuj zywice wysuwajac jg z otworu.

Dane logistyczne

1loéé [szt] Waga [kg]

Kody ean

Pi ki Pasuj 8 " a = 5
foduRt BeRd Opakowanie Opakowanie Opakowanie Opakowanie
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-KEM-II, R-KF2, R-KER

R-NOZ-10 ) s ] ) ) 10 200 0.01 0.01 5906675127460
(wszystkie z wyjatkiem mieszanki epoksydowej)

R-NOZ-100/100 ___ REEL [45 [RIGER ; 100 800 0.008 0.008 5010445606427
(wszystkie z wyjatkiem mieszanki epoksydowej)

R-NOZ-KEX-II-10 R-KEX-II 10 100 0.01 0.01 5906675078373

R-NOZ-KEX-1I-100 R-KEX-II 100 1000 0.008 0.008 5906675078380

R-NOZ-RKEX-10 RKEX, RKEM-Il, RKF2, R-KER ’ 10 100 0.10 0.10 5906675018089
(produkt nie nadaje sie do zywicy epoksydowej)

SP-CE-ED-1M dla kazdego typu dyszy 10 10 0.002 0.002 5906675601120
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R-GUN Wyciskacze do kotew wklejanych

Profesjonalny reczny system dozowania do kotew wklejanych w kartridzach

R-GUN 175-310 ml R-GUN 345 ml

R-GUN 380 ml Aplikacje

» Dozowniki nadajqg sie
do kartridzy:
175ml, 280ml, 300ml, 310ml

345ml, 380ml
Ilosc [szt] Waga [kg]
FEIE Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Roovean
Paleta Paleta
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
R-GUN-300-N wyciskacz do kotew 987.1 5906675280141
wklejanych 300 ml
R-GUN-345-N i elekaczidolkorcy 1 12 300 1.0 12.0 329.1 5906675280158
wklejanych 345 ml
R-GUN-380-N wyciskacz do kotew 1 12 180 1.03 12.4 215.4 5906675280165
wklejanych 380 ml
L] L]
R-GUN 385 ml R-GUN 600 ml Aplikacje

» Dozowniki nadajg sie
do kartridzy: 385 ml, 600 ml

Waga [kg]
Kody ean
Opakowame Opakowanie
Paleta Paleta
jednostkowe jednostkowe

Wyciskacz do kotew
R-GUN-385-P wklejanych 385 ml do R-KEX II 5906675217482

Wyciskacz do kotew

AU wklejanych 600 ml do R-KEX Il

1 150 2.00 300 5906675314044
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R-GUN Pneumatyczny wyciskacz do kartridzy

Profesjonalny wyciskacz pneumatyczny dla kotew wklejanych w kartridzach

R-GUN 380 ml Aplikacje

» Pneumatyczny dozownik
nadaje sie do kartridzy: 380 ml

Waga [kg]
Opakowanle Opakowarie Opakowanie | Opakowanie Rodviean
Paleta Paleta
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-GUN-380-PNEU Pneumatyczny wyciskacz do kotew

wklejanych 380 ml 789.2 5906675286068

R-GUN Wyciskacz do kotew w tadunkach
Foliowych (system CFS+)

Profesjonalny wyciskacz reczny dla kotew wklejanych w tadunkach fFoliowych

R-CFS+GUN 300 ml Aplikacje

« Dozownik nadaje sie
do tadunkéw foliowych:
300 ml CFS+ system

\\ELE] [k9]

FTGKILE Opakowame Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Rocviean
Paleta Paleta
jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

Wyciskacz do kotew wklejanych
R-CFS+-GUN 300 ml do RV200, RM50 & RP30 210.0 5906675239804
do tadunkéw foliowych:

R-CFS+GUN 600 ml .
600 ml CFS+ system

Waga [kg]
Kody ean
Opakowanle Paleta Opakowanie Paleta
jednostkowe jednostkowe

R-CFS+GUN-600

Aplikacje

« Dozownik nadaje sie

Wyciskacz do kotew
wklejanych 600 ml

5906675379289
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R-GUN Akumulatorowy wyciskacz do kotew
w tadunkach Foliowych (system CFS+)

Profesjonalny wyciskacz akumulatorowy dla kotew wklejanych w tadunkach foliowych

”%
i

R-CFS+GUN 600 ml

Aplikacje

« Akumulatorowy dozownik
nadaje sie do tadunkéw
foliowych:

600 ml CFS+ system

Waga [kg]
Kody ean
Opakowanle Opakowanie
Paleta Paleta
jednostkowe jednostkowe

Wyciskacz akumulatorowy do
tadunkéw foliowych 600 ml 5906675620022

R-CFS+GUN-600-AKU

R-GUN Akumulatorowy wyciskacz do kartridzy

Profejonalny wyciskacz akumulatorowy dla kotew wklejanych w kartridzach

R-GUN 380 ml

Aplikacje
» Akumulatorowy dozownik
nadaje sie do kartridzy: 380 ml

Waga [kg]
Kody ean
Opakowame Opakowanie
Paleta Paleta
jednostkowe jednostkowe

Wyciskacz akumulatorowy do
R-GUN-380-AKU kotew wklejanych 380 ml 5906675317250
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Trust & Innovation




Mechaniczne

Ponizszy rozdziat zawiera szczegétowe informacje
i dane techniczne w zakresie Kotew Mechanicznych Rawlplug®.

Produkty te stworzono z mysla o najbardziej wymagajacych
aplikacjach i duzych obcigzeniach lecz doskonale sprawdzajg
sie takze w typowych aplikacjach budowlanych.

Oferta obejmuje:
Kotwy opaskowe | Kotwy segmentowe | Kotwy do najwyzszych
obciazen | Kotwy tulejowe | Kotwy wkrecane




KOTWA OPASKOWA

= R-HPTIIA4

* Nierdzewna kotwa opaskowa

R-HPTIIZF

* Kotwa opaskowa w ptatkowej
powtoce cynkowej

R-XPTIIA4

* Nierdzewna kotwa opaskowa

R-XPT

* Kotwa opaskowa

Montaz przelotowy -
wiercenie i aplikacja
R-XPT-HD bezpoérednio przez
* Kotwa opaskowa w ocynku ogniowym element mocowany

Oznaczenie na
konncéwce okreslajace
dtugos¢ / gtebokos¢
osadzenia

Znaczniki gtgbokosci

osadzenia utatwiaja
Zredukowana gtebokoé¢ precyzyjny montaz
osadzenia pozwala unikna¢ ‘
kontaktu ze zbrojeniem

Kucie na zimno
elementéw zapewnia
niezmienno$¢
parametréw
Etechnicznych

Zoptymalizowana
opaska z szeScioma
elementami
optymalizujacymi
rozpor w otworze
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R-HPTIIA4 Nierdzewna kotwa opaskowa

Nierdzewna kotwa opaskowa do betonu spekanego i niespekanego

11T T oo
[ E—

Aprobaty

« ETA-12/0021; ETAG 001-2, Opcja 1 - BBA Garston

***** - -
*ETA * ™1 Film z instrukcja
* g K montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
Stal nierdzewna dla najwyzszej Utwierdzenia elewacji Certyfikowane do:
odpornosci na korozje « Barierki ’

L, . * Beton spekany

. Wysoka wydajnosé w betonie spekanym . « Konstrukcje stalowe C20/25-C50/60
i niespekanym potwierdzona przez ETA opcja 1 .. .

» Najwyzsza jakos¢ celem uzyskania * Sciany ostonowe * Beton niespekany
optymalnych no$nosci : Pf)r'ec.ze ' 520/25_559/60

» Do zamocowan podlegajacych wymaganiom * Cigzkie urzadzenia eton Z_ r°J°”?’

w zakresie odpornosci ogniowej do 120 minut * Balustrady * Beton niezbrojony

« Nadaje sie do zredukowanego kotwienia + Dzwigi osobowe Réwniez d b N

w celu unikniecia kontaktu ze zbrojeniem « Fasady owniez do zastosowania w:

« Znaczniki gtebokosci utatwiajace osadzenie « Ogrodzenia i bramy * Kamien naturalny

kotwy w otworze * Podpory murarskie

» Konstrukcja R-HPTII pozwala na wiercenie

. . , . » Platformy

i instalacje bezposrednio przez element . ) )
mocowany i pomaga zredukowac wysitek * Siedzenia publiczne
w trakcie instalacji * Regaty

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwdr o wymaganej srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobic jg mtotkiem na odpowiednia gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.
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Informacja o produkcie

Element mocowany

Max. grubosé
¢ I
_om _om
R-HPTIIA4-08060/10 8 60 10 - 9
R-HPTIIA4-08075/10 8 75 25 10 9
R-HPTIIA4-08085/20 8 85 35 20 9
M R-HPTIIA4-08095/30 8 95 45 30 9
R-HPTIIA4-08105/40 8 105 55 40 9
R-HPTIIA4-08115/50 8 115 65 50 9
R-HPTIIA4-10065/5 10 65 5 - 1
R-HPTIIA4-10080/20 10 80 20 ° 1
R-HPTIIA4-10095/15 10 95 35 15 1"
M0 R-HPTIIA4-10115/35 10 115 55 35 1
R-HPTIIA4-10130/50 10 130 70 50 1
R-HPTIIA4-10140/60 10 140 80 60 11
R-HPTIIA4-12080/5 12 80 5 - 13
R-HPTIIA4-12100/5 12 100 25 5 13
M12 R-HPTIIA4-12125/30 12 125 50 30 13
R-HPTIIA4-12150/55 12 150 75 55 13
R-HPTIIA4-12180/85 12 180 105 85 13
R-HPTIIA4-16125/5 16 125 25 5 18
R-HPTIIA4-16140/20 16 140 40 20 18
M R-HPTIIA4-16150/30 16 150 50 30 18
R-HPTIIA4-16180/60 16 180 80 60 18
. o
Zalecenia montazowe
//////// 4 aa i . » » O <
T. dr / ) ' “ ho, re s
mStb . % thix : h“‘f,'" 7 . < S
= ¥ ‘°/J= : 4a<da
‘ f tﬁXs/ ) ‘g 4 hnam,s M o4 “
L., B R
‘ oo hod . .
PR hmin #e . 1
* “eq 4 e a2 o
s e [ e [ we [ |
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 8 10 12 16
Moment dokrecajacy T [Nm] 15 30 50 100
Rozmiar klucza Sw [mm] 13 17 19 24
STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, . [mm] 65 80 90 110
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika S [mm] 55 69 80 100
Min. grubo$¢ podtoza s [mm] 100 120 140 170
Min. rozstaw (Beton niespekany) SH- [mm] 55 70 90 135
Min. rozstaw (Beton spekany) s [mm] 55 70 90 135

min,

£t
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Zalecenia montazowe (cd.)

Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton spekany) G [mm]
Min. odlegto$¢ od krawedzi (Beton niespekany) G [mm] 40 45 55 70
ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, . [mm] 40 49 60 80
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika B [mm] 40 49 60 80
Min. grubos¢ podtoza - [mm] 100 130
Min. rozstaw (Beton niespekany) S [mm] 50 70 120 150
Min. rozstaw (Beton spekany) ST [mm] 50 70 120 150
Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton niespekany) G [mm] 50 70 95 100
Min. odlegto$¢ od krawedzi (Beton spekany) C [mm] 40 50 70 85

min, ©

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci 7 [N/mm?] 450 450 413 413
Przekrdj czynny A, [mm?] 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 50.27 98.17 169.65 402.12
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 36.19 70.69 111.97 265.4
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 24.13 47.12 74.64 176.93

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

BETON NIESPEKANY

Standardowa efektywna gtebokos¢

zakotwienia h (o] a7 59 68 8
Zredukowana efektywna gtebokos¢ ] 2 39 48 65
zakotwienia h

BETON SPEKANY
Standardowa efektywna gtebokos¢
zakotwienia h [mm] ol 59 68 85
Zredukowana efektywna gtebokos¢ ] 32 39 48 65

zakotwienia h,;

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

BETON NIESPEKANY

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.39 22.77 30.39 55.78

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.39 16.01 22.09 37.90
BETON SPEKANY

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.70 11.5 18.6 30.4

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.55 10.12 13.37 22.21

OBCIAZENIE SCINAJACE V.
BETON NIESPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 14.0 22.2 29.6 54.5
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.0 222 29.6 54.5
BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.0 222 29.6 54.5
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.0 22.2 29.6 54.5
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e | m | we || s
OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,,

BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.00 16.0 25.0 39.5
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.50 12.0 16.8 26.4
BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.00 9.00 12.0 25.0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.00 7.50 9.00 16.0
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,
BETON NIESPEKANY

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 11.7 18.5 24.6 45.4

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.7 14.7 24.6 45.4
BETON SPEKANY

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 6.00 9.00 24.0 45.4

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.00 7.50 9.00 32.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.00 10.67 16.67 26.33
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 417 6.67 11.2 17.6
BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.33 6.00 8.00 16.7
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.67 417 6.00 10.67
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,
BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.36 14.8 19.68 36.
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.36 8.17 19.68 36.32
BETON SPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 3.33 6.00 16.0 33.33
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.67 417 6.00 21.33

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAiENIE WYRYWAJACEN
BETON NIESPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 3.57 7.62 11.9 18.81
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.98 4.76 8.00 12.57
BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.38 4.29 5.71 11.9
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.19 2.98 4.29 7.62
OBCIAZENIE SCINAJACE V,
BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.69 10.57 14.06 25.94
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.69 5.83 14.06 25.94
BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.38 4.29 11.43 23.81
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.19 2.98 4.29 15.24

* Wspdtczynnik bezpieczenstwa 1,4
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Dane logistyczne

Srednica | Dtugo$é | Opakowan Opakowanie Paleta pakowan Opakowani
[mm] [mm] | jednostkowe | zbiorcze jednostkowe zbiorcze
8 60

Kody ean

b}
ok
o
)
&

R-HPTIIA4-08060/10 100 100 21000 2.2 2.2 492.0 5906675046419
R-HPTIIA4-08075/10 8 75 100 100 12000 2.8 2.8 366.0 5906675046426
R-HPTIIA4-08085/20 8 85 100 100 12000 33 33 426.0 5906675046433
M8 R-HPTIIA4-08095/30 8 95 100 100 12000 33 33 426.0 5906675046440
R-HPTIIA4-08105/40 8 105 50 50 12000 2.2 2.2 558.0 5906675046457
R-HPTIIA4-08115/50 8 115 100 100 12000 4.8 4.8 606.0 5906675046464
R-HPTIIA4-10065/5 10 65 50 50 11000 3.0 3.0 690.0 5906675046471
R-HPTIIA4-10080/20 10 80 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675046488
R-HPTIIA4-10095/15 10 95 50 50 6000 3.7 3.7 468.0 5906675046495
M0 R-HPTIIA4-10115/35 10 115 50 50 6000 4.0 4.0 510.0 5906675046501
R-HPTIIA4-10130/50 10 130 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675046518
R-HPTIIA4-10140/60 10 140 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675046532
R-HPTIIA4-12080/5 12 80 50 50 6000 5.6 5.6 702.0 5906675046549
R-HPTIIA4-12100/5 12 100 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675046556
M12 R-HPTIIA4-12125/30 12 125 50 50 6000 7.0 7.0 870.0 5906675046563
R-HPTIIA4-12150/55 12 150 50 50 4000 10.0 10.0 830.0 5906675046570
R-HPTIIA4-12180/85 12 180 50 50 3000 12.0 12.0 750.0 5906675046587
R-HPTIIA4-16125/5 16 125 25 25 3000 6.0 6.0 750.0 5906675046594
R-HPTIIA4-16140/20 16 140 25 25 2000 6.0 6.0 510.0 5906675034898
e R-HPTIIA4-16150/30 16 150 25 25 2000 5.7 5.7 488.0 5906675046600
R-HPTIIA4-16180/60 16 180 25 25 2000 6.0 6.0 513.0 5906675046617
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R-HPTIIZF Kotwa opaskowa w ptatkowej
powtoce cynkowej

Kotwa opaskowa w powtoce antykorozyjnej do betonu spekanego i niespekanego

S ST

L e v

Aprobaty
» ETA-12/0309; ETAG 001-2, Opcja 1 - BBA Garston
« AT-15-9327/2014

***** ’
*ETA X [ | Film z instrukcja
* x K \ montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Nowa generacja kotew opaskowych Utwierdzenia elewagji Certyfikowane do:
z unikalng powtoka ochronng « Wsporniki
., . e Beton spekany C
» Wysoka wydajnos¢ w betonie spekanym « Barierki 20/25-C50/60
i niespekanym potwierdzona przez ETA opcja 1 .
Naiwvisza iakodé cel Kani * Konstrukgje stalowe + Beton niespekany
* Najwyzsza jako$c¢ celem uzyskania .. .
optymalnych no$nosci Sciany ostonowe C20/25-C50/60
, . . . P
* Do zamocowan podlegajacych wymaganiom orecze . Réwniez do zastosowania w:
w zakresie odpornosci ogniowej do 120 minut + Ciezkie urzadzenia Kamie natural
« Kamien naturaln
+ Nadaje sie do zredukowanego kotwienia * Balustrady v
w celu unikniecia kontaktu ze zbrojeniem « Dzwigi osobowe
« Znaczniki gtebokosci utatwiajace osadzenie « Fasady

kotwy w otworze

» Konstrukcja R-HPTII pozwala na wiercenie
i instalacje bezposrednio przez element
mocowany i pomaga zredukowac wysitek
w trakcie instalagji

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwér o wymaganej $rednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobic ja mtotkiem na odpowiednia gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.
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Informacja o produkcie

+%@‘%ﬂ@

I B B R e

I I R B

R-HPTIIZF-08065/15 8 9
R-HPTIIZF-08080/15 8 80 30 15 9
M8 R-HPTIIZF-08085/20 8 85 35 20 9
R-HPTIIZF-08100/35 8 100 50 35 9
R-HPTIIZF-08115/50 8 115 65 50 9
R-HPTIIZF-10065/5 10 65 5 = 11
R-HPTIIZF-10080/20 10 80 20 - 1"
M10 R-HPTIIZF-10095/15 10 95 35 15 11
R-HPTIIZF-10115/35 10 115 55 35 1
R-HPTIIZF-10130/50 10 130 70 50 11
R-HPTIIZF-12080/5 12 80 5 - 13
R-HPTIIZF-12100/5 12 100 25 5 13
M12 R-HPTIIZF-12120/25 12 120 45 25 13
R-HPTIIZF-12135/40 12 135 60 40 13
R-HPTIIZF-12150/55 12 150 75 55 13
R-HPTIIZF-16100/5 16 100 5 = 18
R-HPTIIZF-16105/10 16 105 10 - 18
M16 R-HPTIIZF-16140/20 16 140 40 20 18
R-HPTIIZF-16160/40 16 160 60 40 18
R-HPTIIZF-16180/60 16 180 80 60 18
R-HPTIIZF-20125/5 20 125 5 - 22
M20
R-HPTIIZF-20160/20 20 160 40 20 22

Zalecenia montazowe

//1 “hor e A s
InSt . tf/X N hOm" b 84
tﬁxs/' Ahnam,sv'\g A“‘: ”

e hols i

IR hmin Tt .

Srednica gwintu d [mm]

Srednica otworu w podtozu d, [mm] 8 10 12 16 20
Max. moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40 100 180
Rozmiar klucza Sw [mm] 13 17 19 24 32

STANDARDOWA GI’.EBOKOSC ZAKOTWIENIA

Min. gtebokos¢ otworu w podtozu Ry [mm] 60 75 85 105 125
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika - [mm] 55 69 80 100 119
Min. grubos¢ podtoza - [mm] 100 120 140 170 200
Min. rozstaw (Beton niespekany) S [mm] 50 70 90 160 180

'min,

- EE



Kotwy Mechaniczne | R-HPTIIZF

Zalecenia montazowe (cd.)

Min. rozstaw (Beton spekany) ST [mm] 160 180
Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton spekany) I, [mm] 40 50 65 100 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton niespekany) Coae [mm] 40 45 65 90 100
ZREDUKOWANA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h,, [mm] 45 55 65 85 105
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika - [mm] 40 49 60 80 100
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 100 130 160
Min. rozstaw (Beton niespekany) ST [mm] 55 75 150 190 300
Min. rozstaw (Beton spekany) ST [mm] 55 75 150 190 300
Min. odlegto$¢ od krawedzi (Beton spekany) Corag [mm] 45 60 100 125 200
Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton niespekany) C [mm] 40 50 80 110 120

min,

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci o [N/mm?] 323 323 323 323 360
Przekréj czynny A, [mm?] ‘ 36,6 ‘ 58,0 ‘ 84,3 ‘ 157,0 ‘ 157,0 ‘
Wskaznik wytrzymatosci przekroju A [mm?] 50,27 98,17 169,65 402,12 785,40
Charakterystyczny moment zginajacy M, . [Nm] ‘ 25,94 ‘ 50,66 ‘ 87,54 ‘ 207,50 ‘ 452,39 ‘
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 17,29 33,77 58,36 138,33 301,59

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e I T BT TR T

BETON SPEKANY

Standardowa efektywna gtebokos¢

zakotwienia h (mm] 4 > 8 . ”
Zredukpw.?na efektywna gtebokos¢ [mm 32 39 48 65 80
zakotwienia h,

BETON NIESPEKANY
Zredukgw.'ana efektywna gtebokos¢ [mm] 47 59 68 85 99
zakotwienia h,
Standardowa efektywna gtebokos¢ [mm] 32 39 48 65 80

zakotwienia h

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.52 12.45 19.93 27.25 41.86
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.79 8.58 12.82 26.75 32.66
BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12.44 20.63 27.68 45.5 64.8
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.55 13.59 17.57 34.5 47.1

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

BETON SPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 12.15 19.24 27.95 51.54 80.85
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12.15 19.24 27.95 51.54 80.85

BETON NIESPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 12.15 19.24 27.95 51.54 80.85
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 12.15 19.24 27.95 51.54 80.85
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

e | w | we | we [ we s

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ne

BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.00 9.00 12.0 20.0 30.0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.00 6.00 9.00 16.0 25.8

BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.00 12.0 20.0 35.0 49.6
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.50 9.00 12.0 26.4 36.1

OBCIAZENIE $CINAJACE V,,

BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.00 9.00 233 40.0 60.0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.00 6.00 9.00 32.0 51.6

BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.00 12.0 233 43.0 67.4
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.50 9.00 12.0 43.0 67.4

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny

BETON SPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 2.78 6.00 8.00 13.33 20.0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.67 333 6.00 10.67 17.2

BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.00 8.00 13.33 23.33 33.07
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 417 5.00 8.00 17.6 24.07

OBCIAZENIE SCINAJACE V.,

BETON SPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.78 6.00 16.0 26.67 40.0
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.67 3.33 6.00 21.33 34.5

BETON NIESPEKANY

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.00 8.00 18.64 34.4 53.92
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 417 5.00 8.00 34.4 48.13
OBCIAiENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACEN,
BETON SPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 1.98 4.29 5.71 9.52 14.29
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.19 2.38 4.29 7.62 12.29
BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.57 5.71 9.52 16.67 23.62

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.98 3.57 5.71 12.57 17.19

OBCIAZENIE $CINAJACEV,

BETON SPEKANY
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 1.99 4.29 11.43 19.05 28.57
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.19 2.38 4.29 15.24 24.64

BETON NIESPEKANY
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.57 5.71 13.31 24.57 38.51
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.98 3.57 5.71 24.57 34.38

* Wspdtczynnik bezpieczenstwa 1,4

________________________________________________________________________________JEU
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Dane logistyczne

rednica | Dtugos¢ | Opakowan: Opakowanie Opakowan Opakowanie Rodviesh
Paleta Paleta
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
8 65

R-HPTIIZF-08065/15 100 100 12000 2.8 2.8 366.0 5906675022840
R-HPTIIZF-08080/15 8 80 100 100 12000 33 33 426.0 5906675022857
M R-HPTIIZF-08100/35 8 100 100 100 17000 34 34 608.0 5906675034881
R-HPTIIZF-08115/50 8 115 100 100 12000 4.4 4.4 558.0 5906675022871
R-HPTIIZF-10065/5 10 65 50 50 10500 24 2.4 534.0 5906675022888
R-HPTIIZF-10080/20 10 80 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675022895
M10 R-HPTIIZF-10095/15 10 95 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675022901
R-HPTIIZF-10115/35 10 115 50 50 6000 3.7 BY/ 468.0 5906675022918
R-HPTIIZF-10130/50 10 130 50 50 6000 4.0 4.0 510.0 5906675022925
R-HPTIIZF-12080/5 12 80 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675022932
R-HPTIIZF-12100/5 12 100 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675022949
M12 R-HPTIIZF-12120/25 12 120 50 50 6000 5.5 5.5 684.0 5906675022956
R-HPTIIZF-12135/40 12 135 50 50 3800 6.0 6.0 486.0 5906675022963
R-HPTIIZF-12150/55 12 150 50 50 76000 7.0 7.0 10670.0 5906675022970
R-HPTIIZF-16105/10 16 105 25 25 3600 5.0 5.0 750.0 5906675022987
M16 R-HPTIIZF-16140/20 16 140 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675022994
R-HPTIIZF-16180/60 16 180 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675023007
R-HPTIIZF-20125/5 20 125 25 25 1900 8.0 8.0 639.9 5906675023021
120 R-HPTIIZF-20160/20 20 160 25 25 1900 10.0 10.0 790.0 5906675023038
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R-XPTIIA4 Nierdzewna kotwa opaskowa

Nierdzewna kotwa opaskowa do betonu niespekanego

Aprobaty

« ETA-12/0384; ETAG 001-2, Opcja 7 - BBA Garston

* K %
* *
c €
* *
* oy *

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Produkt certyfikowany do stosowania Utwierdzenie elewacji
w betonie niespekanym (ETA opcja 7) .

« Wykonana ze stali nierdzewnej dla najwyzszej

Certyfikowane do:

Sciany ostonowa . Beton niespekany

* Balustrad -
odpornosci na korozje Botierkd y €20/25-C50/60
S . « Barierki
* Najwyzsza jakos¢ celem uzyskania . p Réwniez do zastosowania w:
optymalnych no$nosci orecze = l
+ Klasa odpornosci ogniowej A1 * Regaty * Kamien naturalny

« Nadaje sie do zredukowanego kotwienia * Konstrukgje stalowe

w celu unikniecia kontaktu ze zbrojeniem » Stupki

» Znaczniki gtebokosci utatwiajace osadzenie
kotwy w otworze

» Konstrukcja pozwala na wiercenie
i instalacje bezposrednio przez element
mocowany i pomaga zredukowa¢ wysitek
w trakcie instalacji

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwor o wymaganej $rednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobic jg mtotkiem na odpowiednia gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.
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Informacja o produkcie

=== :@—%ﬂ}l@

Element mocowany

Max. grubos¢ ednica otworu

-
o

=
I
|

9

9

9

9

9

11

R-XPTIIA4-08075/10 8 75 25
R-XPTIIA4-08085/20 8 85 35 20
M8 R-XPTIIA4-08095/30 8 95 45 30
R-XPTIIA4-08105/40 8 105 55 40
R-XPTIIA4-08115/50 8 115 65 50
R-XPTIIA4-10065/5 10 65 5 -
R-XPTIIA4-10080/20 10 80 20 - 11
R-XPTIIA4-10095/15 10 95 35 15 11
Mo R-XPTIIA4-10115/35 10 115 55 35 1
R-XPTIIA4-10130/50 10 130 70 50 11
R-XPTIIA4-10140/60 10 140 80 60 11
R-XPTIIA4-12080/5 12 80 5 o 13
R-XPTIIA4-12100/5 12 100 25 5 13
M12 R-XPTIIA4-12125/30 12 125 50 30 13
R-XPTIIA4-12150/55 12 150 75 55 13
R-XPTIIA4-12180/85 12 180 105 85 13
R-XPTIIA4-16125/5 16 125 25 5 18
R-XPTIIA4-16140/20 16 140 40 20 18
M16 R-XPTIIA4-16150/30 16 150 50 30 18
R-XPTIIA4-16180/60 16 180 80 60 18
R-XPTIIA4-16220/100* 16 220 120 100 18

* Produkt nieobjety aprobata

Zalecenia montazowe

/ e .
Tinst /df///// V. 'hor' to
in ; v PR

Sb$ . i/jz tle » Riom,f - T'QJ.

Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 8 10 12 16
Moment dokrecajacy L. [Nm] 15 30 50 100
Rozmiar klucza S. [mm] 13 17 19 24

STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, . [mm] 60 75 85 105
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika — [mm] 55 69 80 100
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 100 120 140 170
Min. rozstaw (Beton niespekany) S [mm] 65 90 110 170
Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton niespekany) C [mm] 50 60 85 90

min, r

19 |
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Zalecenia montazowe (cd.)

ZREDUKOWANA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Min. gteboko$¢ otworu w podtozu hy . [mm] 40 49 60 80
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika b [mm] 40 49 60 80
Min. grubos¢ podtoza . [mm] 100 130
Min. rozstaw (Beton niespekany) ST [mm] 65 115 150 190
Min. odlegtos¢ od krawedzi (Beton niespekany) C. [mm] 50 80 100 120

min, r

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 450 450 413 413
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36,6 58,0 84,3 157,0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 50,27 98,17 169,65 402,12
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 36,19 70,69 111,97 265,40
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 24,13 47,12 74,64 176,93

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Standardowa efektywna gtebokos¢ zakotwienia h [mm]

Zredukowana efektywna gtebokos$¢ zakotwienia h, [mm] 32 39 48 65
OBCIAiENIE WYRYWAJACE NRu,m
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 15.39 22.77 30.39 55.78
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 10.39 16.01 22.09 37.90
OBCIAZENIE SCINAJACEV,,
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 14.0 22.20 29.60 54.50
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 14.0 22.20 29.60 54.50

OBCIAiENIE WYRYWAJACE N
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.00 16.0 25.0 39.5
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 7.50 12.0 16.8 26.4
OBCIAZENIE $CINAJACE V,,

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.7 18.5 24.6 45.4

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 11.7 14.7 24.6 45.4
OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.00 10.67 16.67 26.33
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 417 6.67 11.2 17.6
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.36 14.8 19.68 36.32
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 9.36 8.17 19.68 36.32
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACEN,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.57 7.62 11.90 18.81
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.98 4.76 8.00 12.57

OBCIAZENIE SCINAJACE V.,

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.69 10.57 14.06 25.94
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.69 5.83 14.06 25.94

* Wspotczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

B T R T R—

Srednica | Dtugoéé | Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Kooy
[mm] [mm] jednostkowe zbiorcze Balets jednostkowe zbiorcze HEE

R-XPTIIA4-08075/10 8 75 100 100 12000 366.0 5906675047249
R-XPTIIA4-08085/20 8 85 100 100 12000 33 33 426.0 5906675047256

M8 R-XPTIIA4-08095/30 8 95 100 100 12000 33 33 426.0 5906675047263
R-XPTIIA4-08105/40 8 105 100 100 12000 4.4 4.4 558.0 5906675047270
R-XPTIIA4-08115/50 8 115 100 100 12000 4.8 4.8 606.0 5906675047287
R-XPTIIA4-10065/5 10 65 50 50 11000 3.0 3.0 690.0 5906675047294
R-XPTIIA4-10080/20 10 80 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675047300
R-XPTIIA4-10095/15 10 95 50 50 6000 3.7 3.7 468.0 5906675047317

M0 R-XPTIIA4-10115/35 10 115 50 50 6000 4.0 4.0 510.0 5906675047324
R-XPTIIA4-10130/50 10 130 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675047331
R-XPTIIA4-10140/60 10 140 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675047318
R-XPTIIA4-12080/5 12 80 50 50 6000 5.6 5.6 702.0 5906675047355
R-XPTIIA4-12100/5 12 100 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675047362

M12 R-XPTIIA4-12125/30 12 125 50 50 6000 7.0 7.0 870.0 5906675047379
R-XPTIIA4-12150/55 12 150 50 50 4000 10.0 10.0 830.0 5906675047386
R-XPTIIA4-12180/85 12 180 50 50 3000 12.0 12.0 750.0 5906675047393
R-XPTIIA4-16125/5 16 125 25 25 3000 6.0 6.0 750.0 5906675047409
R-XPTIIA4-16140/20 16 140 25 25 2000 6.0 6.0 750.0 5906675047416

M16 R-XPTIIA4-16150/30 16 150 25 25 2000 5.7 5.7 488.0 5906675047430
R-XPTIIA4-16180/60 16 180 25 25 2000 6.0 6.0 512.0 5906675047447
R-XPTIIA4-16220/100 16 220 25 25 2000 6.0 6.0 720.0 Na zaméwienie
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R-XPT Kotwa opaskowa

Kotwa opaskowa do betonu niespekanego
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Aprobaty
« ETA-08/0339; ETAG 001-2, Opcja 7 - BBA Garston
e AT-15-9327/2014 - ITB Warszawa
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Informacja o produkcie

Film z instrukcja
montazu

Cechy i korzysci

» Wysoka wydajnos$¢ w betonie niespekanym

potwierdzona przez ETA opcja 7 .

» Wysoka jakosc¢ przy jednoczesnej
efektywnosci kosztowej

» Nadaje sie do zredukowanego kotwienia
w celu unikniecia kontaktu ze zbrojeniem

» Znaczniki gtebokosci utatwiajace osadzenie

kotwy w otworze .
» Konstrukcja R-XPT pozwala na wiercenie °

i instalacje bezposrednio przez element
mocowany i pomaga zredukowac wysitek
w trakcie instalagji

- Formowanie na zimno zapewnia stata
doktadno$¢ wymiarowa

* Prosty montaz przelotowy (montaz
i wiercenie przez materiat mocowany)

« Zoptymalizowana konstrukcja opaski
pozwala na uzyskanie wysokich no$nosci

» Klasa odpornosci ogniowej A1

Instrukcja montazu

Aphkaqe
Utwierdzenie elewacji
Sciany ostonowa

Balustrady
Barierki
Porecze
Regaty

Materiat podtoza

Certyfikowane do:

< Beton niespekany
€20/25-C50/60

Rowniez do zastosowania w:
« Kamien naturalny

Konstrukcje stalowe

Stupki

1. Wywierci¢ otwdr o wymaganej srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.
3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobic jg mtotkiem na odpowiednia gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.

201
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Informacja o produkcie

f,,i,,+,7,,,

B B B

R-XPT-06050/10* 6 50 10 - 7
R-XPT-06065/5* 6 65 25 5 7
Me R-XPT-06085/25* 6 85 45 25 7
R-XPT-06100/40* 6 100 60 40 7
R-XPT-08050/5* 8 50 5 - 9
R-XPT-08060/10 8 60 10 = 9
R-XPT-08065/15 8 65 15 - 9
R-XPT-08075/10 8 75 25 10 9
R-XPT-08080/15 8 80 30 15 9
M R-XPT-08085/20 8 85 35 20 9
R-XPT-08095/30 8 95 45 30 9
R-XPT-08115/50 8 115 65 50 9
R-XPT-08140/75 8 140 920 75 9
R-XPT-08150/85 8 150 100 85 9
R-XPT-10065/5 10 65 5 - 1
R-XPT-10080/10 10 80 20 10 11
R-XPT-10095/25 10 95 35 25 11
R-XPT-10115/45 10 115 55 45 11
M10
R-XPT-10130/60 10 130 70 60 1
R-XPT-10140/70 10 140 80 70 11
R-XPT-10150/80 10 150 90 80 11
R-XPT-10180/110 10 180 120 110 11
R-XPT-12080/5 12 80 5 - 13
R-XPT-12100/5 12 100 25 5 13
R-XPT-12120/25 12 120 45 25 13
R-XPT-12125/30 12 125 50 30 13
R-XPT-12135/40 12 135 60 40 13
Mz R-XPT-12140/45 12 140 65 45 13
R-XPT-12150/55 12 150 75 55 13
R-XPT-12180/85 12 180 105 85 13
R-XPT-12220/125%* 12 220 145 125 13
R-XPT-12300/205* 12 300 225 205 13
R-XPT-16100/5 16 100 5 - 18
R-XPT-16105/10 16 105 10 = 18
R-XPT-16125/5 16 125 25 5 18
R-XPT-16140/20 16 140 40 20 18
M16 R-XPT-16150/30 16 150 50 30 18
R-XPT-16160/40 16 160 60 40 18
R-XPT-16180/60 16 180 80 60 18
R-XPT-16220/100%* 16 220 120 100 18
R-XPT-16280/160% 16 280 180 160 18

* AT-ITB Polska Aprobata Techniczna AT-15-9327/2014

** Aprobata w oczekiwaniu
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Informacja o produkcie (cd.)

B R

R-XPT-20125/5 20 125 5 = 22
R-XPT-20160/20 20 160 40 20 22
M20
R-XPT-20200/60* 20 200 80 60 22
R-XPT-20300/160%** 20 300 180 160 22
R-XPT-24180/20* 24 180 35 20 26
M24 R-XPT-24260/100% 24 260 115 100 26
R-XPT-24300/140% 24 300 155 140 26

* AT-ITB Polska Aprobata Techniczna AT-15-9327/2014
** Aprobata w oczekiwaniu

Zalecenia montazowe

// ST
/// y * hor fes i a
lnst . - hnom o o
SETRECen I -
H - .AQA
\é g B
L ) I I
PRSI ¥ i
e Himin E A"')‘"

Srednica gwintu d [mm]
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 6 8 10 12 16 20 24
Moment dokrecajacy T [Nm] 5 15 30 50 100 200 300
Rozmiar klucza 8, [mm] 10 13 17 19 24 30 36
STANDARDOWA GI’.EBOKOéC ZAKOTWIENIA
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, . [mm] 55 60 65 85 105 125 140
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Moo s [mm] 50 55 59 80 100 119 135
Min. grubos¢ podtoza Do e [mm] 84 100 136 170 198 224
Min. rozstaw ST [mm] 45 50 55 75 90 140 180
Min. odlegtos¢ od krawedzi GIN. [mm] 50 40 50 65 80 100 200
ZREDUKOWANA GLEBOKOQC ZAKOTWIENIA
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, . [mm] 35 45 55 65 85 105 125
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika N [mm] 30 40 49 60 80 99 120
Min. grubo$¢ podtoza . [mm] 80 100 130 158 194
Min. rozstaw ST [mm] 40 45 55 100 125 160
Min. odlegto$¢ od krawedzi cI. [mm] 45 40 65 100 125 160

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 320 320 320 320 320 384 384
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20,1 36,6 58,0 84,3 157,0 245,0 353,0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21,21 50,27 98,17 169,65 402,12 785,40 1357,17
Charakterystyczny moment zginajacy MCee [Nm] 10,94 25,94 50,66 87,54 207,50 452,39 781,73
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 8,75 20,75 40,53 70,03 166,00 361,91 625,38
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

47 49 68 85 99 112

Standardowa efektywna gteboko$¢

zakotwienia h,, [mm] 42

Zredukowana efektywna gtebokosé
zakotwienia h

$REDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N

[mm] 22 32 39 48 65 79 97

Ru,m

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 8.70 18.1 19.8 28.0 49.7 65.3 67.6

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.70 10.9 11.4 21.5 43.0 45.5 62.7
OBCIAZENIE SCINAJACE V., .

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.04 12.15 19.24 27.95 51.54 80.85 118.60

Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.98 12.15 19.06 27.95 51.54 94.74 118.60

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE No
Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 8.67 12.0 12.0 25.0 40.0 40.0 38.14
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.50 9.00 9.00 16.0 30.0 35.0 48.90
OBCIAZENIE $CINAJACE V,,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.50 10.1 16.0 23.3 43.0 67.4 97.1
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 5.50 10.1 12.0 23.3 43.0 67.4 97.1

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neg
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.44 6.67 6.67 13.89 22.22 22.22 15.13
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.50 5.00 5.00 8.89 16.67 19.44 2717
OBCIAZENIE $CINAJACE V,,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.40 8.08 12.8 18.64 34.4 53.92 77.68
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.40 8.08 6.67 18.64 34.4 38.17 77.68

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N..
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.70 4.76 4.76 9.92 15.87 15.87 19.84
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.79 3.57 3.57 6.35 11.9 13.89 19.40

OBCIAZENIE $CINAJACE V,

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 3.14 5.77 9.14 13.31 24.57 38.51 55.49
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 3.14 5.77 4.76 13.31 24.57 27.26 55.49

* Wspotczynnik bezpieczenstwa 1,4
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Dane logistyczne

. . . . . Kody ean
$rednica | Dtu Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie
[mm] [m

Qr:]SC jednostkowe zbiorcze Balets jednostkowe zbiorcze Balets
R-XPT-06050/10% 6 50 100 100 21000 1.22 1.22 287.0 5906675233499
R-XPT-06065/5* 6 65 100 100 21000 1.47 1.47 339.5 5906675233505
Me R-XPT-06085/25* 6 85 100 100 21000 1.81 1.81 410.1 5906675233512
R-XPT-06100/40* 6 100 100 100 6400 2.1 2.1 163.4 5906675250311
R-XPT-08050/5* 8 50 100 100 21000 23 23 513.0 5906675250328
R-XPT-08060/10 8 60 100 100 21000 2.0 2.0 450.0 5906675234601
R-XPT-08065/15 8 65 100 100 12000 2.8 2.8 366.0 5906675250335
R-XPT-08075/10 8 75 100 100 12000 33 33 426.0 5906675233536
R-XPT-08080/15 8 80 100 100 12000 33 33 426.0 5906675250342
M8 R-XPT-08085/20 8 85 100 100 12000 3.4 3.4 438.0 5906675249636
R-XPT-08095/30 8 95 100 100 12000 37 3.7 474.0 5906675233543
R-XPT-08115/50 8 115 100 100 12000 4.4 4.4 558.0 5906675233550
R-XPT-08140/75 8 140 100 100 10800 2.0 2.0 246.0 5906675233567
R-XPT-08150/85 8 150 100 100 10800 4.4 4.4 505.2 5906675250359
R-XPT-10065/5 10 65 50 50 10500 2.0 2.0 450.0 5906675233574
R-XPT-10080/10 10 80 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675233581
R-XPT-10095/25 10 95 50 50 6000 33 33 420.6 5906675233598
R-XPT-10115/45 10 115 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675233604
Mo R-XPT-10130/60 10 130 50 50 6000 4.0 4.0 510.0 5906675249643
R-XPT-10140/70 10 140 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675233611
R-XPT-10150/80 10 150 50 50 5400 4.2 4.2 478.7 5906675249650
R-XPT-10180/110 10 180 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675250366
R-XPT-12080/5 12 80 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675233628
R-XPT-12100/5 12 100 50 50 6000 4.8 4.8 603.0 5906675233635
R-XPT-12120/25 12 120 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675250373
R-XPT-12125/30 12 125 50 50 3800 6.0 6.0 486.0 5906675233642
R-XPT-12135/40 12 135 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675250380
Mz R-XPT-12140/45 12 140 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675249667
R-XPT-12150/55 12 150 50 50 3800 6.0 6.0 486.0 5906675233659
R-XPT-12180/85 12 180 50 50 3800 7.0 7.0 562.0 5906675233666
R-XPT-12220/125** 12 220 50 50 3800 9.1 9.1 721.6 5906675233673
R-XPT-12300/205* 12 300 10 10 760 2.5 2.5 222.0 5906675251424
R-XPT-16100/5 16 100 25 25 3600 4.5 4.5 672.2 5906675233680
R-XPT-16105/10 16 105 25 25 3600 6.0 6.0 894.0 5906675250403
R-XPT-16125/5 16 125 25 25 2700 5.2 5.2 591.1 5906675233697
R-XPT-16140/20 16 140 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675249063
M16 R-XPT-16150/30 16 150 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675249674
R-XPT-16160/40 16 160 25 25 2700 6.0 6.0 678.0 5906675250410
R-XPT-16180/60 16 180 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675249681
R-XPT-16220/100** 16 220 25 25 1900 8.2 8.2 656.2 5906675233727
R-XPT-16280/160* 16 280 15 15 1140 6.4 6.4 514.4 5906675250427
R-XPT-20125/5 20 125 25 25 1900 10.0 10.0 790.0 5906675233734
R-XPT-20160/20 20 160 25 25 1900 12.5 12.5 980.0 5906675233741
M20 R-XPT-20200/60* 20 200 10 10 1200 4.1 4.1 520.4 5906675233758
R-XPT-20300/160** 20 300 10 10 760 7.3 7.3 585.3 5906675233765
R-XPT-24180/20* 24 180 10 10 760 71 71 567.2 5906675233772
M24 R-XPT-24260/100* 24 260 10 10 760 9.9 9.9 783.1 5906675233789
R-XPT-24300/140* 24 300 10 10 760 11.1 11.1 872.8 5906675233796

* AT-ITB Polska Aprobata Techniczna AT-15-9327/2014
** Aprobata w oczekiwaniu
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R-XPT-HD Kotwa opaskowa w ocynku ogniowym

Kotwa opaskowa w ocynku ogniowym do betonu niespekanego

O 11—

Aprobaty

e AT-15-9326/2014 - IBT Warszawa
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Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Kotwa o podwyzszonej odpornosci korozyjnej Utwierdzenie elewadji
dzieki powtoce z ocynku ogniowego « $ciany ostonowa

* R-XPT nadaje sie do zredukowanego kotwienia . Balustrady
w celu unikniecia kontaktu ze zbrojeniem

Certyfikowane do:

< Beton niespekany
€20/25-C50/60

« Barierki
» Konstrukcja pozwala na wiercenie Awnies fo e
i instalacjeJ bgzpoérednio przez element * Porecze Rownl‘ez' do zastosowania w:
mocowany i pomaga zredukowa¢ wysitek * Regaty * Kamien naturalny
w trakcie instalacji « Konstrukgje stalowe
» Wysoka jakosc¢ przy jednoczesnej « Stupki

efektywnosci kosztowej

+ Formowanie na zimno zapewnia statg
doktadnos$¢ wymiarowgq

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwér o wymaganej Srednicy i gtebokosci.

2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobi¢ jg mtotkiem na odpowiednig gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.
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Informacja o produkcie

N
B B B

10 -

R-XPT-HD-06050/10 6 50 7

M6 R-XPT-HD-06085/25 6 85 45 25 7
R-XPT-HD-06100/40 6 100 60 40 7

R-XPT-HD-08050/5 8 50 5 = 9

R-XPT-HD-08060/10 8 60 10 - 9

R-XPT-HD-08065/15 8 65 15 = 9

R-XPT-HD-08075/10 8 75 25 10 9

M R-XPT-HD-08080/15 8 80 30 15 9
R-XPT-HD-08095/30 8 95 45 30 9

R-XPT-HD-08115/50 8 115 65 50 9

R-XPT-HD-08140/75 8 140 90 75 9

R-XPT-HD-10065/5 10 65 5 = 11

R-XPT-HD-10080/10 10 80 20 10 1"

R-XPT-HD-10095/25 10 95 35 25 11

Mo R-XPT-HD-10115/45 10 115 55 45 1"
R-XPT-HD-10130/60 10 130 70 60 11

R-XPT-HD-10140/70 10 140 80 70 1"

R-XPT-HD-12080/5 12 80 5 = 13

R-XPT-HD-12100/5 12 100 25 5 13

R-XPT-HD-12120/25 12 120 45 25 13

R-XPT-HD-12125/30 12 125 50 30 13

Mz R-XPT-HD-12135/40 12 135 60 40 13
R-XPT-HD-12150/55 12 150 75 55 13

R-XPT-HD-12180/85 12 180 105 85 13
R-XPT-HD-12220/125 12 220 145 125 13

R-XPT-HD-16100/5 16 100 5 = 18

R-XPT-HD-16105/10 16 105 10 - 18

R-XPT-HD-16125/5 16 125 25 5 18

M16 R-XPT-HD-16140/20 16 140 40 20 18
R-XPT-HD-16150/30 16 150 50 30 18

R-XPT-HD-16180/60 16 180 80 60 18
R-XPT-HD-16220/100 16 220 120 100 18

R-XPT-HD-20125/5 20 125 5 - 22

M20 R-XPT-HD-20160/20 20 160 40 20 22
R-XPT-HD-20200/60 20 200 80 60 22

M24 R-XPT-HD-24260/100 24 260 115 100 26

Zalecenia montazowe
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Zalecenia montazowe (cd.)

Srednica gwintu d [mm]
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 6 8 10 12 16 20 24
Moment dokrecajacy Tos [Nm] 5 15 30 50 100 200 300
Rozmiar klucza Sw [mm] 10 13 17 19 24 30 36
STANDARDOWA GI’.EBOKOSC ZAKOTWIENIA
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, . [mm] 55 60 65 85 105 125 140
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika S [mm] 50 55 59 80 100 119 135
Min. grubos¢ podtoza b [mm] 84 100 136 170 198 224
Min. rozstaw ST, [mm] 45 50 55 75 90 140 180
Min. odlegto$¢ od krawedzi i [mm] 50 40 50 65 80 100 200
ZREDUKOWANA GLEBOKO§C ZAKOTWIENIA
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, . [mm] 35 45 55 66 85 105 125
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika (LN [mm] 30 40 49 60 80 99 120
Min. grubos¢ podtoza - [mm] 80 100 130 158 194
Min. rozstaw S [mm] 40 45 55 100 125 160
Min. odlegtos¢ od krawedzi C. [mm] 45 40 65 100 125 160

min, r

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna wytrzymatos¢ na scinanie Fuk [N/mm?] 520 520 520 520 520 520 680

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie 7 [N/mm?] 539 531 531 531 531 531 496

Nominalna granica plastycznosci - $cinanie i [N/mm?] 416 416 416 416 416 416 544
Przekroj czynny - rozciaganie A, [mm?] 15,2 25,5 40,7 60,1 106,6 162,9 311,0
Przekréj czynny - $cinanie A, [mm?] 20,1 36,6 58,0 84,3 157,0 245,0 353,0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?] 12,7 31,2 62,3 109,2 277,5 540,9 935,5
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 71 17 35 61 155 302 651

Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 57 14 28 49 124 241 521

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

BETON NIESPEKANY

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 8.68 16.15 20.03 29.95 47.87 58.4 71.73
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.20 9.61 12.91 20.95 34.75 46.6 61.57

OBCIAZENIE $CINAJACEV, .

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 6.66 12.15 19.24 27.95 51.54 80.85 152.33
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.66 12.15 16.0 27.95 51.54 80.85 152.33

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Nox

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 6.85 9.72 12.61 20.17 27.59 35.02 41.89
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.98 6.05 8.87 12.87 19.36 28.05 35.36

OBCIAZENIE $CINAJACE V,,

Standardowa gteboko$¢ zakotwienia [kN] 5.50 9.7 12.6 23.3 43.0 67.4 83.8
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.98 6.05 8.87 12.87 38.72 56.1 70.72

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.72 3.86 5.00 8.00 10.95 13.9 16.62
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.18 2.40 3.52 5.11 7.68 11.13 14.03

e
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE SCINAJACE V.,

Standard embedment depth [kN] 2.72 3.86 5.00 16.0 21.9 27.8 33.25
Reduced embedment depth [kN] 1.18 2.40 3.52 5.11 15.37 22.26 28.06
OBCIAiENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.94 2.76 3.57 572 7.82 9.93 11.87
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 0.84 1.71 2.51 3.65 5.49 7.95 10.02
OBCIAZENIE SCINAJACE V.

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.94 2.76 3.57 11.43 15.64 19.86 23.75
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 0.84 1.71 2.51 3.65 10.98 15.9 20.05

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

m R Weoga [kl
¢ q 0 q q q . Kody ean
Srednica | Dtugos¢ | Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie
q A Paleta 5 A Paleta
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
50

R-XPT-HD-06050/10 6 100 100 58200 1.23 1.23 744.7 5906675277844

M6 R-XPT-HD-06085/25 6 85 100 100 39100 1.83 1.83 745.5 5906675277851
R-XPT-HD-06100/40 6 100 100 100 6700 2.1 2.1 169.7 5906675277868
R-XPT-HD-08050/5 8 50 100 100 9800 23 23 257.9 5906675277875
R-XPT-HD-08060/10 8 60 100 100 10000 2.6 2.6 287.0 5906675234007
R-XPT-HD-08065/15 8 65 100 100 10000 2.8 2.8 308.5 5906675277882
R-XPT-HD-08075/10 8 75 100 100 12000 31 31 403.2 5906675234014

Me R-XPT-HD-08080/15 8 80 100 100 12000 3.3 B 426.6 5906675277899
R-XPT-HD-08095/30 8 95 100 100 9900 3.6 3.6 390.4 5906675234618
R-XPT-HD-08115/50 8 115 100 100 12000 4.2 4.2 536.4 5906675234038
R-XPT-HD-08140/75 8 140 100 100 7600 49 4.9 405.4 5906675234045
R-XPT-HD-10065/5 10 65 50 50 10000 23 2.3 498.0 5906675234052
R-XPT-HD-10080/10 10 80 50 50 6000 2.8 2.8 362.4 5906675234069
R-XPT-HD-10095/25 10 95 50 50 6000 3.1 3.1 397.8 5906675234076

Mo R-XPT-HD-10115/45 10 115 50 50 6000 3.6 3.6 455.4 5906675234083
R-XPT-HD-10130/60 10 130 50 50 6000 4.0 4.0 508.0 5906675277905
R-XPT-HD-10140/70 10 140 50 50 6000 4.2 4.2 528.6 5906675234090
R-XPT-HD-12080/5 12 80 50 50 6000 4.0 4.0 507.0 5906675234106
R-XPT-HD-12100/5 12 100 50 50 6000 4.6 4.6 586.2 5906675234113
R-XPT-HD-12120/25 12 120 50 50 6000 5.6 5.6 706.3 5906675277912
R-XPT-HD-12125/30 12 125 50 50 3800 55 5.5 450.3 5906675234625

Mz R-XPT-HD-12135/40 12 135 50 50 4000 6.3 6.3 531.2 5906675277929
R-XPT-HD-12150/55 12 150 50 50 3800 6.4 6.4 517.9 5906675234137
R-XPT-HD-12180/85 12 180 50 50 3800 7.5 7.5 597.7 5906675234144
R-XPT-HD-12220/125 12 220 50 50 3000 9.1 9.1 576.6 5906675234151
R-XPT-HD-16100/5 16 100 25 25 3000 43 43 546.0 5906675234168
R-XPT-HD-16105/10 16 105 25 25 2400 4.6 4.6 466.5 5906675277936
R-XPT-HD-16125/5 16 125 25 25 2400 5.1 5.1 5189 5906675234175

M16 R-XPT-HD-16140/20 16 140 25 25 1900 59 5.9 475.9 5906675277943
R-XPT-HD-16150/30 16 150 25 25 2700 7.9 7.9 880.5 5906675249728
R-XPT-HD-16180/60 16 180 25 25 1600 8.9 8.9 597.5 5906675249735
R-XPT-HD-16220/100 16 220 25 25 1900 82 8.2 656.2 5906675234205
R-XPT-HD-20125/5 20 125 25 25 2150 8.2 8.2 735.4 5906675234212

M20 R-XPT-HD-20160/20 20 160 25 25 1900 10.3 10.3 814.3 5906675234229
R-XPT-HD-20200/80 20 200 10 10 960 4.9 4.9 501.1 5906675199849

M24  R-XPT-HD-24260/100 24 260 10 10 760 9.9 9.9 785.2 5906675249742
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KOTWY SEGMENTOWE

RAWLBOLT™:
= R-RBL

* Wersja ze Srubg

= R-RBP

* Wersja z pretem
» R-RBL-E

* Wersja z hakiem zamknietym

Optymalny kat stozka
zapewnia maksymalny rozpér
we wszystkich podtozach

Dtugos¢ pretow
umozliwia montaz
elementéw o grubosci
do 150mm

Segment :
dostepny takze © "7
osobno

Kute na zimno stalowe
segmenty zapewniajg
niezmienne parametry
techniczne



Kotwy Mechaniczne | R-RBL, R-RBP Jo RAWLPI,UG®

R-RBL, R-RBP Kotwa Rawlbolt

Najpopularniejsza na Swiecie uniwersalna kotwa segmentowa - opcja ze srubg oraz z pretem
gwintowanym i nakretka

O W 1IlE'-l|1'-'.El!E|lREEEEI{EQEIEH“!!!EEEE!EE At
I b

Aprobaty

« ETA-11/0479; ETAG 001-2, Opgja 1 we I'Sje
ITB Warszawa « R-RBL-Rawlbolt ze $ruba

ahen,
) " Bintovamm naee 8
* ETA X [ ] Film z instrukcja
* 4 X A montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Do stosowania w betonie spekanym + Bramy rolowane Certyfikowane do:
i niespekanym (ETA opgcja 1), ptytach « Drzwi przeciwpozarowe
. . « Beton spekany
kanatowych, pustakach stropowych i ceramice .
natowy pu. r)p.wy ceramt » Konstrukcje stalowe C20/25-C50/60
* RAWLBOLT® - pierwsza na Swiecie kotwa . . , .
» Kratki bezpieczenstwa * Beton niespekany

mechaniczna, prekursor wszystkich 20/25-C50/60

poézniejszych kotew mechanicznych * Maszyny
* Produkt rekomendowany do aplikacji * Wsporniki instaladji Réwniez do zastosowania w:
z wymagana odpornoécia ogniowa do 120 minut wodociggowych i kablowych

« Kamien naturalny

» Szeroki zakres $rednic (M6 do M24)
* Cegta otworowa

» Specjalny kat stozka nakretki zapewnia
optymalny rozpér we wszystkich
rekomendowanych podtozach

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwor o wymaganej $rednicy i gtebokos$ci. Uwaga, przy wierceniu w podtozach ceramicznych nalezy
omijac spojenia zaprawy.

2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwér przy pomocy wyciora i pompki.

3. Zdemontowa¢ wstepnie zainstalowang $rube lub nakretke, umiesci¢ segment kotwy w otworze i dobi¢ do zréwnania
z powierzchnia podtoza.

4. Wtozy¢ $rube przez otwér w elemencie mocowanym lub natozy¢ element mocowany na pret gwintowany.

5. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke lub $rube do wymaganego momentu.
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Informacja o produkcie
R-RBL

Element mocowany

R-RBL-M06/10W 6 12 55 10 0 6.5

M6 R-RBL-M06/25W 6 12 70 25 0 6.5
R-RBL-M06/40W 6 12 85 40 0 6.5

R-RBL-M08/10W 8 14 65 10 0 9

M8 R-RBL-M08/25W 8 14 80 25 0 9
R-RBL-M08/40W 8 14 95 40 0 9

R-RBL-M10/10W 10 16 75 10 0 11

R-RBL-M10/25W 10 16 90 25 0 11

Mo R-RBL-M10/50W 10 16 115 50 0 11
R-RBL-M10/75W 10 16 140 75 0 11

R-RBL-M12/10W 12 20 90 10 0 13

R-RBL-M12/25W 12 20 105 25 0 13

Mz R-RBL-M12/40W 12 20 120 40 0 13
R-RBL-M12/60W 12 20 140 60 0 13

R-RBL-M16/15W 16 25 135 15 0 17

M16 R-RBL-M16/30W 16 25 150 30 10 17
R-RBL-M16/60W 16 25 180 60 30 17

R-RBL-M20/60W 20 32 195 60 25 22

M2 R-RBL-M20/100W 20 32 235 110 60 22
R-RBL-M24/100W* 24 38 255 100 25 26

M2 R-RBL-M24/150W* 24 38 300 150 100 26

* Rozmiary nieobjete Aprobata ETA

R-RBP

R-RBP-M06/10W 6 12 65 10 0 6.5
M6 R-RBP-M06/25W 6 12 80 25 0 6.5
R-RBP-M06/60W 6 12 115 60 0 6.5
R-RBP-M08/10W 8 14 75 10 0 9
M8 R-RBP-M08/25W 8 14 90 25 0 9
R-RBP-M08/60W 8 14 125 60 0 9
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Informacja o produkcie (cd.)

R-RBP-M10/15W 10 16 90 15 0 11
M10 R-RBP-M10/30W 10 16 105 30 0 11
R-RBP-M10/60W 10 16 135 60 0 11
R-RBP-M12/15W 12 20 110 15 0 13
M12 R-RBP-M12/30W 12 20 125 30 0 13
R-RBP-M12/75W 12 20 170 75 0 13
R-RBP-M16/15W 16 25 150 15 0 17
M16 R-RBP-M16/35W 16 25 170 35 10 17
R-RBP-M16/75W 16 25 210 75 35 17
R-RBP-M20/15W 20 32 170 15 0 22
M20 R-RBP-M20/30W 20 32 185 30 10 22
R-RBP-M20/100W 20 32 255 100 30 22
M24 R-RBP-M24/75W* 24 38 255 75 0 26
* Rozmiary nieobjete Aprobata ETA
Zalecenia montazowe
R-RBL // R . I R-RBP . - S
Tinst dr ety . “ : ‘ Tinst e : S
Ll Wﬂf' i ’
tix ‘ Ll hnom - * . Hiiom : B ’
= [« R = [.4 PR
<. ho o7 By . . 27 B
S ‘ ) - hmin i
i - r

Srednica gwintu d [mm]

Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 16 20 25 32 38
Moment dokrecajacy Tow [Nm] 6.5 15 27 50 120 230 400
Rozmiar klucza S [mm] 10 13 17 19 24 30 36
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 50 55 65 85 125 140 160
Catkowita gtebokos$¢ osadzenia tacznika R [mm] 45 50 60 80 120 135 155
Min. grubos¢ podtoza b [mm] 100 142.5 172.5 240
Min. rozstaw Sin [mm] 35 40 50 60 95 115 210
Min. odlegto$¢ od krawedzi [ [mm] 53 60 75 90 143 173 188

* Rozmiary nieobjete Aprobata ETA

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymato$¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie o [N/mm?] 400 400 400 400 400 400 400
Przekroj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58.0 84.3 157.0 245.0 353.0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 21.21 50.27 98.17 169.65 402.12 785.40 935.5
Charakterystyczny moment zginajacy Mo [Nm] 12.72 30.16 58.90 101.79 241.27 471.24 561.0
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 10.18 2413 47.12 81.43 193.02 376.99 449.0

* Rozmiary nieobjete Aprobata ETA
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,. [mm]
SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE
OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, ,

BETON NIESPEKANY [kN] 6.36 8.35 15.24 18.48 48.77 56.55 94.3
BETON SPEKANY [kN] 4.06 5.31 712 12.01 18.24 34.16 -

OBCIAZENIE SCINAJACEV,,

BETON NIESPEKANY [kN] 6.04 10.98 17.4 253 471 73.5 105.9
BETON SPEKANY [kN] 6.04 10.98 17.4 253 471 735 =

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,,

BETON NIESPEKANY [kN] 6.00 7.50 12.0 16.0 40.0 50.0 70.0
BETON SPEKANY [kN] 4.00 5.00 6.00 12.0 16.0 30.0 -

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

BETON NIESPEKANY [kN] 5.03 7.50 12.0 21.08 39.25 61.25 88.3
BETON SPEKANY [kN] 5.03 7.50 12.0 21.08 39.25 61.25 =

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

BETON NIESPEKANY [kN] 3.33 417 6.67 8.89 2222 27.78 389
BETON SPEKANY [kN] 222 2.78 333 6.67 8.89 16.67 -

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

BETON NIESPEKANY [kN] 333 417 6.67 16.86 31.4 49.0 70.6
BETON SPEKANY [kN] 222 2.78 3.33 13.33 13.33 1838 =

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

BETON NIESPEKANY [kN] 2.38 2.98 4.76 6.35 15.87 19.84 27.8
BETON SPEKANY [kN] 1.59 1.99 2.38 4.76 6.35 11.91 -

OBCIAZENIE SCINAJACE V.

BETON NIESPEKANY [kN] 2.38 2.98 4.76 12.05 22.43 35.0 50.4
BETON SPEKANY [kN] 1.59 1.99 2.38 9.52 12.7 23.81 -

* Wspotczynnik bezpieczenstwa 1,4

L]
Dane logistyczne
e i
$rednica | Dtugoéé | Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie Scovieas
A 5 Paleta | . 5 Paleta
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

Rawlbolt R-RBL Wersja ze $rubg

R-RBL-M06/10W 6 55 50 50 15750 1.55 1.55 5183 5906675283210
M6 R-RBL-M06/25W 6 70 50 50 15750 1.60 1.60 534.0 5906675283234
R-RBL-M06/40W 6 85 50 50 9000 1.85 1.85 363.0 5906675283258
R-RBL-M08/10W 8 65 50 50 15750 2.7 2./ 880.5 5906675283272
M8 R-RBL-M08/25W 8 80 50 50 9000 3.0 3.0 570.0 5906675283296
R-RBL-M08/40W 8 95 50 50 9000 33 33 624.0 5906675283319
R-RBL-M10/10W 10 75 50 50 9000 4.6 4.6 858.0 5906675283333
R-RBL-M10/25W 10 90 50 50 7500 5.0 5.0 780.0 5906675283357
Mo R-RBL-M10/50W 10 115 50 50 4500 5.7 5.7 543.0 5906675283371
R-RBL-M10/75W 10 140 50 50 5400 6.4 6.4 721.2 5906675283395
R-RBL-M12/10W 12 90 25 25 4500 4.3 4.3 808.5 5906675283401
R-RBL-M12/25W 12 105 25 25 2700 4.6 4.6 521.4 5906675283418
e R-RBL-M12/40W 12 120 25 25 2250 4.6 4.6 441.8 5906675283425
R-RBL-M12/60W 12 140 25 25 2250 5.2 52 500.3 5906675283432

ary
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Dane logistyczne (cd.)

H“mm

$rednica | Dtugos¢ | Opakowanie | Opakowani Opakowanie | Opakowani Kody ean
rednica ugosc pPakowanie pPakowanie Paleta PELCUVEL -] DELCAVED (] Paleta

[mm]

16

[mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

R-RBL-M16/15W 135 10 10 900 4.1 4.1 401.7 5906675283449
M16 R-RBL-M16/30W 16 150 10 10 900 4.4 4.4 421.5 5906675283456
R-RBL-M16/60W 16 180 10 10 900 4.8 4.8 461.1 5906675283463
R-RBL-M20/60W 20 195 10 10 690 8.8 8.8 634.4 5906675283487
M20 R-RBL-M20/100W 20 235 10 10 360 9.8 9.8 383.5 5906675283470
R-RBL-M24/100W 24 255) 5 5 144 73 73 238.8 5906675283494
M2 R-RBL-M24/150W 24 300 2 10 190 33 16.3 339.7 5906675283500

Rawlbolt R-RBP Wersja z pretem gwintowanym i nakretka

R-RBP-M06/10W 6 65 50 50 6300 2.8 2.8 382.8 5906675283593
M6 R-RBP-M06/25W 6 80 50 50 15750 1.65 1.65 549.8 5906675283616
R-RBP-M06/60W 6 115 50 50 9000 2.0 2.0 390.0 5906675283630
R-RBP-M08/10W 8 75 50 50 15750 2.8 2.8 912.0 5906675283654
M8 R-RBP-M08/25W 8 90 50 50 9000 31 31 588.0 5906675283678
R-RBP-M08/60W 8 125 50 50 9000 3.6 3.6 678.0 5906675283692
R-RBP-M10/15W 10 90 50 50 7500 4.9 4.9 765.0 5906675283715
M10 R-RBP-M10/30W 10 105 50 50 7500 5.3 5.3 825.0 5906675283739
R-RBP-M10/60W 10 135 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675283753
R-RBP-M12/15W 12 110 25 25 4500 4.1 4.1 759.0 5906675283760
M12 R-RBP-M12/30W 12 125 25 25 2250 5.0 5.0 475.5 5906675283777
R-RBP-M12/75W 12 170 25 25 2250 5.8 5.8 552.0 5906675283784
R-RBP-M16/15W 16 150 10 10 900 4.1 4.1 397.2 5906675283791
M16 R-RBP-M16/35W 16 170 10 10 900 4.7 4.7 448.5 5906675283807
R-RBP-M16/75W 16 210 10 10 690 53 53 392.3 5906675283814
R-RBP-M20/15W 20 170 10 10 600 7.6 7.6 487.8 5906675283821
M20 R-RBP-M20/30W 20 185 10 10 690 83 83 603.4 5906675283838
R-RBP-M20/100W 20 255 10 10 300 9.9 9.9 3282 5906675284781
M24 R-RBP-M24/75W 24 255 5 5 330 71 71 498.6 5906675283852
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R-RBL-PF, R-RBP-PF Kotwy Rawlbolt z kotnierzem

Najpopularniejsza na swiecie uniwersalna kotwa segmentowa z kotnierzem
do pustych podtozy

Aprobaty
e AT-15-7280/2014

ITE
[0 [}

WYROB
BUDOWLANY,

Informacja o produkcie

. pd [ ° Y . °
Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
+ Do stosowania w betonie, ptytach kanatowych, - Bramy rolowane Certyfikowane do:

pustakach stropowych i ceramice . « Drzwi przeciwpozarowe + Betonows iyt kunatows
* Kotnierz tworzywowy utatwia instalacje - Konstrukgje stalowe min. C20/25
w pustych podtozach i i ) .
Produkt rek d do aplikacii * Kratki bezpieczenstwa « Cegta ceramiczna
wymsgons odbaroses oanows + Maszyny * Pustak silikatowy

z wymagang odpornoscig ogniowa > )
 Szeroki zakres $rednic (M6 do M24) * Instalacja wodociaggowa

» Tréjsegmentowa tuleja rozprezna
o maksymalnym rozporze zapewnia
optymalne obciazenie i bezpieczenstwo
stosowania kotwy w kazdym podtozu

min. C20/25
* Pustaki betonowe
» Bloczki betonowe petne

Instrukcja montazu

T

1. Wywierci¢ otwor o wymaganej $rednicy i gtebokos$ci. Uwaga, przy wierceniu w podtozach ceramicznych nalezy
omijac spojenia zaprawy.

2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwér przy pomocy wyciora i pompki.

3.Zdemontowac wstepnie zainstalowanga srube lub nakretke, umiesci¢ segment kotwy w otworze i dobi¢ do zréwnania
z powierzchnia podtoza.

4. Wtozy¢ Srube przez otwér w el. mocowanym lub natozy¢ el. mocowany na pret gwintowany.

5. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke lub $rube do wymaganego momentu.

(. ______________________________________________________________________________
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Informacja o produkcie
R-RBL-PF

R-RBL-PF-M06/10W 6 12 55 10 6.5
M6 R-RBL-PF-M06/25W 6 12 70 25 6.5
R-RBL-PF-M06/40W 6 12 85 40 6.5
R-RBL-PF-M08/10W 8 14 65 10 9
M8 R-RBL-PF-M08/25W 8 14 80 25 9
R-RBL-PF-M08/40W 8 14 95 40 9
R-RBL-PF-M10/10W 10 16 75 10 11
R-RBL-PF-M10/25W 10 16 90 25 11
Mo R-RBL-PF-M10/50W 10 16 115 50 1
R-RBL-PF-M10/75W 10 16 140 75 11
R-RBL-PF-M12/10W 12 20 90 10 13
R-RBL-PF-M12/25W 12 20 105 25 13
M2 R-RBL-PF-M12/40W 12 20 120 40 13
R-RBL-PF-M12/60W 12 20 140 60 13
R-RBL-PF-M16/15W 16 25 135 15 17
M16 R-RBL-PF-M16/30W 16 25 150 30 17
R-RBL-PF-M16/60W 16 25 180 60 17
R-RBP-PF

R-RBP-PF-M06/10W 6 12 65 10 6.5
M6 R-RBP-PF-M06/25W 6 12 80 25 6.5
R-RBP-PF-M06/60W 6 12 115 60 6.5
R-RBP-PF-M08/10W 8 14 75 10 9
M8 R-RBP-PF-M08/25W 8 14 90 25 9
R-RBP-PF-M08/60W 8 14 125 60 9
R-RBP-PF-M10/15W 10 16 90 15 11
M10 R-RBP-PF-M10/30W 10 16 105 30 11
R-RBP-PF-M10/60W 10 16 135 60 1
R-RBP-PF-M12/15W 12 20 110 15 13
M12 R-RBP-PF-M12/30W 12 20 125 30 13
R-RBP-PF-M12/75W 12 20 170 75 13
R-RBP-PF-M16/15W 16 25 150 15 17
M16 R-RBP-PF-M16/35W 16 25 170 35 17
R-RBP-PF-M16/75W 16 25 210 75 17

. 217
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Zalecenia montazowe

R-RBL-PF
Tinst gf Tart T

tix e oy

frr

PODtOZA PELNE

R-RBP-PF

Tinst
°

7

df

tix

Srednica gwintu d
Srednica otworu w podtozu d,
Moment dokrecajacy Togt
Rozmiar klucza Su
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h,
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika hoom
Min. grubos¢ podtoza N
Min. rozstaw S
Min. odlegto$¢ od krawedzi Coin
R-RBL-PF
&'
-
1
PODLOZA Z OTWORAMI

[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

R-RBP-PF

12
3
10
50
45
100
BS
53

14
5
13
55
50
100
40

60

16
8
17
65
60
100
50
75

20
10
19
85
80
100
60
90

25

15

24

125
120
142
95
143

Srednica gwintu d
Srednica otworu w podtozu d,
Moment dokrecajacy Tos
Rozmiar klucza S.
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h,
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Doom
Min. grubos¢ podtoza [
Min. rozstaw ST
Min. odlegtos¢ od krawedzi C

Wtasciwosci mechaniczne

[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

12
6.5
10
45
23
100
100

14
15
13
50
23

100

100

16
27
17
60
35
100
100

20
50
19
80
40

100

100

25
120
24

120
50
100
143

Nominalna wytrzymatosc¢ na rozcigganie

Nominalna granica plastycznosci Fyk
Przekréj czynny A,
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w,
Charakterystyczny moment zginajacy M
Dopuszczalny moment zginajacy M

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]

[mm?]

[Nm]
[Nm]

400
20.1
21.21
12.72
10.18

400
36.6
50.27
30.16
2413

400
58
98.17
589
47.12

400
84.3
169.65
101.79
81.43

400
157
402.12
241.27
193.02
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE | SCINAJACEF,,

Betonowa ptyta kanatowa

: KLASA
GRUBOSC SCIANKI MATERIALU

C30/37 [kN] 8.91 10.40 — - -

C35/45 [kN] 9.86 11.50 - - -
BETONOWA P£YTA KANALOWA 23

C45/55 [kN] 10.93 12.75 — — —

€50/60 [kN] 11.88 13.86 — — —

C30/37 [kN] 9.93 16.33 18.84 - -

C35/45 [kN] 10.99 18.07 20.85 - -
BETONOWA P£YTA KANALOWA 35

C45/55 [kN] 12.18 20.03 23.11 — —

C€50/60 [kN] 13.24 21.77 25.12 — —

C30/37 [kN] 9.52 18.46 28.04 34.82 -

C35/45 [kN] 10.53 20.43 31.03 38.54 -
BETONOWA PLYTA KANALOWA 40

C45/55 [kN] 11.67 22.64 34.39 42.72 —

€50/60 [kN] 12.69 24.61 37.38 46.43 —
BETONOWA P£YTA KANALOWA 50 €20/25 [kN] 10.31 10.96 10.96 10.96 10.96
LEKKI BETON PEENY LAC 5 [kN] 8.34 8.78 8.78 8.78 8.78
CEGEA CERAMICZNA PEENA 20 [kN] 9.97 9.64 9.64 9.64 9.64
PUSTAK SILIKATOWY 15 [kN] 4.27 — — - -

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE | SCINAJACE F,,

Betonowa ptyta kanatowa

KLASA
GRUBOSC SCIANKI TR

C30/37 [kN] 436 5.44 — — —

C35/45 [kN] 4.82 6.02 — — —
BETONOWA PLYTA KANALOWA 23

C45/55 [kN] 5.35 6.67 — - -

€50/60 [kN] 5.81 7.25 - - -

C30/37 [kN] 6.61 11.42 16.07 — —

C35/45 [kN] 7.31 12.64 17.78 — —
BETONOWA P£YTA KANALOWA 35

C45/55 [kN] 8.11 14.01 19.71 - —

€50/60 [kN] 8.81 15.23 21.42 - -

C30/37 [kN] 7.30 16.94 19.19 25.46 —

C35/45 [kN] 8.08 18.75 21.23 28.18 —
BETONOWA P£YTA KANALOWA 40

C45/55 [kN] 8.95 20.78 23.53 31.23 —

€50/60 [kN] 9.73 22.59 25.58 33.95 -
BETONOWA P£YTA KANALOWA 50 €20/25 [kN] 8.45 8.93 8.93 8.93 8.93
LEKKI BETON PELNY LAC 5 [kN] 5.98 5.99 5.99 5.99 5.99
CEGLA CERAMICZNA PELNA 20 [kN] 6.25 6.37 6.37 6.37 6.37
PUSTAK SILIKATOWY 15 [kN] 1.90 — - - -



Kotwy Mechaniczne | R-RBL-PF

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE | SCINAJACEF,,,

Betonowa ptyta kanatowa

A KLASA
GRUBOSCSCIANKI oo

€30/37 [kN] 1,73 2,16 — — —

€35/45 [kN] 1,91 2,39 — — —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 23

C45/55 [kN] 2,12 2,65 = = —

€50/60 [kN] 2,31 2,88 — — —

C30/37 [kN] 2,62 4,53 6,38 — —

€35/45 [kN] 2,90 5,02 7,06 — —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 35

€45/55 [kN] 3,22 5,56 7,82 = —

€50/60 [kN] 3,50 6,04 8,50 — —

C30/37 [kN] 2,90 6,72 7,62 10,10 —

€35/45 [kN] 3,21 7,44 8,42 11,18 —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 40

€45/55 [kN] 3,55 8,25 9,34 12,39 —

€50/60 [kN] 3,86 8,96 10,15 13,47 —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 50 €20/25 [kN] 3,35 3,54 3,54 3,54 3,54
LEKKI BETON PEENY LAC 5 [kN] 1,95 1,96 1,96 1,96 1,96
CEGLA CERAMICZNA PEENA 20 [kN] 2,16 2,20 2,20 2,20 2,20
PUSTAK SILIKATOWY 15 [kN] 0,75 — — — —

OBCIAZENIE ZALECANE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE | SCINAJACE F,

Rec**

Betonowa ptyta kanatowa

vy KLASA
GRUBOSCSCIANKI oo

C30/37 [kN] 1,24 1,54 — — —

€35/45 [kN] 1,37 1,71 — — —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 23

C45/55 [kN] 1,52 1,89 = = —

€50/60 [kN] 1,65 2,05 — — —

C30/37 [kN] 1,87 3,24 4,55 — —

€35/45 [kN] 2,07 3,58 5,04 — —
BETONOWA PLYTA KANALOWA 35

C45/55 [kN] 2,30 3,97 5,59 = —

€50/60 [kN] 2,50 432 6,07 — —

C30/37 [kN] 2,07 4,80 5,44 7,22 =

€35/45 [kN] 2,29 5,31 6,02 7,99 —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 40

€45/55 [kN] 2,54 5,89 6,67 8,85 —

€50/60 [kN] 2,76 6,40 7,25 9,62 —
BETONOWA PEYTA KANALOWA 50 €20/25 [kN] 2,40 2,53 2,53 2,53 2,53
LEKKI BETON PEENY LAC 5 [kN] 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
CEGLA CERAMICZNA PEENA 20 [kN] 1,54 1,57 1,57 1,57 1,57
PUSTAK SILIKATOWY 15 [kN] 0,54 — — — —
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Dane logistyczne

mm LR [k9]
¢ . an . . . . Kody ean
Srednica | Dtugos¢ | Opakowanie | Opakowanie Opakowanie | Opakowanie
q 3 Paleta | . 5 Paleta
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

Rawlbolt R-RBL-PF wersja ze $ruba

R-RBL-PF-M06/10W 6 55 50 400 22400 1.6 12.4 694.4 5906675117485
M6 R-RBL-PF-M06/25W 6 70 50 400 22400 1.6 12.8 716.8 5906675117492
R-RBL-PF-M06/40W 6 85 50 50 20800 1.9 1.9 769.6 5906675117508
R-RBL-PF-M08/10W 8 65 50 400 22400 2.7 21.6 1209.6 5906675117515
M8 R-RBL-PF-M08/25W 8 80 50 50 20800 3.0 3.0 1248.0 5906675117522
R-RBL-PF-M08/40W 8 95 50 50 20800 33 33 1372.8 5906675117539
R-RBL-PF-M10/10W 10 75 50 50 20800 4.6 4.6 1913.6 5906675117546
R-RBL-PF-M10/25W 10 90 50 50 12800 5.0 5.0 1280.0 5906675117560
Mio R-RBL-PF-M10/50W 10 115 50 50 15600 5.7 5.7 1778.4 5906675117577
R-RBL-PF-M10/75W 10 140 50 50 12800 6.4 6.4 1638.4 5906675117584
R-RBL-PF-M12/10W 12 90 25 25 10400 4.3 4.3 1799.2 5906675117591
R-RBL-PF-M12/25W 12 105 25 25 6400 4.6 4.6 1164.8 5906675117607
Mz R-RBL-PF-M12/40W 12 120 25 25 7800 4.6 4.6 1427.4 5906675117614
R-RBL-PF-M12/60W 12 140 25 25 7800 52 52 1630.2 5906675117621
R-RBL-PF-M16/15W 16 135 10 10 2560 4.1 4.1 1057.3 5906675117638
M16 R-RBL-PF-M16/30W 16 150 10 10 2560 4.4 4.4 1113.6 5906675117645
R-RBL-PF-M16/60W 16 180 10 10 2560 4.8 4.8 1226.2 5906675117652
Rawlbolt R-RBP-PF wersja z pretem
R-RBP-PF-M06/10W 6 65 50 400 22400 2.8 22.4 1254.4 5906675117669
M6 R-RBP-PF-M06/25W 6 80 50 400 22400 1.7 13.2 739.2 5906675117676
R-RBP-PF-M06/60W 6 115 50 50 20800 2.0 2.0 832.0 5906675117683
R-RBP-PF-M08/10W 8 75 50 400 22400 2.8 22.4 1254.4 5906675117690
M8 R-RBP-PF-M08/25W 8 90 50 50 20800 3.1 3.1 1289.6 5906675117706
R-RBP-PF-M08/60W 8 125 50 50 20800 3.6 3.6 1497.6 5906675117713
R-RBP-PF-M10/15W 10 90 50 50 12800 4.9 4.9 1254.4 5906675117720
M10 R-RBP-PF-M10/30W 10 105 50 50 15600 5.3 53 1653.6 5906675117737
R-RBP-PF-M10/60W 10 135 50 50 12800 6.0 6.0 1536.0 5906675117744
R-RBP-PF-M12/15W 12 110 25 25 10400 4.1 4.1 1684.8 5906675117751
M12 R-RBP-PF-M12/30W 12 125 25 25 6400 5.0 5.0 1267.2 5906675117768
R-RBP-PF-M12/75W 12 170 25 25 7800 5.8 5.8 1809.6 5906675117775
R-RBP-PF-M16/15W 16 150 10 10 2560 4.1 4.1 1044.5 5906675117782
M16 R-RBP-PF-M16/35W 16 170 10 10 2560 4.7 4.7 1190.4 5906675117799
R-RBP-PF-M16/75W 16 210 10 10 2560 53 53 1344.0 5906675117805
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R-RBL-E, R-RBL-H, R-RB RAWLBOLT

Najpopularniejsza na swiecie uniwersalna kotwa segmentowa - opcja z hakiem
zamknietym, z hakiem otwartym, lub pojedyncza tuleja

Aprobaty Wersja

: AITT'QSV'JZSO/ZOM * R-RBL-E Wersja z hakiem zamknietym
arszawa e R-RBL-H Wersja z hakiem otwartym

m—pm * R-RBTuleja
I I ' ) Film z instrukcja
Bunowum montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
» Zaprojektowana z hakiem zamknietym » Wsporniki odciggdw, zurawi i lin Zastosowanie:
i wyprodukowana dla maksymalnych . Utwierdzenia podpér drabin
wydajnoéci * Beton

L * Bramy rolowane
» Produkt rekomendowany do aplikacji

z wymagang odpornoscig ogniowa * Drzwi przeciwpozarowe

* Namurnice
» Kratki bezpieczenstwa

Instrukc;a montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o wymaganej srednicy i gtebokosci. Uwaga, przy wierceniu w podtozach ceramicznych
nalezy omijac spojenia zaprawy.

2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwér przy pomocy wyciora i pompki

3. Zdemontowac wstepnie zainstalowana srube z hakiem, umiesci¢ segment kotwy w otworze i dobi¢
do zréwnania z powierzchnia podtoza.

4. Dokreci¢ szedciokatna $rube (nie sam hak) do rekomendowanego momentu obrotowego.

Informacja o produkcie
R-RBL-E

R-RBL-06EW 6 12 73

M8 R-RBL-08EW 8 14 87

M10 R-RBL-10EW 10 16 108

M12 R-RBL-12EW 12 20 130
R-RBL-H

-

M6 R-RBL-06HW 6 12 83
M8 R-RBL-08HW 8 14 98
M10 R-RBL-10HW 10 16 120
M12 R-RBL-12HW 12 20 145

223
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Informacja o produkcie (cd.)
R-RB

[ ]

Element mocowany

M6 R-RB-M0O6W 6 12 45 6.5
M8 R-RB-M08W 8 14 50 9
M10 R-RB-M10W 10 16 60 11
M12 R-RB-M12W 12 20 75 13
M16 R-RB-M16W 16 25 115 17
M20 R-RB-M20W 20 32 130 22
M24 R-RB-M24W 24 38 150 26

Zalecenia monl:azowe

R-RB S
Tinst 4 : . : . )
Soatn = 3 :
= e
s L =hnam . y
M PR TR R
] PR hmln 4

Srednica gwintu d [mm]

Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 16 20 25 32 38
Moment dokrecajacy T [Nm] 6.5 15 27 50 120 230 400
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 50 55 65 85 125 140 160
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Boom [mm] 45 50 60 80 120 135 155
Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] 100 142.5 172.5 240
Min. rozstaw Siin [mm] 35 40 50 60 95 115 210
Min. odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 53 60 75 90 143 173 188

Wtasciwosci mechaniczne
R-RBL-E; R-RBL-H

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci fyk [N/mm?] 180 180 180 180
Przekréj czynny A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 21.21 50.27 98.17 169.65
Charakterystyczny moment zginajacy MO [Nm] 7.64 18.10 35.34 61.07
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 6.11 14.48 28.27 48.86
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Dane logistyczne

I = R N R

Kody ean

$rednica | Dtugosé¢ ppakowanie Opal.(owanie Paleta ppakowanie Opal.(owanie Paleta
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze

Rawlbolt R-RBL-E wersja z hakiem zamknigtym
M6 R-RBL-06HW 6 83 25 25 7875 0.95 0.95 329.3 5906675283135
M8 R-RBL-08HW 8 98 25 25 4500 1.60 1.60 318.0 5906675283159
M10 R-RBL-10HW 10 120 25 25 4500 31 31 583.5 5906675283173
M12 R-RBL-12HW 12 145 25 25 2250 59 59 561.0 5906675283197

R-RBL-H wersja z hakiem otwartym
M6 R-RBL-06EW 6 73 25 25 7875 0.95 0.95 329.3 5906675283128
M8 R-RBL-08EW 8 87 25 25 7875 1.60 1.60 534.0 5906675283142
M10 R-RBL-10EW 10 108 25 25 3750 29 29 465.0 5906675283166
M12 R-RBL-12EW 12 130 25 25 2250 52 52 500.3 5906675283180

R-RB wersja z samg tuleja
M6 R-RB-M0O6W 6 45 100 100 31500 1.74 1.74 578.3 5906675283517
M8 R-RB-M08W 8 50 100 100 18000 2.6 2.6 494.4 5906675283524
M10 R-RB-M10W 10 60 100 100 10800 4.1 4.1 472.8 5906675283531
M12 R-RB-M12W 12 75 50 50 7500 4.1 4.1 645.0 5906675283548
M16 R-RB-M16W 16 115 25 25 2250 43 43 414.8 5906675283555
M20 R-RB-M20W 20 130 15 15 1620 53 53 601.9 5906675283562
M24 R-RB-M24W 24 150 5 5 720 2.6 2.6 400.1 5906675283579



KOTWY ROZPREZNE
DO NAJWYZSZYCH OBCIAZEN

SAFETYPLUS:

= R-SPLII -L = R-SPL
* Wersja ze Sruba * Wersja ze Srubg

= R-SPLII -P = R-SPL-BP
* Wersja z pretem . WerSJa_z_IE_r an

= R-SPLII-C = R-SF

* Wersja z tbem stozkowym

Hartowany trzpien z optymalnym
katem stozka zapewnia
optymalny rozpér

-

Integralna obejma o kontrolowanym
rozporze i z elementami eliminujacymi
rotacje zapewnia solidne zakotwienie

elementu mocowanego

Tuleja zapewnia
NELSINEIGE!
nos$nos¢ na
obcigzenie Scinajace

Ry -*’uﬂ ) 6 -;"

Stalowa podktadka
o podwyzszonej
wytrzymatosci

Ksztatt tulei rozpreznej
zapewnia bezpieczny montaz
i maksymalna nosnos¢

e

O-=mmm e m—

Sruby klasy 8.8
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R-SPLII, R-SPLII-P, R-SPLII-C Kotwa SafetyPlus

Rozprezna kotwa tulejowa do betonu spekanego i niespekanego
dla najwiekszych obcigzen

- —

R-SPLII-L

R-SPLII-P

R- SPLII C Wersje
Aprobaty o
. L * R-SPLII-L - Wersja ze $ruba
+ ETA-14/0345, Opcja 1- ZAG Ljubljana z tbem szeéciokatnym
» Odpornosc¢ sejsmiczna C1iC2 .

R-SPLII-P - Wersja z pretem
' i nakretka
c € a i * R-SPLII-C - Wersja ze $rubg
A EARTHQUAKE z tbem stozkowym

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza
Kotwa mechaniczna do najwyzszych obcigzen » Konstrukcje stalowe Certyfikowane do:
$cinajacych i wyrywajacych « Podpory murarskie

I » Beton spekany

 Produkt rekomendowany do aplikacji w strefach . Utwierdzenia elewagji C20/25-C50/60
sejsmicznych C1iC2 . )

Do zastosowan z wymagang odpornoscig ogniow: " Znaki drogowe * Beton niespekany

) ymag ) 2 FI)< aogniowq « Ciezkie maszyny C20/25-C50/60
+ Do zastosowan w betonie spekanym . Regaty « Beton poddany dziataniom

i niespekanym (ETA opcja 1) .
. sejsmicznym kat. C1/C2
 Zintegrowany element o kontrolowanym Bramy przemystowe

zatamaniu i funkgji antyrotacji zapewnia * Bariery ochronne
odpowiedni docisk materiatu do podtoza
i zabezpiecza kotwe przed obracaniem sie
 Konstrukcja kotwy pozwala na tatwy montaz przelo-
towy (wiercenie i montaz przez mocowany materiat)
 Trzy rodzaje zakonczen (nakretka, $ruba i $ruba
stozkowa) pozwalajg na tatwe dopasowanie
doelementu mocowanego

« Wykonanie kotwy ze stali klasy 8.8 zapewnia
duza wytrzymatos¢

* Beton zbrojony

Instrukqa montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

R-SPLII-C
—

1. Wywierci¢ otwér o wymaganej Srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwér przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobi¢ jag mtotkiem na odpowiednia gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.

Informacja o produkcie

R-SPLII-L

Element mocowany

R-SPLII SafetyPlus - Kotwa ze $rubg z tbem sze$ciokatnym

R-SPL-1I-06080/20L 6 10 80 20 12
e R-SPL-1I-06110/50L 6 10 80 20 12
R-SPL-11-08080/10L 8 12 80 10 14
M8 R-SPL-1-08090/20L 8 12 90 20 14
R-SPL-1-08120/20L 8 12 120 50 14
R-SPL-1I-10090/10L 10 15 920 10 17
M10 R-SPL-11-10100/20L 10 15 100 20 17
R-SPL-1I-10130/50L 10 15 130 50 17
R-SPL-1I-12110/10L 12 18 110 10 20
M12 R-SPL-II-12125/25L 12 18 125 25 20
R-SPL-I1-12150/50L 12 18 150 50 20
R-SPL-II-16125/10L 16 24 125 10 26
e R-SPL-II-16140/25L 16 24 140 25 26
R-SPLII-P

Element mocowany
Dtugosé $rednica otworu
S

R-SPLII-P SafetyPlus - Kotwa z pretem i nakretka

M6 R-SPL-1-06110/50P 6 10 110 50 12
M8 R-SPL-11-08090/20P 8 12 90 20 14
M10 R-SPL-1-10100/20P 10 15 100 20 17
M12 R-SPL-II-12125/25P 12 18 125 25 20
M16 R-SPL-I-16125/10P 16 24 125 10 26
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R-SPLII-C

Element mocowany
Rozmiar gwintu $rednica zewnetrzna m $rednica otworu
10

R-SPLII-C SafetyPlus - Kotwa ze $rubg z tbem stozkowym

M6 R-SPL-1-06080/20C 6 80 25 17%/12
M8 R-SPL-11-08090/26C 8 12 90 26 21%/14
M10 R-SPL-1-10100/27C 10 100 27 26%/17
M12 R-SPL-11-12125/33C 12 18 125 33 31%/20
* $rednica gornej czedci stozka
Zalecenia montazowe
Tinst /:‘ St '; ! PO ;
01 =
@"“@ 1)
B2y ! B
BRI TR V;
T Han ’ :
s [ T [wo [ e [ owe ]
Srednica gwintu d [mm] 6 8 10 12 16
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 10 12 15 24 28
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 45 80 150
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 75 85 95 115 130
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika hoom [mm] 60 70 80 100 115
Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] 100 120 140 180 200
Min. rozstaw Suin [mm] 50 60 70 80 100
Min. odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 50 60 70 80 100

‘min

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 640 640 640 640 660

Przekroj czynny - rozciaganie A, [mm?] 20.1 36.6 58.0 84.3 157.0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?] 21.2 50.3 98.2 169.7 402.1
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 12 30 60 105 266

Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 9.6 24 48 84 214

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

=m e e Jwe [ee e oo [ e JTue [ow]

Podtoza Beton niespekany Beton spekany

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,. [mm] 49 59 67 88 99 49 59 67 88 99
OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, [kN] 16.0 22.89 27.7 41.69 49.74 9.0 12.0 16.0 25.0 35.28
OBCIAZENIE $CINAJACE Vi [kN] 14.0 22.89 42.0 50.0 97.0 12.35 16.31 39.48 50.0 70.92

. 229



Kotwy Mechaniczne | SafetyPlus Il

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

[e= T e e e o [ee o [ e oo

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, [kN] 10.67 15.26 18.47 27.79 33.16 6.00 8.0 10.67 16.67 23.52
OBCIAZENIE SCINAJACE V,, [kN] 11.2 15.26 336 40.0 66.32 8.23 10.88 26.32 39.63 47.28
OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neec [kN] 7.62 10.9 13.19 19.85 23.69 4.29 571 7.62 11.9 16.80
OBCIAZENIE SCINAJACE Veee [kN] 8.00 10.9 24.0 28.57 47.37 5.88 777 18.8 283 BEi]

* Wspoétczynnik bezpieczenstwa 1,4
Wartosci obcigzen sejsmicznych

E==2 I = T T N T
c2

Kategoria odpornosci sejsmicznej c1

Standardowa efektywna gtebokos¢ kotwienia h . [mm] 49 59 67 88 99 49 59 67 88 99
OBCIAiENIE CHARAKTERYSTYCZNE

WYRYWANIE, ZNISZCZENIE STALI NRKk.s.seis [kN] 16.0 29.0 46.0 67.0 126.0 - 29.0 46.0 67.0 126.0
ZNISZCZENIE PODtOZA PRZEZ WYRWANIE NRK.p.seis [kN] 6.8 12.0 16.0 25.0 B5EY o 39 7.8 15.2 28.8
SCINANIE, ZNISZCZENIE STALI VRK.s.seis [kN] 9.8 13.0 20.0 20.0 48.5 - 10.2 17.0 17.0 43.0

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

WYRYWANIE, ZNISZCZENIE STALI NRd.s.seis [kN] 10.7 19.3 30.7 44.7 84.0 - 19.3 30.7 44.7 84.0
ZNISZCZENIE PODLOZA PRZEZ WYRWANIE NRd.p.seis [kN] 4.5 8.0 10.7 16.7 237 = 2.6 52 10.2 19.2
SCINANIE, ZNISZCZENIE STALI VRd.s.seis [kN] 7.84 6.4 16.0 16.0 38.8 - 8.16 13.6 13.6 351

* Zniszczenie stozka betonu

Dane logistyczne

I R
=

" ) " " ) o ) Kody ean
Opakowanie | Opakowa Paleta Opakowanie | Opakowanie Paleta
dnostkowe zbiorcze dnostkowe zbiorcze

R-SPLII SafetyPlus - Kotwa ze $rubg z tbem szeéciokatnym

R-SPL-1I-06080/20L 6 80 50 400 9600 22 17.2 412.8 5010445007217
Me R-SPL-1I-06110/50L 6 110 50 300 7200 29 17.4 417.6 5010445007224
R-SPL-1I-08080/10L 8 80 25 200 4800 1.6 13.0 312.0 5010445007231
M8 R-SPL-11-08090/20L 8 90 25 200 4800 1.8 14.4 345.6 5010445007248
R-SPL-11-08120/20L 8 120 25 150 3600 2.4 14.4 345.6 5010445007255
R-SPL-1I-10090/10L 10 90 20 160 3840 23 18.7 449.3 5010445007262
M10 R-SPL-1I-10100/20L 10 100 20 160 3840 2.6 20.5 491.5 5010445007279
R-SPL-1I-10130/50L 10 130 20 120 2880 3.4 20.2 483.8 5010445007286
R-SPL-1I-12110/10L 12 110 20 80 1920 4.2 17.0 407.0 5010445007293
M12 R-SPL-1I-12125/25L 12 125 20 20 3840 4.8 4.8 917.8 5010445007309
R-SPL-1I-12150/50L 12 150 20 20 3840 5.6 5.6 1075.2 5010445007316
R-SPL-II-16125/10L 16 125 10 60 1440 4.4 26.2 629.3 5010445007323
Mie R-SPL-1I-16140/25L 16 140 10 40 960 4.8 19.2 460.8 5010445007330

R-SPLII-P SafetyPlus - Kotwa z pretem i nakretka

M6 R-SPL-11-06110/50P 6 110 50 300 7200 3.0 17.7 4252 5010445007354
M8 R-SPL-11-08090/20P 8 90 25 200 4800 1.7 13.8 331.8 5010445007361
M10 R-SPL-1I-10100/20P 10 100 20 160 3840 2.6 20.6 495.4 5010445007378
M12 R-SPL-II-12125/25P 12 125 20 20 3840 4.6 4.6 874.4 5010445007385
M16 R-SPL-II-16125/10P 16 125 10 60 1440 43 25.9 622.7 5010445007392

R-SPLII-C SafetyPlus - Kotwa ze $rubg z tbem stozkowym

M6 R-SPL-1I-06080/20C 6 80 50 400 9600 2.1 16.6 398.4 5010445007408
M8 R-SPL-11-08090/26C 8 90 25 200 4800 1.8 14.0 336.0 5010445007415
M10 R-SPL-1I-10100/27C 10 100 20 160 3840 23 18.6 445.4 5010445007422
M12 R-SPL-1I-12125/33C 12 125 20 80 1920 4.5 18.1 433.9 5010445007439
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R-SPL, R-SPL-BP, R-SPL-C Kotwa SafetyPlus

Rozprezna kotwa tulejowa do wysokich obcigzen

Wersje

¢ R-SPL - Wersja ze $ruba
Apro ba ty ztbem szesciokatnym
« ETA-11/0126; ETAG 001-2, Opcja 7 ¢ R-SPL-BP - Wersja z pretem
i nakretka

:;T;** * R-SPL-C - Wersja ze $rubg
o z tbem stozkowym

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Do zastosowan w betonie niespekanym « Konstrukcje stalowe Certyfikowane do:

(ETA opcja 7) « Podpory murarskie . Beton niespekany
» Konstrukcja kotwy SafetyPlus pozwala . Utwierdzenia elewagji C20/25-C50/60
na tatwy montaz przelotowy .
Zint l t o kontrol » Znaki drogowe
* £integrowany element o kontrolowanym . Ciezki Réwniez do zastosowania w:
rozporze zapewnia wtaéciwe Cigzkie maszyny o
zabezpieczenie elementu mocowanego * Regaty * Kamien naturalny
» Unikalny ksztatt tulei zapewnia » Bramy przemystowe
rébwnomierne rozprezenie, « Bariery ochronne

zapewniajac bezpieczne

osadzenie oraz maksymalng nosnos¢
» Hartowana nakretka z optymalnym

katem stozka zapewnia zwiekszone

rozprezanie

Instrukqa montazu
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Instrukcja montazu (cd.)

1. Wywierci¢ otwor o wymaganej $rednicy i gtebokosci.

2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczys$ci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobi¢ jg mtotkiem na odpowiednia gtebokos¢.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.

Informacja o produkcie
R-SPL

Element mocowany

15 14

Rozmiar gwintu | $rednica zewnetrzna

12

R-SPL-08090/15 8

90

Me R-SPL-08110/40 8 12 110 40 14
R-SPL-10105/20 10 15 105 20 17
M10 R-SPL-10120/40 10 15 120 40 17
R-SPL-10140/60 10 15 140 60 17
R-SPL-12120/25 12 18 120 25 20
M12
R-SPL-12150/50 12 18 150 50 20
R-SPL-16145/25 16 24 145 25 26
e R-SPL-16170/50 16 24 170 50 26
M20 R-SPL-20175/30 20 28 175 30 30
R-SPL-BP

M8 R-SPL-BP-08095/15 8 12 95 15 14
M10 R-SPL-BP-10110/20 10 15 110 20 17

R-SPL-BP-12135/25 12 18 120 25 20
Mz R-SPL-BP-12160/50 12 18 160 50 20

R-SPL-BP-16160/25 16 24 160 25 26
e R-SPL-BP-16185/50 16 24 185 50 26
M20 R-SPL-BP-20190/30 20 28 190 30 30
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Informacja o produkcie (cd.)
R-SPL-C

ﬂy
|

1 d|
d1

I S NN S S

8 12 22

14
17

M8 R-SPL-C-08090/20 90

M10 R-SPL-C-10105/25 10 15 28 105 25

M12 R-SPL-C-12125/30 12 18 33 120 30 20
M16 R-SPL-C-16145/30 16 24 40 145 30 26

Zalecenia montazowe

/nst

{ g; trix : 2 :
L.

s R .
n

Srednica gwintu [mm]

Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 15 18 24 28
Min. gtebokos¢ otworu w podtozu h, [mm] 80 90 100 125 155
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Room [mm] 70 80 90 110 130
Min. grubo$¢ podtoza i [mm] 100 105 120 150 188
Min. rozstaw Sin [mm] 60 70 80 100 125
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 90 105 120 150 186

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie Fyk [N/mm?] 640 640 640 640 660
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 36.6 58.0 84.3 157.0 245.0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju W, [mm?3] 50.3 98.2 169.6 402.1 785.4
Charakterystyczny moment zginajacy MCe [Nm] 45.0 88.0 152.0 366.0 729.0
Obliczeniowy moment zginajacy M [Nm] 36.0 70.0 122.0 293.0 583.0

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

Efektywna gtgbokos¢ zakotwienia h,. [mm]

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, [kN] 15.7 19.7 28.2 60.1 66.8
[kN] 35.0

Rum

OBCIAZENIE SCINAJACE V,,, . 25.1 57.6 98.1 88.4
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, [kN] 9.00 12.0 16.0 35.0 40.0
OBCIAZENIE SCINAJACE V,, [kN] 18.0 24.0 32.0 70.0 73.7

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny [kN] 4.29 5.71 7.62 16.7 19.0
OBCIAZENIE SCINAJACE Ve [kN] 8.57 11.4 152 333 38.1

OBCIAZENIE ZALECANE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, _ [kN] 3.06 4.08 5.44 11.9 13.6
OBCIAZENIE SCINAJACE V. [kN] 6.12 8.16 10.9 238 27.2

Dane logistyczne
| Kkotwa [ Mebéfs] | wagalkel |

$rednica | Dtugosé .Opakowanie Opall(owanie Paleta ppakowanie Opal.(owanie Paleta Kody ean
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe zbiorcze
R-SPL SafetyPlus - wersja ze $§rubg
R-SPL-08090/15 8 90 50 50 9000 3.8 3.8 705.0 5010445500107
M8 R-SPL-08110/40 8 110 50 50 5400 4.7 4.7 532.2 5010445500152
R-SPL-10105/20 10 105 50 50 5400 6.6 6.6 737.4 5010445500206
M10 R-SPL-10120/40 10 120 50 50 5400 7.2 7.2 802.2 5010445500251
R-SPL-10140/60 10 140 50 50 3000 9.0 9.0 570.0 5010445500305
R-SPL-12120/25 12 120 25 25 2250 5.8 5.8 547.5 5010445500350
Mz R-SPL-12150/50 12 150 25 25 2250 5.8 5.8 549.8 5010445500404
R-SPL-16145/25 16 145 10 10 900 4.7 4.7 453.0 5010445500503
M R-SPL-16170/50 16 170 10 10 900 5.6 5.6 530.4 5010445500558
M20 R-SPL-20175/30 20 175 10 10 690 8.5 8.5 618.6 5010445500657
R-SPL-BP SafetyPlus - wersja z pretem gwintowanym
M8 R-SPL-BP-08095/15 8 95 50 50 9000 3.5 35 660.0 5010445501104
M10 R-SPL-BP-10110/20 10 110 50 50 5400 6.3 6.3 710.4 5010445501203
R-SPL-BP-12135/25 12 120 25 25 2700 6.0 6.0 678.0 5010445501357
Mz R-SPL-BP-12160/50 12 160 25 25 2250 6.5 6.5 615.0 5010445501401
R-SPL-BP-16160/25 16 160 10 10 900 4.6 4.6 445.8 5010445501500
e R-SPL-BP-16185/50 16 185 10 10 690 5.4 5.4 401.2 5010445501555
M20 R-SPL-BP-20190/30 20 190 10 10 690 8.0 8.0 582.0 5010445501654
R-SPL-C SafetyPlus - wersja z tbem stozkowym
M8 R-SPL-C-08090/20 8 90 50 50 9000 3.7 3.7 687.0 5010445502101
M10 R-SPL-C-10105/25 10 105 50 50 5400 6.6 6.6 737.4 5010445502200
M12 R-SPL-C-12125/30 12 120 25 25 2250 5.7 5.7 543.0 5010445502354
M16 R-SPL-C-16145/30 16 145 10 10 900 4.6 4.6 444.0 5010445502507



KOTWY TULEJOWE

= R-DCA
* Kotwa tulejowa
z gwintem wewnetrznym

= R-DCL

* Kotwa tulejowa z gwintem
wewngtrznym i kotnie

* R-DCA-A4

tatwy montaz za pomoca

mtotka i jednego z dwdch

dedykowanych narzedzi Gwint wewnetrzny

do osadzania dopasowany do $rub
lub pretow

S, . 'd-:-" \

el Y]

. Wersja z kotnierzem ¥
do pustych podtozy

Rozciecia oraz ksztatt g

stozka wewnetrznego Produkt dostepny
utatwiajg prosty w wersji ze stali

i pewny montaz nierdzewnej
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R-DCA, R-DCL Kotwa tulejowa

Kotwa tulejowa z gwintem wewnetrznym do prostej instalacji wbijanej

| L ﬁ;

R-DCA
Aprobaty
- ETA-13/0584; ETAG 001, Cze¢ 6 We rsje

ITB Warszawa

. AT-15-7555/2011 ITB Warszawa * R-DCA-Wersja z gwintem
wewnetrznym

L
:***: ' » R-DCL - Wersja z gwintem Film z instrukdja
*EIA** L u wewnetrznym i kotnierzem montazu

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

» Wysoka wydajno$¢ w betonie spekanym » Systemy rurociggéw Certyfikowane do:

i niespekanym potwierdzona przez ETA . Systemy wentylacyjne . Beton spekany
» Produkt rekomendowapy do gplikacji . « Instalacje tryskaczowe C20/25-C50/60

z wymagang odpornoscig ogniowa do 120 minut .

. . L. * Koryta kablowe i DI‘ZEWOdy * Beton niespekany

* Wewnetrznie gwintowana do uzycia . Krat €20/25-C50/60

z pretem gwintowanym lub $ruba raty Bet

* Beton

« tatwa w instalacji przy uzyciu mtotka

» Nacieta tuleja z wewnetrznym klinem utatwiaja Réwniez do zastosowania w:

osadzenie i rozpor .
« Kamien naturalny

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwor o wymaganej $rednicy i gtebokosci.

2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwér przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany.

4. Uderzajac mtotkiem w dedykowany pobijak rozprezy¢ kotwe w otworze.

5. Przytozy¢ element mocowany, wprowadzic Srube lub pret gwintowany i dokreci¢ z wymaganym momentem obrotowym.
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Informacja o produkcie
R-DCA/R-DCL

R i o B
[ e — e

d1
d
|

Element mocowany
st | s |

$rednica zewnetrzna

I T T

M6 R-DCA-06-25/ R-DCL-06

M8 R-DCA-08-30/ R-DCL-08 8 10 30 13 9
M10 R-DCA-10-40/ R-DCL-10 10 12 40 15 12
M12 R-DCA-12-50/ R-DCL-12 12 15 50 20 14
M16 R-DCA-16-65/ R-DCL-16 16 20 65 25 18
M20 R-DCA-20-80 20 25 80 30 22

Zalecenia montazowe

°

11 7

Srednica gwintu d [mm]
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 8 10 12 15 20 25
Moment dokrecajacy L [Nm] 4.5 11 22 38 98 130
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 30 32 42 53 70 85
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika hoom [mm] 25 30 40 50 65 80
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 80 100 130 160
min. [ [mm] 6 8 10 12 16 20
Gtebokos¢ wkrecania
max. L, [mm] 1 13 15 20 25 35
Min. rozstaw Sunin [mm] 105 220 225
Min. odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 105 220 225

Wtasciwosci mechaniczne

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 360 360 360 360 360 360
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58.0 843 157.0 245.0
Wskaznik wytrzymatosci przekroju n [mm?] 21.21 50.27 98.17 169.65 402.12 785.4
Charakterystyczny moment zginajacy P [Nm] 12.72 30.16 58.90 101.79 241.27 471.24
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 10.18 2413 47.12 81.43 193.02 376.99
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych
30 40 50 65 80

Efektywna gtgbokos¢ zakotwienia h,. [mm] 25
OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, [kN] 1.50 3.00 457 6.40 13.3 17.4
OBCIAZENIE SCINAJACE V,, [kN] 1.50 3.00 457 6.40 13.3 17.4

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny [kN] 0.72 1.43 2.18 3.06 6.30 8.30
OBCIAZENIE SCINAJACE VA [kN] 0.72 1.43 2.18 3.06 6.30 8.30

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, _ [kN] 0.50 1.02 1.55 2.19 4.50 5.90
OBCIAZENIE SCINAJACE V. [kN] 0.50 1.02 1.55 2.19 4.50 5.90

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

[ e [ mwm [ o

Brodukt $rednica | Dtugoéé | Opakowanie | Opakowa Opakowanie | Opakowanie Kodviean
5 Palet: Paleta
[mm] [mm] dnostkowe zbiorcze dnostkowe zl cze

R-DCA Wersja z gwintem wewnetrznym

M6 R-DCA-06-25 6 25 100 1000 36000 0.70 7.0 282.0 5010445771088
M8 R-DCA-08-30 8 30 100 1000 60000 1.20 12.0 750.0 5010445771200
M10 R-DCA-10-40 10 40 50 50 25000 1.20 1.20 630.0 5906675151687
M12 R-DCA-12-50 12 50 50 50 18000 2.4 2.4 876.0 5906675152004
M16 R-DCA-16-65 16 65 25 100 6000 2.7 10.9 684.0 5010445771507
M20 R-DCA-20-80 20 80 15 90 3240 3.0 17.9 674.8 5010445771620

R-DCL Lipped Wersja z gwintem wewnetrznym i kotnierzem

M6 R-DCL-06 6 25 100 100 56000 1.60 1.60 926.0 5010445779084
M8 R-DCL-08 8 30 100 100 57600 1.60 1.60 951.6 5010445779206
M10 R-DCL-10 10 40 50 50 36000 1.60 1.60 1182.0 5010445779329
M12 R-DCL-12 12 50 50 50 6000 1.60 1.60 222.0 5010445779411
M16 R-DCL-16 16 65 25 25 6000 1.60 1.60 414.0 5010445779503
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R-DCA-A4 Nierdzewna kotwa tulejowa

Nierdzewna kotwa tulejowa z gwintem wewnetrznym do prostej instalacji
przy uzyciu mtotka

Aprobaty

» ETA-13/0584; ETAG 001, Czes$¢ 6 - ITB Warszawa

* K % '
* Kk
* *

* ek L

Informacja o produkcie

Cechy i korzysci Apllkaqe Materiat podtoza

Materiat ze stali nierdzewnej dla wysokiej » Systemy rurociggéw Certyfikowane do:

odpornosci na korozje « Systemy wentylacyjne . Beton spekany
« tatwa w instalacji przy uzyciu mtotka « Instalacje tryskaczowe C20/25-C50/60
. NaCIe.ta. tuleja z wgwnetrz[\ym klinem « Koryta kablowe i przewody . Beton niespekany
utatwiaja osaézer’n’e i rozpor. . Kraty C20/25-C50/60
» Wysoka wydajnos¢ w betonie spekanym . Beton
i niespekanym potwierdzona przez ETA
» Produkt rekomendowany do aplikacji Réwniez do zastosowania w:
z wymagang odpornoscig ogniowa o l
do 120 minut » Kamien naturalny

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwér o wymaganej Srednicy i gtebokosci.

2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ kotwe do otworu i dobi¢ jag mtotkiem az do zrwnania z podtozem.

4. Uderzajac mtotkiem w specjalny pobijak rozprez kotwe w otworze.

5. Przytozy¢ element mocowany, wprowadzic srube lub pret gwintowany i dokreci¢ zwymaganym momentem obrotowym.
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Informacja o produkcie

T &
B N I —

Element mocowany
1

Srednica zewnetrzna m
Rozmiar
I T
25

M6 R-DCA-06-25-A4 6 8

M8 R-DCA-08-30-A4 8 10 30 13 9
M10 R-DCA-10-40-A4 10 12 40 15 12
M12 R-DCA-12-50-A4 12 15 50 20 14
M16 R-DCA-16-65-A4 16 20 65 25 18

Zalecenia montazowe

< 4

2%

<
N a i, HAmin
4 hd a
a

a7 a4
= 00000 [ w [wm [oo[we | we ]
Srednica gwintu d [mm] 6 8 10 12 16
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 8 10 12 15 20
Moment dokrecajacy T [Nm] 4.5 11 22 38 98
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] 30 32 42 53 70
Catkowita gtebokos¢ osadzenia tacznika Poom [mm] 25 30 40 50 65
Min. grubos¢ podtoza hoin [mm] 80 100 130
min. L, i [mm] 6 8 10 12 16
Gtebokos¢ wkrecania -
max. Ly [mm] 11 13 15 20 25
Min. rozstaw S [mm] 200 260
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 150 195

Wtasciwosci mechaniczne

e [ e | e | | e s
500 500 500 500 500

Nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Fou [N/mm?]

Nominalna granica plastycznosci - rozcigganie fyk [N/mm?] 210 210 210 210 210
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Wskaznik wytrzymatosci przekroju w, [mm?3] 21.21 50.27 98.17 169.65 402.12
Charakterystyczny moment zginajacy MCs [Nm] 17.81 42.22 82.47 142.5 337.78
Dopuszczalny moment zginajacy M [Nm] 11.88 28.15 54.98 95 225.19
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sgsiadujacych
30 40 50 65

Efektywna gtgbokos¢ zakotwienia h,. [mm] 25
OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, [kN] 1.00 2.01 3.20 4.59 8.27
OBCIAZENIE SCINAJACE V,, [kN] 1.00 2.01 3.20 459 8.27
OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Ny [kN] 0.48 0.96 1.52 2.19 3.94
OBCIAZENIE SCINAJACE Vo [kN] 0.48 0.96 152 2.19 3.94

OBCIAZENIE ZALECANE*

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N, _ [kN] 0.34 0.68 1.09 1.56 2.81
OBCIAZENIE SCINAJACE V. [kN] 0.34 0.68 1.09 1.56 2.81

* Wspbtczynnik bezpieczenstwa 1,4

Dane logistyczne

| e | desn wasa
dnica | Dtugo. Opakowanie | Opakowan Paleta Opakowan _— Kody ean
[mm] [mm] | jednostkowe zbiorcze jednostkowe
M6 6 25

R-DCA-06-25-A4 100 1000 100000 0.70 7.0 730.0 5010445776083
M8 R-DCA-08-30-A4 8 30 100 1000 64000 1.30 13.0 862.0 5010445776205
M10 R-DCA-10-40-A4 10 40 50 500 32000 1.15 1.5 766.0 5010445776328
M12 R-DCA-12-50-A4 12 50 50 400 16000 23 18.4 766.0 5010445776410
M16 R-DCA-16-65-A4 16 65 25 100 6000 2.7 10.9 684.0 5010445776502

R-DCA-ST-Plus/R-DCA-ST Pobijak do kotew
tulejowych z gwintem wewnetrznym

Narzedzie do recznego osadzania kotew tulejowych w dwoch wariantach

———

R-DCA-ST

R-DCA-ST-PLUS

Dane logistyczne

M6 R-DCA-ST-06-PLUS/R-DCA-ST-06 5.0 7.5 14.8 1 0.08
M8 R-DCA-ST-08-PLUS/R-DCA-ST-08 6.6 9.5 18.0 1 0.09
M10 R-DCA-ST-10-PLUS/R-DCA-ST-10 8.3 11.5 23.0 1 0.13
M12 R-DCA-ST-12-PLUS/R-DCA-ST-12 10.2 14.5 28.0 1 0.36
M16 R-DCA-ST-16-PLUS/R-DCA-ST-16 13.5 19.5 33.0 1 0.39
M20 R-DCA-ST-20-PLUS/R-DCA-ST-20 16.8 245 47.0 1 0.39
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Zoptymalizowany
ksztatt koncowki

Szeroki zakres Specjalny element
gtebokosci pod tbem
osadzenia poprawia chwyt

Trzy rodzaje tba
do wyboru

Unikalny
opatentowany
ksztatt gwintu
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Gwint z drugim
zwojem
naprowadzajacym
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Wyrazny profil
gtéwnego zwoju
gwintu
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R-LX wkret do betonu

Uniwersalna kotwa wkrecana do betonu

RLXHF

E= [V VNPV VYR EFEFRE

R-LX-H

pm UL

- R-LX-CS

Aprobaty

+ Aprobata Europejska Film z instrukeja
ETA w oczekiwaniu montazu

Informacja o produkcie

Materiat podtoza

Certyfikowane do:
« Beton

Cechy i korzysci Apllkaqe
« Efektywny czas instalacji dzieki uproszczonej Montaz przelotowy
procedurze - po prostu wywier¢ i wkre¢ + Mocowania tymczasowe

* Mozliwos¢ catkowitego demontazu « Podpory szalunkowe
i ponownego montazu

» Opcjonalna powtoka antykorozyjna zinc flake
» Unikatowa konstrukcja z opatentowanym

» Balustrady i porecze
» Ogrodzenia i bramy

gwintem zapewnia wysoka wydajnos¢
przy stosunkowo matej srednicy otworu

Zintegrowana podktadka zapewnia

* Regaty
 Siedzenia publiczne
* Rusztowania

estetyczny wyglad ogélny

« Brak koniecznosci rozprezenia w celu
zakotwienia gwarantuje niskie ryzyko
uszkodzenia podtoza i sprawia, ze R-LX
jest idealny do instalacji w poblizu krawedzi
i sasiadujacych kotew

» Dane o wydajnosci dla dwdch gtebokosci
kotwienia (zredukowane kotwienie w celu
unikniecia kontaktu ze zbrojeniem)

Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwo6r o wymaganej $rednicy i gtebokosci.
2. Usuna¢ zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwér przy pomocy wyciora i pompki.

3. Wtozy¢ wkret do otworu przez element mocowany i uzywajac klucza dynamometrycznego dokreci¢
Z wymaganym momentem obrotowym.
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Informacja o produkcie
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Wkret z szesciokatnym tbem z kotnierzem, ocynk galwaniczny lub ptatkowy

R-LX-05X050-HF-ZP/R-LX-05X050-HF-ZF* 0.5 6.3 50 25 10 7
263 R-LX-05X075-HF-ZP/R-LX-05X075-HF-ZF* 0.5 6.3 75 50 35 7
R-LX-06X050-HF-ZP/R-LX-06X050-HF-ZF* 7.5 7.5 50 10 - 9
R-LX-06X075-HF-ZP/R-LX-06X075-HF-ZF* 75 /25] 5 35 20 9
27,5 R-LX-06X100-HF-ZP/R-LX-06X100-HF-ZF* 7.5 7.5 100 60 45 9
R-LX-06X130-HF-ZP/R-LX-06X130-HF-ZF* 75 75 130 90 75 9
R-LX-06X150-HF-ZP/R-LX-06X150-HF-ZF* 7.5 7.5 150 110 95 9
R-LX-08X060-HF-ZP/R-LX-08X060-HF-ZF* 10 10 060 10 = 12
R-LX-08X075-HF-ZP/R-LX-08X075-HF-ZF* 10 10 075 25 5 12
R-LX-08X090-HF-ZP/R-LX-08X090-HF-ZF* 10 10 090 40 20 12
210 R-LX-08X100-HF-ZP/R-LX-08X100-HF-ZF* 10 10 100 50 30 12
R-LX-08X130-HF-ZP/R-LX-08X130-HF-ZF* 10 10 130 80 60 12
R-LX-08X150-HF-ZP/R-LX-08X150-HF-ZF* 10 10 150 100 80 12
R-LX-10X065-HF-ZP/R-LX-10X065-HF-ZF* 12.5 12.5 065 10 = 14
R-LX-10X075-HF-ZP/R-LX-10X075-HF-ZF* 12.5 12.5 075 20 - 14
R-LX-10X085-HF-ZP/R-LX-10X085-HF-ZF* 12.5 12.5 085 30 = 14
212,5 R-LX-10X100-HF-ZP/R-LX-10X100-HF-ZF* 12.5 12.5 100 45 15 14
R-LX-10X120-HF-ZP/R-LX-10X120-HF-ZF* 12.5 12.5 120 65 35 14
R-LX-10X140-HF-ZP/R-LX-10X140-HF-ZF* 12.5 12.5 140 85 55 14
R-LX-10X160-HF-ZP/R-LX-10X160-HF-ZF* 12.5 12.5 160 105 75 14
R-LX-14X080-HF-ZP/R-LX-14X080-HF-ZF* 17 17 080 5 - 18
R-LX-14X105-HF-ZP/R-LX-14X105-HF-ZF* 17 17 105 30 = 18
o R-LX-14X115-HF-ZP/R-LX-14X115-HF-ZF* 17 17 115 40 - 18
R-LX-14X135-HF-ZP/R-LX-14X135-HF-ZF* 17 17 135 60 15 18

Wkret z sze$ciokatnym tbem bez kotnierza, ocynk galwaniczny lub ptatkowy

R-LX-05X050-H-ZP/R-LX-05X050-H-ZF* 0.5 6.3 50 25 10 7
263 R-LX-05X075-H-ZP/R-LX-05X075-H-ZF* 0.5 6.3 75 50 35 7
R-LX-06X050-H-ZP/R-LX-06X050-H-ZF* 7.5 7.5 50 10 - 9
R-LX-06X075-H-ZP/R-LX-06X075-H-ZF* [eS IS 75 35 20 9
27,5 R-LX-06X100-H-ZP/R-LX-06X100-H-ZF* 7.5 7.5 100 60 45 9
R-LX-06X130-H-ZP/R-LX-06X130-H-ZF* 75 25 130 90 75 9
R-LX-06X150-H-ZP/R-LX-06X150-H-ZF* 7.5 7.5 150 110 95 9
R-LX-08X060-H-ZP/R-LX-08X060-H-ZF* 10 10 060 10 = 12
R-LX-08X075-H-ZP/R-LX-08X075-H-ZF* 10 10 075 25 5 12
R-LX-08X090-H-ZP/R-LX-08X090-H-ZF* 10 10 090 40 20 12
210 R-LX-08X100-H-ZP/R-LX-08X100-H-ZF* 10 10 100 50 30 12
R-LX-08X130-H-ZP/R-LX-08X130-H-ZF* 10 10 130 80 60 12
R-LX-08X150-H-ZP/R-LX-08X150-H-ZF* 10 10 150 100 80 12
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Informacja o produkcie (cd.)

e

R-LX-10X065-H-ZP/R-LX-10X065-H-ZF* 12.5 12.5 065 10 = 14
R-LX-10X075-H-ZP/R-LX-10X075-H-ZF* 12.5 12.5 075 20 - 14
R-LX-10X085-H-ZP/R-LX-10X085-H-ZF* 12.5 125 085 30 = 14
212,5 R-LX-10X100-H-ZP/R-LX-10X100-H-ZF* 12.5 12.5 100 45 15 14
R-LX-10X120-H-ZP/R-LX-10X120-H-ZF* 12.5 12.5 120 65 B5) 14
R-LX-10X140-H-ZP/R-LX-10X140-H-ZF* 12.5 12.5 140 85 55 14
R-LX-10X160-H-ZP/R-LX-10X160-H-ZF* 12.5 12.5 160 105 75 14
R-LX-14X080-H-ZP/R-LX-14X080-H-ZF* 17 17 080 5 - 18
R-LX-14X105-H-ZP/R-LX-14X105-H-ZF* 17 17 105 30 = 18
o R-LX-14X115-H-ZP/R-LX-14X115-H-ZF* 17 17 115 40 - 18
R-LX-14X135-H-ZP/R-LX-14X135-H-ZF* 17 17 135 60 15 18

Wkret z tbem stozkowym, ocynk galwaniczny lub ptatkowy

R-LX-05X050-CS-ZP/R-LX-05X050-CS-ZF* 0.5 6.3 50 25 10 7
263 R-LX-05X075-CS-ZP/R-LX-05X075-CS-ZF* 0.5 6.3 75 50 B5) 7
R-LX-06X050-CS-ZP/R-LX-06X050-CS-ZF* 7.5 7.5 50 10 - 9
R-LX-06X075-CS-ZP/R-LX-06X075-CS-ZF* 7.5 7.5 75 35 20 9
@7,5 R-LX-06X100-CS-ZP/R-LX-06X100-CS-ZF* 7.5 7.5 100 60 45 9
R-LX-06X130-CS-ZP/R-LX-06X130-CS-ZF* 75 7.5 130 90 75 9
R-LX-06X150-CS-ZP/R-LX-06X150-CS-ZF* 7.5 7.5 150 110 95 9
R-LX-08X060-CS-ZP/R-LX-08X060-CS-ZF* 10 10 060 10 = 12
R-LX-08X075-CS-ZP/R-LX-08X075-CS-ZF* 10 10 075 25 5 12
R-LX-08X090-CS-ZP/R-LX-08X090-CS-ZF* 10 10 090 40 20 12
210 R-LX-08X100-CS-ZP/R-LX-08X100-CS-ZF* 10 10 100 50 30 12
R-LX-08X130-CS-ZP/R-LX-08X130-CS-ZF* 10 10 130 80 60 12
R-LX-08X150-CS-ZP/R-LX-08X150-CS-ZF* 10 10 150 100 80 12
R-LX-10X065-CS-ZP/R-LX-10X065-CS-ZF* 12.5 12.5 065 10 = 14
R-LX-10X075-CS-ZP/R-LX-10X075-CS-ZF* 12.5 12.5 075 20 - 14
R-LX-10X085-CS-ZP/R-LX-10X085-CS-ZF* 12.5 125 085 30 = 14
212,5 R-LX-10X100-CS-ZP/R-LX-10X100-CS-ZF* 12.5 12.5 100 45 15 14
R-LX-10X120-CS-ZP/R-LX-10X120-CS-ZF* 12.5 12.5 120 65 35 14
R-LX-10X140-CS-ZP/R-LX-10X140-CS-ZF* 12.5 12.5 140 85 55 14
R-LX-10X160-CS-ZP/R-LX-10X160-CS-ZF* 12.5 12.5 160 105 75 14
R-LX-14X080-CS-ZP/R-LX-14X080-CS-ZF* 17 17 080 5 - 18
R-LX-14X105-CS-ZP/R-LX-14X105-CS-ZF* 17 17 105 30 = 18
o R-LX-14X115-CS-ZP/R-LX-14X115-CS-ZF* 17 17 115 40 - 18
R-LX-14X135-CS-ZP/R-LX-14X135-CS-ZF* 17 17 135 60 15 18

*Na zamoéwienie

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych

S N R T R

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neym

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 4.70 8.50 123 15.0 213
Zredukowana gtebokos¢ zakotwienia [kN] 113 18.9 21.5 27.0 42.8

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Noo

Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 2.10 5.00 8.80 12.0 171
Zredukowana gteboko$¢ zakotwienia [kN] 3.80 9.00 134 20.0 317
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia (cd.)

e T T s
OBCIAiENIE OBLICZENIOWE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 1.00 2.40 4.20 5.70 8.10
Zredukowana gtebokos$¢ zakotwienia [kN] 2.08 5.00 9.00 13.3 211

OBCIAZENIE ZALECANE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,
Standardowa gtebokos¢ zakotwienia [kN] 0.70 1.70 3.00 4.10 5.80
Zredukowana gteboko$¢ zakotwienia [kN] 1.49 3.60 6.40 9.50 15.1

L] o
Zalecenia montazowe
O O S N S T
Srednica gwintu d [mm] 6.3 7.5 10 12.5 17
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 5 6 8 10 14

STANDARDOWA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Min. gteboko$¢ otworu w podtozu hos [mm] 50 65 80 95 130
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika P oms [mm] 40 55 70 85 120
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 100 110 130 190
Min. rozstaw ST [mm] 30 35 40 55 80
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coms [mm] 30 35 35 55 80
ZREDUKOWANA GtEBOKOSC ZAKOTWIENIA
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h,, [mm] 35 50 60 65 85
Catkowita gteboko$¢ osadzenia tacznika N o [mm] 25 40 50 55 75
Min. grubos¢ podtoza (LI [mm] 100 120
Min. rozstaw SH. [mm] 30 35 50 70 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 30 35 50 70 110

‘min,

Dane logistyczne

Opakowanie Kody ean
jednostkowe

Wkret z sze$ciokatnym tbem z kotnierzem, ocynk galwaniczny lub ptatkowy R-LX-HF-ZP R-LX-HF-ZF
263 R-LX-05X050-HF-ZP/R-LX-05X050-HF-ZF* 6.3 50 100 5906675112947 5906675129570
R-LX-05X075-HF-ZP/R-LX-05X075-HF-ZF* 6.3 75 100 5906675112961 5906675129587
R-LX-06X050-HF-ZP/R-LX-06X050-HF-ZF* 7.5 50 100 5906675112978 5906675129594
R-LX-06X075-HF-ZP/R-LX-06X075-HF-ZF* 7.5 75 100 5906675119175 5906675129600
@7,5 R-LX-06X100-HF-ZP/R-LX-06X100-HF-ZF* 7.5 100 100 5906675119182 5906675129617
R-LX-06X130-HF-ZP/R-LX-06X130-HF-ZF* 7.5 130 100 5906675119199 5906675129624
R-LX-06X150-HF-ZP/R-LX-06X150-HF-ZF* 7.5 150 100 5906675119205 5906675129631
R-LX-08X060-HF-ZP/R-LX-08X060-HF-ZF* 10 060 100 5906675119212 5906675129648
R-LX-08X075-HF-ZP/R-LX-08X075-HF-ZF* 10 075 100 5906675119236 5906675129655
R-LX-08X090-HF-ZP/R-LX-08X090-HF-ZF* 10 090 100 5906675119243 5906675129662
10 R-LX-08X100-HF-ZP/R-LX-08X100-HF-ZF* 10 100 100 5906675119250 5906675129679
R-LX-08X130-HF-ZP/R-LX-08X130-HF-ZF* 10 130 50 5906675119267 5906675129686
R-LX-08X150-HF-ZP/R-LX-08X150-HF-ZF* 10 150 50 5906675119274 5906675129693
R-LX-10X065-HF-ZP/R-LX-10X065-HF-ZF* 12.5 065 50 5906675119281 5906675129709
R-LX-10X075-HF-ZP/R-LX-10X075-HF-ZF* 12.5 075 50 5906675119304 5906675129716
R-LX-10X085-HF-ZP/R-LX-10X085-HF-ZF* 12.5 085 50 5906675119311 5906675129723
12,5 R-LX-10X100-HF-ZP/R-LX-10X100-HF-ZF* 12.5 100 50 5906675119335 5906675129730
R-LX-10X120-HF-ZP/R-LX-10X120-HF-ZF* 12.5 120 25 5906675119342 5906675129747
R-LX-10X140-HF-ZP/R-LX-10X140-HF-ZF* 12.5 140 25 5906675119410 5906675129754
R-LX-10X160-HF-ZP/R-LX-10X160-HF-ZF* 12.5 160 20 5906675119489 5906675129761
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Dane logistyczne (cd.)

Kody ean

Opakowanie
jednostkowe

R-LX-14X080-HF-ZP/R-LX-14X080-HF-ZF* 17 080 20 5906675119946 5906675129822
R-LX-14X105-HF-ZP/R-LX-14X105-HF-ZF* 17 105 20 5906675119953 5906675129839
e R-LX-14X115-HF-ZP/R-LX-14X115-HF-ZF* 17 115 20 5906675119960 5906675129846
R-LX-14X135-HF-ZP/R-LX-14X135-HF-ZF* 17 135 20 5906675119977 5906675129853
Wkret z szesciokatnym tbem bez kotnierza, ocynk galwaniczny lub ptatkowy R-LX-H-ZP LX-H-ZF

R-LX-05X050-H-ZP/R-LX-05X050-H-ZF* 6.3 50 100 5906675120126 5906675129891
063 R-LX-05X075-H-ZP/R-LX-05X075-H-ZF* 6.3 75 100 5906675120133 5906675129907
R-LX-06X050-H-ZP/R-LX-06X050-H-ZF* 7.5 50 100 5906675120164 5906675129914
R-LX-06X075-H-ZP/R-LX-06X075-H-ZF* 7.5 75 100 5906675120171 5906675129921
@7,5 R-LX-06X100-H-ZP/R-LX-06X100-H-ZF* 7.5 100 100 5906675120225 5906675129938
R-LX-06X130-H-ZP/R-LX-06X130-H-ZF* 7.5 130 100 5906675120324 5906675129945
R-LX-06X150-H-ZP/R-LX-06X150-H-ZF* 7.5 150 100 5906675120508 5906675129952
R-LX-08X060-H-ZP/R-LX-08X060-H-ZF* 10 060 100 5906675120768 5906675129969
R-LX-08X075-H-ZP/R-LX-08X075-H-ZF* 10 075 100 5906675120812 5906675129976
R-LX-08X090-H-ZP/R-LX-08X090-H-ZF* 10 090 100 5906675120843 5906675129983
10 R-LX-08X100-H-ZP/R-LX-08X100-H-ZF* 10 100 100 5906675121055 5906675129990
R-LX-08X130-H-ZP/R-LX-08X130-H-ZF* 10 130 50 5906675121185 5906675130002
R-LX-08X150-H-ZP/R-LX-08X150-H-ZF* 10 150 50 5906675121192 5906675130019
R-LX-10X065-H-ZP/R-LX-10X065-H-ZF* 12.5 065 50 5906675121208 5906675130026
R-LX-10X075-H-ZP/R-LX-10X075-H-ZF* 12.5 075 50 5906675121482 5906675130033
R-LX-10X085-H-ZP/R-LX-10X085-H-ZF* 12.5 085 50 5906675122076 5906675130040
12,5 R-LX-10X100-H-ZP/R-LX-10X100-H-ZF* 12.5 100 50 5906675122557 5906675130057
R-LX-10X120-H-ZP/R-LX-10X120-H-ZF* 12.5 120 25 5906675123141 5906675130064
R-LX-10X140-H-ZP/R-LX-10X140-H-ZF* 12.5 140 25 5906675123615 5906675130071
R-LX-10X160-H-ZP/R-LX-10X160-H-ZF* 12.5 160 20 5906675124209 5906675130088
-/R-LX-14X080-H-ZF* 17 080 20 - 5906675130149
R-LX-14X105-H-ZP/R-LX-14X105-H-ZF* 17 105 20 5906675127521 5906675130156
e -/R-LX-14X115-H-ZF* 17 115 20 - 5906675130163
R-LX-14X135-H-ZP/R-LX-14X135-H-ZF* 17 135 20 5906675127545 5906675130170

Wkret z tbem stozkowym, ocynk galwaniczny lub ptatkowy R-LX-CS-ZP R-LX-CS-ZF
R-LX-05X050-CS-ZP/R-LX-05X050-CS-ZF* 6.3 50 100 5906675127859 5906675130217
e R-LX-05X075-CS-ZP/R-LX-05X075-CS-ZF* 6.3 75 100 5906675128054 5906675130224
R-LX-06X050-CS-ZP/R-LX-06X050-CS-ZF* 7.5 50 100 5906675128801 5906675130231
R-LX-06X075-CS-ZP/R-LX-06X075-CS-ZF* 7.5 75 100 5906675129280 5906675130248
27,5 R-LX-06X100-CS-ZP/R-LX-06X100-CS-ZF* 7.5 100 100 5906675129297 5906675130255
R-LX-06X130-CS-ZP/R-LX-06X130-CS-ZF* 7.5 130 100 5906675129303 5906675130262
R-LX-06X150-CS-ZP/R-LX-06X150-CS-ZF* 7.5 150 100 5906675129310 5906675130279
R-LX-08X060-CS-ZP/R-LX-08X060-CS-ZF* 10 060 100 5906675129327 5906675130385
R-LX-08X075-CS-ZP/R-LX-08X075-CS-ZF* 10 075 100 5906675129334 5906675130392
R-LX-08X090-CS-ZP/R-LX-08X090-CS-ZF* 10 090 100 5906675129341 5906675130408
10 R-LX-08X100-CS-ZP/R-LX-08X100-CS-ZF* 10 100 100 5906675129358 5906675130415
R-LX-08X130-CS-ZP/R-LX-08X130-CS-ZF* 10 130 50 5906675129365 5906675130422
R-LX-08X150-CS-ZP/R-LX-08X150-CS-ZF* 10 150 50 5906675129372 5906675130439
R-LX-10X065-CS-ZP/R-LX-10X065-CS-ZF* 12.5 065 50 5906675129389 5906675130453
R-LX-10X075-CS-ZP/R-LX-10X075-CS-ZF* 12.5 075 50 5906675129396 5906675130460
R-LX-10X085-CS-ZP/R-LX-10X085-CS-ZF* 12.5 085 50 5906675129402 5906675130477
@12,5 R-LX-10X100-CS-ZP/R-LX-10X100-CS-ZF* 12.5 100 50 5906675129419 5906675130491
R-LX-10X120-CS-ZP/R-LX-10X120-CS-ZF* 12.5 120 25 5906675129426 5906675130514
R-LX-10X140-CS-ZP/R-LX-10X140-CS-ZF* 12.5 140 25 5906675129433 5906675130521
R-LX-10X160-CS-ZP/R-LX-10X160-CS-ZF* 12.5 160 20 5906675129440 5906675130538
R-LX-14X080-CS-ZP/R-LX-14X080-CS-ZF* 17 080 20 5906675129501 5906675130590
R-LX-14X105-CS-ZP/R-LX-14X105-CS-ZF* 17 105 20 5906675129518 5906675130606
e R-LX-14X115-CS-ZP/R-LX-14X115-CS-ZF* 17 115 20 5906675129525 5906675130675
R-LX-14X135-CS-ZP/R-LX-14X135-CS-ZF* 17 135 20 5906675129532 5906675130712

*Na zamowienie
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Kotwy Mechaniczne | Akcesoria [ (%] RAWI,PI,UG®

Wyrywarka mechaniczna do kotew

Urzadzenie do testow sit wyrywajacych typu 2000

Product overview

Cechy i korzysci Aplikacje
* Maszyna do testéw » Wyrywarka do testéw zamocowan, elementéw
ztgcznych i kotew

Instrukcja

1. Dopasuj koncéwke odpowiadajaca zamocowaniu lub el. ztagcznemu, ktéry ma zostac przetestowany.

2. Nasun otwor w adapterze urzadzenia na koncéwke przytwierdzona do testowanego elementu az ich o$ znajdzie
sie w jednej linii.

3. Wysun gwintowane nogi urzadzenia do osiggniecia pozycji, w ktérej gtowica adaptera moze zosta¢ przetozona przez otwér
w podstawie rozktadajacej obcigzenie. Sprawdz, czy gtowica poprzeczki jest wycentrowana wzgledem urzadzenia, a testowane
zamocowanie solidnie przytwierdzone gtowicy adaptera wyrywarki. Dokonaj ostatecznych poprawek, aby urzadzenie, gtowica
i element znajdowaty sie w jednej linii.

4. Ustaw urzadzenie tak, aby tarcza pomiarowa byta dobrze widoczna.

5. Skoryguj ustawienie ndg, tak aby wszystkie trzy miaty kontakt z podtozem, a taczaca je podstawa byta réwnolegta do podtoza
i wypoziomowana, co umozliwiajg wbudowane poziomnice.

6. Umiesc¢ czerwony wskaznik na zegarze w pozycji zerowej. Przytrzymaj urzadzenie za pomoca uchwytu i rozpocznij obcigzanie
zamocowania krecac pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

7. Zwieksz obcigzenie az do osiggniecia poziomu testowego. Utrzymaj go i obserwuj jakiekolwiek wahania oznaczajace
przemieszczenie i potencjalne uszkodzenia tacznika. Zapisz pozadany wynik.

8. Zlikwiduj obcigzenie krecac pokrettem przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, pozwalajac gtowicy uwolni¢ uchwyt elementu
testowanego i powrdci¢ do pozycji wyjsciowej.

9. Zdemontuj urzadzenie i adapter.
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RT-SDSA Aggressor SDS plus

Wiertta do szybkiego wiercenia w betonie

Certyfikaty

: 's;‘

Informacja o produkcie
L] pd . L] L] L] o
Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
* Punkt centrujacy umozliwia szybkie » Wiercenie otworéw w betonie, Do zastosowania w:
rozpoczecie wiercenia bez slizgania sie wiertta cegle i kamieniu Bet
« Kat ptytki widii 160° umozliwia szybkie » Przystosowane do pracy eton
wiercenie w betonie wraz z mtotowiertarka SDS plus ~ * Cegta petna
+ Bardzo gtebokie osadzenie ptytki widii znacznie + Cegta otworowa
poprawia potaczenie z trzpieniem wiertta e Kamien naturalny
co wptywa na jego wysoka jakos¢ « Bloczki betonowe

« Agresywne ztobienia umozliwiaja szybki odciag
urobku i zwiekszaja predkos¢ wiercenia

« Stal o specyfikacji 34CrNiMo6 zapewnia wysoka
wytrzymatos¢ i duza trwatosé

» Poddane obrébce cieplnej dzieki ktorej
twardos¢ stali zwrasta do 52 HRC co zapewnia
optymalna odpornos¢ podczas pracy

» Predkos¢ wiercenia zwiekszona o 30%

» Wyjatkowo wysoka jakos¢ potwierdzona
miedzynarodowym certyfikatem SicherSafe

Rekomendowane zamocowania

R-HLX-HF-ZF R-XPT R-XPTII-A4

Wkret z tbem heksagonalnym Kotwa opaskowa Nierdzewna kotwa opaskowa
i zintegrowanga podktadka
w powtoce zinc flake

||
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Wiertta | SDS plus

Dane logistyczne

Dane logistyczne

Produkt Kody ean

RT-SDSA-4/110 4 110 50 1 0.04 5906675114767
RT-SDSA-5/110 5 110 50 1 0.04 5906675114774
RT-SDSA-5/160 5 160 100 1 0.04 5906675027944
RT-SDSA-5/210 5 210 150 1 0.04 5906675114781
RT-SDSA-5/310 5 310 250 1 0.15 5906675063461
RT-SDSA-5/310B12 5 310 250 12 9.12 5906675063478
RT-SDSA-5/460 5 460 400 1 0.09 5906675114798
RT-SDSA-55/160 55 160 100 1 0.04 5906675026503
RT-SDSA-55/260 5,5 260 200 1 0.06 5906675114804
RT-SDSA-55/310 55 310 250 1 0.06 5906675114811
RT-SDSA-55/460 5,5 460 400 1 0.09 5906675114828
RT-SDSA-6/110 6 110 50 1 0.09 5906675027920
RT-SDSA-6/160 6 160 100 1 0.05 5906675026589
RT-SDSA-6/160B12 6 160 100 12 6.84 5906675063539
RT-SDSA-6/210 6 210 150 1 0.05 5906675027982
RT-SDSA-6/260 6 260 200 1 0.1 5906675048598
RT-SDSA-6/310B12 6 310 250 12 10.61 5906675063485
RT-SDSA-6/460 6 460 400 1 0.09 5906675114835
RT-SDSA-65/210 6.5 210 150 1 0.06 5906675114842
RT-SDSA-65/260 6.5 260 200 1 0.06 5906675114859
RT-SDSA-65/310 6.5 310 250 1 0.07 5906675114866
RT-SDSA-7/110 7 110 50 1 0.04 5906675026572
RT-SDSA-7/160 7 160 100 1 0.05 5906675026565
RT-SDSA-8/110 8 110 50 1 0.04 5906675026558
RT-SDSA-8/160 8 160 100 1 0.06 5906675027951
RT-SDSA-8/160B12 8 160 100 12 8.15 5906675063546
RT-SDSA-8/210 8 210 150 1 0.07 5906675027968
RT-SDSA-8/260 8 260 200 1 0.07 5906675027937
RT-SDSA-8/310 8 310 250 1 0.08 5906675027975
RT-SDSA-8/310B12 8 310 250 12 11.64 5906675063508
RT-SDSA-8/410 8 410 350 1 0.14 5906675114873
RT-SDSA-8/460 8 460 400 1 0.15 5906675114880
RT-SDSA-8/610 8 610 550 1 0.33 5906675064468
RT-SDSA-9/160 9 160 100 1 0.07 5906675114897
RT-SDSA-95/260 9.5 260 200 1 0.30 5906675045979
RT-SDSA-95/310 9.5 310 250 1 0.30 5906675045986
RT-SDSA-95/410 9.5 410 350 1 0.30 5906675045993
RT-SDSA-10/110 10 110 50 1 0.05 5906675026596
RT-SDSA-10/160 10 160 100 1 0.07 5906675026602
RT-SDSA-10/160B12 10 160 100 12 12.00 5906675063553
RT-SDSA-10/210 10 210 150 1 0.09 5906675026619
RT-SDSA-10/260 10 260 200 1 0.08 5906675026626
RT-SDSA-10/310 10 310 250 1 0.08 5906675028002
RT-SDSA-10/310B12 10 310 250 12 12.00 5906675063515
RT-SDSA-10/460 10 460 400 1 0.20 5906675114910
RT-SDSA-10/610 10 610 550 1 0.26 5906675114927
RT-SDSA-10/1000 10 1000 940 1 0.54 5906675114934
RT-SDSA-11/260 11 260 200 1 0.07 5906675086156
RT-SDSA-11/310 1 310 250 1 0.12 5906675086163
RT-SDSA-11/410 11 410 350 1 0.20 5906675086811
RT-SDSA-12/160 12 160 100 1 0.09 5906675026633
RT-SDSA-12/210 12 210 150 1 0.11 5906675026640
RT-SDSA-12/260 12 260 200 1 0.08 5906675028019
RT-SDSA-12/310 12 310 250 1 0.17 5906675026657
RT-SDSA-12/460 12 460 400 1 0.29 5906675086149
RT-SDSA-12/610 12 610 550 1 0.33 5906675114958
RT-SDSA-12/1000 12 1000 940 1 0.54 5906675114965
RT-SDSA-14/160 14 160 100 1 0.11 5906675114972
RT-SDSA-14/210 14 210 150 1 0.131 5906675026664
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Dane logistyczne

Dane logistyczne

Kody ean

RT-SDSA-14/260 14 260 200 1 0.167 5906675026671
RT-SDSA-14/310 14 310 250 1 0.199 5906675026688
RT-SDSA-14/460 14 460 400 1 0.25 5906675026695
RT-SDSA-14/610 14 610 550 1 0.38 5906675115009
RT-SDSA-14/1000 14 1000 940 1 0.54 5906675115047
RT-SDSA-15/160 15 160 100 1 0.14 5906675115054
RT-SDSA-15/210 15 210 150 1 0.14 5906675086828
RT-SDSA-16/160 16 160 100 1 0.14 5906675115054
RT-SDSA-16/210 16 210 150 1 0.18 5906675115078
RT-SDSA-16/260 16 260 200 1 0.21 5906675026701
RT-SDSA-16/310 16 310 250 1 0.26 5906675026718
RT-SDSA-16/460 16 460 400 1 0.30 5906675026725
RT-SDSA-16/610 16 610 550 1 0.50 5906675115085
RT-SDSA-16/1000 16 1000 940 1 0.88 5906675115092
RT-SDSA-18/210 18 210 150 1 0.22 5906675115108
RT-SDSA-18/260 18 260 200 1 0.28 5906675115115
RT-SDSA-18/310 18 310 250 1 0.32 5906675026732
RT-SDSA-18/460 18 460 400 1 0.41 5906675026749
RT-SDSA-18/610 18 610 550 1 0.66 5906675115139
RT-SDSA-18/1000 18 1000 940 1 1.11 5906675115146
RT-SDSA-20/310 20 310 250 1 0.40 5906675026756
RT-SDSA-20/460 20 460 400 1 0.53 5906675026763
RT-SDSA-20/610 20 610 550 1 0.79 5906675115153
RT-SDSA-22/460 22 460 400 1 0.64 5906675026770
RT-SDSA-24/460 24 460 400 1 0.74 5906675026787
RT-SDSA-25/310 25 310 250 1 0.96 5906675115238
RT-SDSA-25/460 25 460 400 1 0.96 5906675115245
RT-SDSA-26/460 26 460 400 1 0.87 5906675026794
RT-SDSA-30/460 30 460 400 1 1.10 5906675115252
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RT-SDSR Rebardrill SDS plus

Wysokiej jakosci wiertta do wiercenia w betonie zbrojonym

CertyFikaty

Informacja o produkcie

L] 4 L] L] L] L] o
Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
» Monolityczna ptytka widii zwigksza » Wiercenie otworéw w betonie Do zastosowania w:

zywotnos¢ wiertta ;brojonym, betonie, kamieniu - Beton zbrojony
« Punkt centrujacy umozliwia szybkie rozpoczecie i twardej cegle . Beton
wiercenia bez $lizgania sie wiertta » Przystosowane do pracy Kamief naturaln
3 symetrycznie rozmieszczone krawedzie wraz z mtotowiertarka SDS plus ki v
tnace umozliwiaja dokonanie idealnie prostych * Bloczki betonowe
i osiowych odwiertéw » Cegta petna

« Ptytka widii o kacie natarcia 135° umozliwia
wiercenie w zbrojonym betonie

+ Bardzo gtebokie osadzenie ptytki widii znacznie
poprawia potaczenie z trzpieniem wiertta
co wptywa na jego wysoka jakos¢

3 powierzchnie odciagu urobku i specjalny ksztatt
wiertta utatwiaja wyprowadzenie pytu

« Stal o specyfikacji 34CrNiMo6 zapewnia wysoka
wytrzymatos¢ i duzg trwatosé

» Poddane obrébce cieplnej dzieki ktérej twardosé
stali zwrasta do 52 HRC co zapewnia optymalna
odpornos¢ podczas pracy

Rekomendowane zamocowania

R-KER R-XPT R-HPTII-ZF

Kotwa wklejana winylestrowa Kotwa opaskowa Kotwa opaskowa
w ptatkowej powtoce cynkowe;j

i —r l " " - .
R . g ————
L]

Kotwy wklejane o srednicy do @ 20 mm dzieki mozliwosci wiercenia w poblizu krawedzi.
Kotwy mechaniczne o $rednicach do @ 20 mm, dzieki doskonale centrycznym otworom.

..
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Dane logistyczne

Dane logistyczne

Kody ean

RT-SDSR-5/160 5 160 100 1 0.3 5906675046006
RT-SDSR-6/110 6 110 50 1 0.3 5906675047713
RT-SDSR-6/160 6 160 100 1 0.3 5906675046013
RT-SDSR-6/160B12 6 160 100 12 6.84 5906675063560
RT-SDSR-6/210 6 210 150 1 0.3 5906675046020
RT-SDSR-6/260 6 260 200 1 0.3 5906675046037
RT-SDSR-6/310B12 6 310 250 12 10.61 5906675063591
RT-SDSR-7/160 7 160 100 1 0.3 5906675047737
RT-SDSR-8/110 8 110 50 1 0.3 5906675047720
RT-SDSR-8/160 8 160 100 1 0.3 5906675046044
RT-SDSR-8/160B12 8 160 100 12 8.15 5906675063577
RT-SDSR-8/210 8 210 150 1 0.3 5906675046051
RT-SDSR-8/260 8 260 200 1 0.3 5906675046068
RT-SDSR-8/310 8 310 250 1 0.3 5906675046075
RT-SDSR-8/310B12 8 310 250 12 11.64 5906675063607
RT-SDSR-8/460 8 460 400 1 0.3 5906675046082
RT-SDSR-10/160 10 160 100 1 0.3 5906675046099
RT-SDSR-10/160B12 10 160 100 12 12.00 5906675063584
RT-SDSR-10/210 10 210 150 1 0.3 5906675046105
RT-SDSR-10/260 10 260 200 1 0.3 5906675046112
RT-SDSR-10/310 10 310 250 1 0.3 5906675046136
RT-SDSR-10/310B12 10 310 250 12 12.00 5906675063614
RT-SDSR-10/460 10 460 400 1 0.3 5906675046143
RT-SDSR-12/160 12 160 100 1 0.3 5906675046150
RT-SDSR-12/210 12 210 150 1 0.3 5906675046167
RT-SDSR-12/260 12 260 200 1 0.3 5906675046174
RT-SDSR-12/310 12 310 250 1 0.3 5906675046181
RT-SDSR-12/460 12 460 400 1 0.3 5906675046198
RT-SDSR-14/210 14 210 150 1 0.3 5906675046204
RT-SDSR-14/260 14 260 200 1 0.3 5906675046211
RT-SDSR-14/310 14 310 250 1 0.3 5906675046228
RT-SDSR-14/460 14 460 400 1 0.3 5906675046235
RT-SDSR-16/210 16 210 150 1 0.3 5906675046242
RT-SDSR-16/260 16 260 200 1 0.3 5906675046259
RT-SDSR-16/310 16 310 250 1 0.3 5906675046266
RT-SDSR-16/460 16 460 400 1 0.3 5906675046273
RT-SDSR-18/310 18 310 250 1 0.3 5906675046280
RT-SDSR-20/310 20 310 250 1 0.3 5906675046297
RT-SDSR-20/460 20 460 400 1 0.55 5906675071183
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RT-SDSB Brickdrill SDS plus

Wiertta do bezudarowego wiercenia w budowlanych materiatach ceramicznych

Certyfikaty

Informacja o produkcie

Cechyl korzysci Aplikacje Materiat podtoza
Kat ptytki widii o kacie natarcia 120° umozliwia » Wiercenie otworéw w pustakach Do Zastosowania w:
szybkie wiercenie w materiatach ceramicznych ceramicznych X
bez efektu niszczenia materiatu - Przystosowane do pracy * Pustak ceramiczny
« Krétkie uzwojenie wiertta pozwala na odciag pytu wraz z mtotowiertarka SDS plus ~ * Cegta otworowa
pomiedzy szczelinami bloczkéw ceramicznych « Gazobeton

» Wiercenie bez udaru poprzez skrawanie materiatu

« ldealnie proste otwory bez efektu niszczenia
cegty ceramicznej

« Stal o specyfikacji 34CrNiMo6 zapewnia wysoka
wytrzymatos¢ i duza trwatosé

» Poddane obrébce cieplnej dzieki ktérej twardosé

stali zwrasta do 52 HRC co zapewnia optymalng
odpornos¢ podczas pracy

» Przeznaczone rowniez do wiercenia w bloczkach
gazobetonowych

 Dtugie wymiary wiertta umozliwiajg wiercenie
otwordw takze przez docieplenie

* Wyjatkowo wysoka jakos¢ potwierdzona
miedzynarodowym certyfikatem SicherSafe

Rekomendowane zamocowania

R-KEM II RM50

kotwa wklejana poliestrowa Kotwa wklejana poliestrowa
bez styrenu bez styrenu
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Dane logistyczne

Kody ean

b | o

RT-SDSB-6/260 8 260 200 1 0,3 5906675046303
RT-SDSB-8/260 8 260 200 1 0,3 5906675046310
RT-SDSB-8/310 8 310 250 1 0,3 5906675047553
RT-SDSB-8/460 8 460 400 1 0,2 5906675048918
RT-SDSB-10/260 10 260 200 1 0,3 5906675046334
RT-SDSB-10/310 10 310 250 1 0,3 5906675047560
RT-SDSB-10/460 10 460 400 1 0,2 5906675048604
RT-SDSB-12/260 12 260 200 1 0,3 5906675046341
RT-SDSB-15/260 15 260 200 1 0,3 5906675046358
RT-SDSB-16/260 16 260 200 1 0,3 5906675046365



Wiertta | SDS max

RT-MAXA Aggressor SDS max

Wysokiej jakosci wiertto do wiercenia w betonie zbrojonym

Certyfikaty

Informacja o produkcie

L] 4 L] L] L] L] o
Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
3 gteboko osadzone ptytki widii znacznie » Wiercenie otworéw w betonie Do Zastosowania w:

zwiekszaja zywotnosé i efektywnos¢ wiertta zbrojonym, betonie, kamieniu .

. . P . i twardei ceqle + Beton zbrojony

6 krawedzi tnacych zwieksza wydajno$¢ wiercenia ) ceg
i przyépiesza wykonanie otworéw * Przystosowane do pracy wraz * Beton

« 3 punkty samocentrujace umozliwiaja wiercenie z mtotowiertarka SDS max « Kamien naturalny
przez zbrojenie takze w momencie natrafienie » Cegta petna
na krawedz pretu « Bloczki betonowe

» Zoptymalizowana geometria wiertta pozwala na
wykonanie osiowych i cylindrycznych otworéw
idealnych pod zamocowania

« Stal o specyfikacji 34CrNiMo6 zapewnia wysoka
wytrzymatos¢ i duza trwatosé

» Poddane obrébce cieplnej dzieki ktérej twardosé
stali zwrasta do 52 HRC co zapewnia optymalna
odpornos¢ podczas pracy

» Rdzen wiertta poddany specjalnej obrébce
cieplnej zwieksza elastyczno$é¢, odpornosé
na skrecenie i zapobiega ztamaniu wiertta

+ Wyjatkowo wysoka jako$¢ potwierdzona
miedzynarodowym certyfikatem SicherSafe

Rekomendowane zamocowania

R-CAS R-HPTII-ZF

Kotwa winyloestrowa w amputce - wkrecana Kotwa opaskowa w ptatkowe]j powtoce cynkowej

f
|

Kapsuty winyloestrowe i kotwy mechaniczne o srednicy powyzej @ 12 mm zakotwiczone w betonie
(dzieki idealnie osiowym otworom).

e
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Dane logistyczne

Dane logistyczne

Kody ean

RT-MAXA-12/340 12 340 200 1 0,382 5906675115283
RT-MAXA-12/540 12 540 400 1 0,477 5906675115573
RT-MAXA-12/690 12 690 550 1 0,506 5906675116211
RT-MAXA-14/340 14 340 200 1 0,403 5906675116228
RT-MAXA-14/540 14 540 400 1 0,593 5906675116235
RT-MAXA-16/340 16 340 200 1 0,441 5906675025933
RT-MAXA-16/540 16 540 400 1 0,593 5906675026367
RT-MAXA-18/340 16 340 200 1 0,501 5906675026374
RT-MAXA-18/540 18 540 400 1 0,718 5906675026381
RT-MAXA-20/340 20 340 200 1 0,548 5906675026398
RT-MAXA-20/540 20 540 400 1 0,819 5906675026404
RT-MAXA-20/920 20 920 780 1 1,113 5906675116242
RT-MAXA-22/340 22 340 200 1 0,6 5906675026411
RT-MAXA-22/540 22 540 400 1 0,934 5906675026428
RT-MAXA-22/920 22 920 780 1 1,603 5906675116341
RT-MAXA-24/340 24 340 200 1 0,669 5906675026435
RT-MAXA-24/540 24 540 400 1 1,05 5906675026442
RT-MAXA-25/340 25 340 200 1 0,735 5906675116358
RT-MAXA-25/540 25 340 400 1 1,144 5906675026459
RT-MAXA-25/920 25 920 780 1 1,786 5906675116365
RT-MAXA-26/340 26 340 200 1 0,735 5906675116372
RT-MAXA-26/540 26 540 400 1 1,176 5906675116389
RT-MAXA-28/340 28 340 200 1 0,829 5906675116396
RT-MAXA-28/540 28 540 400 1 1,334 5906675026466
RT-MAXA-28/690 28 690 550 1 1,692 5906675116402
RT-MAXA-30/340 30 340 200 1 0,873 5906675116419
RT-MAXA-30/540 30 540 400 1 1,472 5906675026473
RT-MAXA-32/340 32 340 200 1 0,88 5906675116440
RT-MAXA-32/540 32 540 400 1 1,48 5906675026480
RT-MAXA-32/920 32 920 780 1 2,768 5906675116457
RT-MAXA-35/340 35 340 200 1 0,965 5906675116501
RT-MAXA-35/540 35 540 400 1 1,6 5906675071190
RT-MAXA-35/690 35 690 550 1 2,1 5906675116518
RT-MAXA-36/540 36 540 400 1 1,945 5906675116525
RT-MAXA-38/340 38 340 200 1 11 5906675116532
RT-MAXA-38/540 38 540 400 1 1,742 5906675116549
RT-MAXA-38/690 38 690 550 1 2,33 5906675116563
RT-MAXA-40/540 40 540 400 1 1,8 5906675071206
RT-MAXA-40/920 40 920 780 1 3,806 5906675116624
RT-MAXA-42/540 42 540 400 1 2, 5906675071213
RT-MAXA-45/540 45 540 400 1 2,284 5906675116648
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System ekspozycji
Rawlplug




Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

SYSTEM NOSNIKOW KOMUNIKACJI
PRODUKTU W PUNKCIE ZAKUPU

® SYSTEM
OPAKOWAN
DETALICZNYCH

® SYSTEM
EKSPOZYCJI

® ELEMENTY
IDENTYFIKACJI
WIZUALNEJ

® FILMY, KODY QR,
PROGRAMY
KOMPUTEROWE
OPTYMALIZUJACE
DOBOR ZAMOCOWAN

Unikalny system POS Rawlplug
stanowi kompletne rozwigzanie
kwestii ekspozycji produktow
w hurtowniach i sktadach
budowlanych.

System oparto o tatwo konfigurowalne komponenty
regatowe, wzbogacone doskonale wyeksponowanymi
elementami informacyjnymi i dodatkowymi
ozdobami przykuwajacymi uwage, a takze kombinacje
zréznicowanych opakowan, jak np. innowacyjne torby
Rawlplug Bag czy dopracowane w najmniejszych
detalach opakowania kartonowe.

System POS Rawlplug pozwala na stworzenie
ekspozycji niemal kazdej wielkosci, zas modutowa
charakterystyka wchodzacych w jego sktad opakowan
zapewnia kompatybilnos¢ elementéw podczas
zmiany ekspozycji oraz jednolity i efektowny wyglad.
Wszystko to zwieksza atrakcyjno$¢ poszczegélnych
produktéw oraz rozpoznawalnos$é marki.

Oferta Rawlplug Essentials zostata oparta o starannie
dobrane produkty tworzace kompleksowe
rozwiazanie o wysokim potencjale sprzedazowym.
Jednoczesnie, zgodnie z ideg zrbwnowazonego
rozwoju, Rawlplug wprowadzit nowy, innowacyjny
system w petni nadajacym sie do recyklingu
opakowan detalicznych przeznaczonych do ekspozycji
w obiektach handlowych.

Racjonalne potaczenie wysokiej jakosci produktow
z nowoczesnymi i ekologicznymi opakowaniami
sprawia, ze Oferta Rawlplug Essentials nie znajduje
alternatywy na rynku.



Opakowan



Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Opakowania i etykiety

Opakowania

Nasz nowy system opakowan powstat z wykorzystaniem naj-
nowszych trendéw oraz z uwzglednieniem zasad projektowa-
nia przyjaznego dla Srodowiska. Opakowania powstaty z wy-
sokiej jakosci utwardzanego kartonu oraz farb na bazie wody.
Projekt z awiera elementy identyfikacji wizualnej Rawlplug
i jej schematu kolorystycznego o przejrzystej i nowoczesnej
estetyce.

Nowy system opakowan dla kartuszy z zywicg moze by¢ stoso-
wany jako opakowanie do ekspozycji produktéw, jak na przy-
ktad w przypadku zywicy R-KEM widocznej ponizej.

Czytelna komunikacja

jel
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Opakowania i etykiety

Innowacje

Instrukcja montazu
QR kod to alfanumeryczny, dwuwymiarowy, matrycowy
kod, ktéry daje sie odczytac przy pomocy odpowiednio
oprogramowanych urzadzen przeno$nych.

Lakier wybiérczy
podniesienie jakosci
J wizualnej, zmniejszenie
absorbgji kurzu,
wilgoci, ochrona przed
rozmazywaniem nadruku

Nadruk jednym kolorem
bezposrednio na tekturze
zmniejszajacy zuzycie farby

Tektura typu kraft
o wysokiej zawartosci celulozy (mniejsza
absorbcja wilgoci, wieksza sztywnosé

i trwatos¢ tektury, wieksza odpornosc na
zgniatanie, odksztatcenia)

Kod QR
0 30% korekcji btedu

Recycling
Information about waste
disposal and recycling

www.rawlplug.co.uk

Innowacja - pudetko z kodem QR

QR kod to alfanumeryczny, dwuwymiarowy, matrycowy
kod, ktoéry daje sie odczytac przy pomocy odpowiednio
oprogramowanych urzadzen przenos$nych.

@ Throughbolt
@ Bolzenanker

Kod kolorystyczny Bt

@ Kotwa opaskowa.
Nowy system etykiet zaktada podziat etykiety na obszar in- S s
formacji podstawowej petnigcej funkcje komunikacyjng oraz it

. .o . . . . P . ® Inkaras kiginis
obszar informacji technicznej zawierajaca szczegdty uzytko- -

@ Ancora cu bratara

wania produktu oraz tresci formalne. Cmramam

@ Expander

Dla podniesienia jakoSci wprowadziliSmy dodatkowy kod ko- e nicho

@ Tassello passante.

@Ssidreni vijak

lorystyczny, ktéry dla kotew wklejanych oznacza typ zywicy, S
a dla kotew mechanicznych rodzaj powtoki ochronnej zasto- o

d1=10.0mmL1=95mm

sowanej dla produktu.

Fwraor T e
l£74G 001 0pga 1 :ETA: c €
|1488-CPO-0291/W Foak
@ Vinylester chemical anchor hammer in capsule @ Hammerpatrone Vinylesterharz @ Capsule chimique a Frapper - vinyleste @ Kotwa chemiczna i [ 2
amputka wbuana winyloester @ Aunya C BAHN0ICTPOBOT CM OO ;um 3a6usann @ Ampolla quimica de impacto vinylester @ Ampule zatloukaci [Manufacturer | Produceat; Plant #1 \ﬁ
3 prin bitaie-vinilester @ [kalama vini pulé @ Cwona 6 cinsii kancyni @ Hammarkapsel for betong @ Zatikacia TPRAWLPLUG [ IRy
ampulka vinylesterovs @ Kemiéna sidra ampula glasno vmylester@Kemuska vinilesterska ampula za montaiu cekicem @ Sisidnvasaroitava
vinyyliesterikapseli el R
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TANLPLUGPRODLCT FoRE CORCRETE GATCHNOAND EXPRATION DATESEE AT THEROTTON

OCYNK OCYNK
ZWYKLY OGNIOWY

STAL HCR

(Stal wysoce
NIERDZEWNA odporna na korozje)

R-HAC-V-12 x10

ZYWICA
WINYLO-

ZYWICA

ZYWICA ZYWICA

EPOKSYDOWA

ESTROWA

ZE STYRENEM [ BEZ STYRENU
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Kotwy Wklejane i Kotwy Mechaniczne

Opakowania i etykiety

Ekologia - materiat przyjazny sSrodowisku

Firma Rawlplug dbajac o Srodowisko naturalne zadbata o to, = odpaddw byto jak najmniejsze a surowce uzyte do produkgji
by nowo stworzony system opakowan byt zgodny z najnow-  nadawaty sie do ponownego odzysku.

szymi trendami pro-ekologicznymi. Dbamy o to, aby zuzycie

Funkcjonalnosc i spojnosc systemu

System opakowan kotew i mocowan lekkich.

OJ-R-186-140-108

System opakowan kotew wklejanych

5x 10 kartridzy
od 150 do 345ml

12 x na palecie
(4 opakowania

po 3 warstwy) 4x10 kartridzy

od 380 do 400ml

!k:__-_ﬁifr_u

= 18 x w pionie
| o

!l"gil‘v_-l- lub 18x w poziomie
] o

lub
48x w pionie lub 48x

w poziomie

(opcja dla R-HAQ)

8x w poziomie

4 kapsuty M30 lub 4 CFS 10 kapsut od M8 do M16 6 kapsut od M20 do M24
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Piany, Uszczelniacze i Kleje

lety do kleju, Akcesoria

7amocowania Lekkie

\tazu Bezposredniego

yria do elektronarzedzi
blug Essentials

ej Ochrony Przeciwpozarowej

lejane i Kotwy Mechaniczne

¢ji Dachéw Ptaskich

blacji Fasadowych

Elementy Ztaczne

Oferta Rawlplug

Skutecznos$¢ w najciezszych warunkach

Z duma prezentujemy nowatorskie zamocowania z grupy Kotew
Wklejanych i Kotew Mechanicznych przeznaczonych do ciezkich
obciazen i wymagajacych konstrukgji przemystowych. Wéréd naszych
produktéw znajda Panstwo unikatowe rozwigzania pozwalajace

na uzyskanie maksymalnych wartosci wytrzymatosciowych w kazdym
rodzaju podtoza. Wiedza poparta doswiadczeniem to gwarancja
skutecznosci naszych zamocowan i powodzenie Panstwa inwestycji.

220

Wytrzymatosc i wszechstronnosé

Szeroka gama kotkéw rozporowych z tworzywa i metalu, do lekkich

i Srednich obcigzen, to produkty ktére od lat stosowane sg zaréwno
w budownictwie przemystowym jak i mieszkalnym. Niezwykle
wytrzymaty FF1 z grupy zamocowan ramowych, uniwersalny

w zastosowaniu 4ALL i numer jeden na rynku brytyjskim UNO® PLUG,
to sztandarowe produkty oferty RAWLPLUG® z zakresu Zamocowarn
Lekkich, zaprojektowane z myslg o kazdym rodzaju podtoza.

Innowacje w budownictwie energooszczednym

Jako czotowy producent tacznikéw fasadowych Europie
przedstawiamy Panstwu szeroka game produktéw stosowanych

w budownictwie energooszczednym. Niezawodnos$¢ naszych
rozwigzan oraz prostota i szybkos¢ montazu to cechy produktéw
najchetniej wybieranych przez profesjonalistow. Zapraszamy

do zapoznania sie z oferta Zamocowar do Termoizolacji Fasadowych.

Doskonata odpornos¢ na dziatanie wysokich obcigzen
Dzieki Scistej wspotpracy z producentami pokry¢ dachowych,

oraz wstuchaniu sie w potrzeby wykonawcow inwestycji, nasze
Zamocowania Izolacji Dachow Ptaskich naleza do najchetniej
wybieranych wéréd europejskich systeméw mocowan dachowych.
Zapraszam?./I do wspétpracy inzynieréw, architektéw i wykonawcéw
pokry¢ dachowych. Juz dzi$ przetestuj nasz autorski program
obliczeniowy ,ROOFIX".

Atest na bezpieczefistwo

Wychodzac naprzeciw potrzebom Klientéw, a takze w celu
zwiekszenia bezpieczenstwa ogélnego w pomieszczeniach
zamknietych, stworzyliSmy system zabezpieczen, ktéry w momencie
powstania pozaru zapobiega rozprzestrzenianiu sie ognia i dymu.
Zapraszamy do zapoznania sie z ofertg Systemoéw do Biernej Ochrony
Przeciwpozarowej, posiadajacych Europejska Ocene Zgodnosci.

Gwarancja niezmiennej jakosci

Dzieki ciggtej kontroli produkcji asortymentu z zakresu Pian,
Uszczelniaczy i Klejow gwarantujemy Panstwu statg i powtarzalng
jakos¢ naszych produktéw. Szeroki wachlarz mozliwosci aplikacji

i duza wydajnos¢ sprawiaja, ze od lat plasujemy sie w pierwszej pigtce
producentéw chemii budowalnej.

Niezawodnos$é w kazdgch warunkach atmosferycznych
Elementy ztgczne Rawlplug® to gwarancja niezawodnosci potgczen

i maksymalna odporno$¢ na najgorsze warunki atmosferyczne.

Dzieki wykorzystaniu odpowiednich materiatéw oraz zastosowania
powtok antykorozyjnych nasze produkty, poddane najciezszym
testom, spetniajg oczekiwania najbardziej wymagajacych klientéw.

W bogatej ofercie wkretéw charakteryzujacych sie wyjatkowa
tatwoscia instalacji, znajda Panstwo optymalny rodzaj potaczenia

dla kazdego rodzaju materiatu i podtoza.

Oszczednos¢ czasu i minimalizacja kosztow

W naszej ofercie Narzedzi do Technik Montazu Bezposredniego
znajda Panstwo miedzy innymi wysokowydajne gwozdziarki gazowe
i pneumatyczne wraz z kompletem akcesoriow, kompresory,

a takze innowacyjne narzedzie w postaci wigzarki do konstrukgji
zbrojeniowych. Zachecamy do zapoznania sie z mozliwosciami
narzedzi Rawlplug®, ktére w znaczacy sposéb podniosg wydajnosé

i komfort pracy na kazdej budowie.

Maksymalny efekt optymalnej oferty

W celu utatwienia aplikacji oraz poprawnego zastosowania i montazu
naszych produktéw, asortyment naszych zamocowan uzupetniamy
precyzyjnie skomponowang ofertg Profesjonalnych Akcesoriéw.

W sktad kompletnego systemu wykonawczego wchodza miedzy
innymi najwyzszej jakosci wiertta produkowane w Europie, ktérych
jakos¢ potwierdza certyfikat Sichersafe. Zapraszamy do zapoznania
sie ofertq akcesoriéw do profesjonalnych technik instalacyjnych
marki Rawlplug®.

Ergonomia w domu i na budowie

Oferta Narzedzi do zszywania i klejenia wraz z zestawem akcesoriow
to najwyzszej jakosci rozwiazania polecane zaréwno profesjonalistom
jak i domowym majsterkowiczom. Ergonomia zszywaczy Rawlplug
dedykowanych do prac budowalnych lub dekoracyjnych i wykoncze-
niowych, nowo$¢ w postaci systemu klejenia na goraco zawierajacy
pistolety i kleje do kazdego rodzaju materiatu, to przede wszystkim
wyjatkowa tatwos¢ uzycia, maksymalna wydajnosc przy jednoczesnej
swobodzie wykonywania codziennych, rutynowych prac.

Wyfqltkowa ekspozycja na kazdq miare

Rawlplug POS Essential Offer to kompletne i unikalne na rynku
rozwigzanie wystawiennicze przeznaczone dla punktéw handlowych
o profilu hurtowym i detalicznym. W sktad ekskluzywnej oferty
Rawlplug wchodza komponenty do indywidualnej konfiguracji regatu
wraz z dodatkowymi elementami informacyjnymi i dekoracyjnymi
oraz system opakowarn jednostkowych w formie innowacyjnych
workow Rawlplug Bag i kartonowych pudetek.

I°2RAWLPLUG

Trust & Innovation. Since 1919.
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DYSTRYBUCJA W POLSCE Koelner Polska Sp. z 0.0. Tel: + 48 (71) 3260 100
ul. Kwidzynska 6 Fax: + 48 (71) 3726 111
51-416 Wroctaw Email: info@koelner.pl
Web: www.koelner.pl
WARSZAWA KRAKOW KATOWICE WROCLAW GDANSK POZNAN
Al. Jerozolimskie 314 Al. Pokoju 62 ul. Gliwicka 234 ul. Jednosci Narodowej 194 ul. Starogardzka 6 Swadzim, ul. Ogrodowa 11

05-820 Piastow

tel:: + 48 (22) 867 65 66
fax: + 48 (22) 867 68 15
warszawa@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 661 970 161

DZIAL OBStUGI KLIENTA
tel.: +48 (71) 32 09 196

SZCZECIN

ul. Bohateréw Warszawy 14/2
70-370 Szczecin

tel.: + 48 (91) 422 60 25

fax: + 48 (91) 450 01 94
szczecin@koelner.pl

DZIAt OBSLUGI KLIENTA
tel.: +48 (71) 32 09 989

31-564 Krakow

tel.: + 48 (12) 686 17 10
fax: + 48 (12) 686 17 12
krakow@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 603 928 541

DZIAL OBSEUGI KLIENTA
tel:: +48 (71) 32 09 179

LUBARTOW

Kolonia tucka 63
21-100 Lubartéw

tel.: + 48 (81) 855 51 63
fax: + 48 (81) 854 61 11
lublin@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 661 940 178

DZIAt OBSEUGI KLIENTA
tel.: +48 (71) 32 09 199

40-860 Katowice

tel.: + 48 (32) 349 55 00
fax: + 48 (32) 349 55 02
katowice@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 695 651 333

DZIAL OBSEUGI KLIENTA
tel:: +48 (71) 32 09 160

PABIANICE
Pitsudskiego 34

95-200 Pabianice

tel.: + 48 (42) 227 19 49
fax: + 48 (42) 227 01 39
lodz@koelner.pl

50-952 Wroctaw

tel.: + 48 (71) 322 46 41
fax: + 48 (71) 327 99 94
wroclaw@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 607 864 366

DZIAL OBSLUGI KLIENTA
tel: +48 (71) 32 09 193

83-010 Straszyn

tel.: + 48 (58) 78170 70
fax: + 48 (58) 781 70 72
gdynia@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 661 940 055

DZIAL OBSEUGI KLIENTA
tel.: +48 (71) 32 09 993

62-080 Tarnowo Podgérne
tel.: +48 (61) 868 12 06
fax: + 48 (61) 895 87 10
poznan@koelner.pl

DORADZTWO TECHNICZNE
tel. kom.: + 48 607 990 225

DZIAL OBSLUGI KLIENTA
tel.: +48 (71) 32 09 238

WIELKA BRYTANIA

Rawlplug SA

Skibo Drive

Thornliebank Industrial Estate

Glasgow G46 8JR

Tel: + 44 (0) 1 41 6387 961

Fax: + 44 (0) 1 41 6387 397

Email: info@rawlplug.co.uk
rawltech@rawlplug.co.uk

Web: www.rawlplug.co.uk

RPA

Rawl Africa (PTY) Ltd

15 Fifth Str, Wynberg,
2191, Johannesburg

Tel.: +27 11 44012 07

Fax: +27 11440 12 07
Email: africa@rawlplug.com
Web: www.rawl-africa.co.za

FRANCJA

RAWL France SAS

ZI Mitry-Compans

12-14 Rue Marc Seguin
77290 Mitry-Mory

Tel: + 33 (0) 16021 5020
Fax: + 33 (0) 1 6467 1984
Email: rawl@rawl.fr
Web: www.rawl.fr

StOWACJA

Koelner Slovakia, s.r.o.
Dlha 95

01009 Zilina

Tel/Fax: + 421 (41) 5003 900
Mob. Purchase Order:
+421 948704 901

Email Purchase Order:
objednavky@koelnersk.sk
Email: info@koelnersk.sk
Web: www.koelnersk.sk

SZWECJA

Rawl Scandinavia AB
Baumansgatan 4

593 32 Vastervik

Tel: + 46 (0) 4903 0660
Fax: + 46 (0) 4903 0670
Email: info@rawlplug.se
Web: www.rawlplug.se

WEGRY

Koelner Hungaria Kft
Jedlik Anyos u. 34

2330 Dunaharaszti

Tel: + 36 (24) 5204 00
Fax: + 36 (24) 5204 02
Email: info@koelner.hu
Web: www.koelner.hu

NIEMCY

Koelner Deutschland GmbH

Gminder Str. 65

73614 Schorndorf

Tel (KDE).: +49 (0) 7181977 72 13

Fax: +49 (0) 7181977 72 22

Email: info@rawlplug.de
info@koelner-befestigung. de

Web: www.rawlplug.de

ROSJA

Koelner Trading KLD LTD
ul. Dzerzhinskogo 219 Street
236034, Kaliningrad, Rosja
Tel: + 8 (4012)65-85-75

Fax: + 8(4012) 34-57-10
Email: koelnerkld@mail.ru
Web: www.koelner-trading.ru

CZECHY

Koelner CZ s.r.o

Komercni Park Tulipan
Palackého 1154/76A (hala T3)
702 00 Ostrava-Piivoz

Tel: + 420 (596) 6363 97

Fax: + 420 (596) 6363 98
Email: info@koelner.cz

Web: www.koelner.cz

IRLANDIA
Rawlplug Ireland Ltd

Unit 10 Donore Business Park

Donore Road Drogheda
Co Louth A92 C522

Tel: + 353 (0) 41 9844 338
Fax: + 353 (0) 41 9802 874
Email: sales@rawlplug.ie
Web: www.rawlplug.ie

UKRAINA

Koelner Ukraine LLC
vul. 6 Lvivska bichna
79060 Lviv, P.O. 2623

Tel: + 380 (32) 2440 744
Email: koelner@koelner.ua
Web: www.koelner.ua

LITWA

Koelner Vilnius UAB
Zarijy g. 2

LT-02300, Vilnius

Tel: + 370 (5) 2324 862
Fax: + 370 (5) 2324 933
Email: koelner@koelner.lt
Web: www.koelner.lt

PORTUGALIA

Rawlplug Portugal, Lda
Rua Domingos José de Morais,
N 57,2°Drt

2685-046 Sacavém

Tel: +351 210 936 587

Email: rawlplug@rawlplug.pt
Web: www.rawlplug.co.uk

ZJEDNOCZONE EMIRATY
ARABSKIE
Koelner-Rawlplug
Middle East FZE

Jebel Ali Free Zone, BC-01
P.O. Box 261024 Dubai

Tel: + 971 (4) 8839 501

Fax: + 971 (4) 8839 502
Email: dubai@rawlplug.co.uk
Web: www.rawl.ae

Koelner-Rawlplug LLC
Al Quiz Industrial Area 3
22ND Street, Compound 84
P.O. Box 261024 Dubai

Tel: + 971 (4) 347 57 18

Fax: + 971 (4) 347 57 19
Web: www.rawl.ae
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